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Overlap shrinkwrapper machines

OBEPTOYHbIE MALLNHbLI TEPMOYCaA04HON MAEHKOW C YCTPOMCTBOM MOAauN MAEHKY

/grzewarki w folie termokurczliwa z podawaniem folii EN RU PL



Main features

FLXMOD® control system equipped with:

- rotating operator interface with panel PC and 7" full-colour
touch screen display

- PLC

- inverter with encoder reading integrated

- in/out command modules

Up to 20 different working cycles

Product presence photocells (ARX - ALX)

Chain separator controlled by inverter and encoder (ARX - ALX)

Autoconfiguration of separation and wrapping of the pack

Pneumatic film cut by cold blade

Manual sealer of the reels included

Reel holder support eqquiped with antistatic rollers

Motorized film unwinding controlled by inverter and

potentiometer

Obstruction at the infeed and separation photocells (ARX - ALX)

Film wrapping photocell

Connecting belt with variable speed controlled by inverter and

encoder

Double-chamber shrinking tunnel

Tunnel air flow adjustable by means of independent deflectors

Tunnel conveyor equipped with heat-resistant glass fibre bars

(SMI patent) which ensures that:

- the conveyor stiffness grants stability to the products passing
through, for a compact and well-shrunk pack

- the conveyor can bear a product weight up to 30 kg

- the conveyor bars never get rusted, as it happens when using
traditional metallic conveyors

- the maintenance is easy and low-cost, thanks to the possibility
of replacing just the worn out bars

Oven cooling system

Manual evacuation device

Automatic and pass through mode
Film handled: Ldpe from 25 to 80 My
Low power consumption
Compliance with CE requlations

OCHOBHble XapakTepuUCTUKK

Cuctema ynpasnenms FLXMOD®, ocHalleHHas:

- MOBOPOTHBIN MHTEpdeNC onepaTopa, COCTOALLMUA U3 MaHem
MK 1 lW1poKothopMaTHOrO CEHCOPHOI 0 LIBETHOr0 MOHUTOPA 7”

- MJIK

- VHBepToOp CO
3HKoZepa

- mopynwu ynpasneHus IN/OUT

3anoMuHaHme Ao 20 pa3anyHbIX paboynx LMKIoB

doTodaTyMKM NpUCYTCTBUA NpoayKTa (ARX - ALX)

LlenHon pa3penuTenb, yMNpaBAsSEMblA  WHBEPTOPOM U

3HKoZepoM (ARX - ALX)

ABTOMaTM4YECKas HaCTPOMKa pa3fefieHns noToKa NMpoayKToB

1 obopaynBaHusa NPOAYKTOB

OTpesaHue MAEHKN MPOU3BOAMTCSA XOJOAHBIM HOXOM C

MHEBMATUYECKUM YCTPONCTBOM [ABVXKEHUS

Py4Hoe ycTponcTBO Ans CBapku 606MH B KOMMNIEKTE

[JepxaTenb 6061H C aHTUCTATUYECKMMUN POJINKAMK

MpuBogHOW pa3MaTbiBaTENb, YMPaBASEMbIA MNOCPEACTBOM

MHBEPTOPa 1 NMOTEHLMOMETPA

®oT031€eMEHTLI  0OHAPY)XEeHWA MNPEensTCTBUIA Ha BXode WU

pasgeneHuns (ARX - ALX)

doToaaTYMKa B y351e 060payBaHNS NAEHKON

CoeoVHUTENbHLIA TPAHCMOPTEP C PErYANPYEMO CKOPOCTbIO,

yrpas/iseMbll MOCPeACTBOM MHBEPTOPA U 3HKOAEpa

[IByXKaMepHbI TYHHENb TEPMOYCaLKM

[MoTok BO3AyXa B TYHHesNe pPeryanpyeTcsi He3aBUCUMbIMU

nenekTopamm

KoHBeliepHas NeHTa TYHHeNs C peiikamu U3 CTEeKI0BOJIOKHA

BbICOKOV TEMN0YCTONYMBOCTM (MmaTeHT SMI), obecneynBatowmm

cnefyouime npenumMyLLecTsa:

- XKEeCTKOCTb KOHBENepHo JIEHTbI obecneynBaeT
CTabnnbHOCTb MPOAYKTa BO BPEMS MPOX0Aa, B pe3ybTaTe
4ero MoJslyyaeTcs KOMMaKTHas yrnakoBka C ONTUMaibHOM
TepMoycaaKoi

- BO3MOXXHOCTb NMPOX0Aa NPoAyKToB A0 30 Kr

- OTCyTCTBME npobnieMbl  pXaBYMHbLI,  KOTOpas
BCTPEYaAETCH Ha 0ObI4HbIX METa/NIMYECKUX IEHTaxX

- MPOCTOE U 3proHoMuyHoe obcnyxneaHue Gnarogaps
BO3MOXXHOCTU 3aMEHUTb Peyiky No 0TAEeNbHOCTM

BCTPOEHHbIM  YCTPOMNCTBOM  CYUTbIBAHMA

4acCTo

Cuctema oxNlaXKaeHunsa neym

Py4Hoe pa3rpy304Hoe yCTPOWNCTBO

PaboTa B aBTOMaTM4eCKOM 11 CBOOOAHOM LLIAroBOM peXxume
Micnonb3yemble nnéHkm: MIHM oT 25 Ao 80 MKM
MOHMXXEHHbI pacxXoA 3eKTPO3HEPrim

CooTBeTcTBME EBpONenckum Hopmam

Gtdwne cechy

System kontrolny FLXMOD® wyposazony w:

- obrotowy interfejs operatora z panelem PC i 7" kolorowym
ekranem dotykowym

= FLE

- falownik z wbudowanym czytnikiem enkodera

- moduty sterownicze IN/OUT

Mozliwos¢ zapamietania do 20 réznych cykli pracy

Fotokomorki obecnosci produktu (ARX - ALX)

Rozdzielacz tancuchowy kontrolowany przez falownik i encoder

(ARX - ALX)

Automatyczna konfiguracja rozdzielania i owijania paczki

Ciecie folii przy zimnym ostrzu - poruszanie pneumatyczne

Zgrzewarka reczna szpuli zataczona

Nosnik szpuli zaopatrzony w rolki antystatyczne

Zmotoryzowana odwijarka folii kontrolowana przez falownik i

potencjometr

Fotokomorki zapychania w wejsciu i rozdzielacza (ARX - ALX)

Fotokomdrka owijaniafolia

Tasma taczaca o zmiennej predkosci sterowanej przez inwertor

i enkoder

Tunel termokurczenia dwukomorowy

Przeptyw powietrza w tunelu requlowany przez niezalezne od

siebie deflektory

Tasma przenosnikowa tunelu z drazkami silikonowymi o

wysokiej odpornosci na temperature (patent SMI), ktéry pozwala

na uzyskanie nastepujacych korzysci:

- sztywnos$¢ tasmy zapewiajacej stabilnos¢ przemieszczanego
produktu: rezultatem jest opakowanie zwarte i dokfadnie
obkurczone

- mozliwos¢ przemieszczania produktéw o wadze do 30 kg

- brak probleméw zwiazanych z rdza, pojawiajaca sie na
normalnych metalowych przenosnikach

- fatwa i ekonomiczna konserwacja dzieki mozliwosci
wymiany pojedynczych drazkéw

System chtodzenia pieca

Urzadzenie do wydalania produktow

Praca w trybie automatycznym i wolne przejscie

Uzywane folie: LDPE od 25 do 80 My

Zmiejszone zuzycie energii elektrycznej

Zgodnos¢ z normami CE




Modello XP650 ASX
* In line infeed overlap shrinkwrapper without automatic pack collation
* Production capacity up to 25 packs/minute

* Infeed and separator conveyors controlled by inverter

* Film unwinding and pack wrapping controlled by brushless i ]
servomotor P

* Device for the centering of the printed film (optional)

Mopenb XP650 ASX ==

o O6épToYHas MalLUHA C NPSAMOANHENHBIM BXOLOM C YCTPONCTBOM

1
i

noaayu nieHkun, 6e3 aBToMaTU4eCKOro rpynnmnpoBaHna

1IN

* [Ipon3BOAUTENLHOCTb A0 25 YNaKoBOK /MUHYTY

o [NofalowWwmii n pa3fenaoLwnin KoHBenepa ynpasBasoTCs
MHBEPTOPOM

¢ Pa3MoTKa NeHKM 1 0bopaymBaHne NpoayKTa peryanpyeTcs ‘ -

BecLleToYHbIM CEPBONPUBOLOM —

* YCTPOMCTBO NO3ULMOHNPOBAHUSA MIEHKN C NeYaTbio
(thakynbTaTUBHO)

Model XP650 ASX

* Zgrzewarka liniowa z podawaniem folii bez automatycznego
grupowania

4575

* Moc produkcyjna do 25 opakowan/minute

* Tasmy wejscia i rozdzielacza kontrolowane przez inwertor
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* Odwijanie folii i owijanie paczki requlowane sitownik brushless

* Urzadzenie do $rodkowania folii z wydrukiem (w opcji)

XPB50 ASX > only film




Modello XP650 ARX

* 90° infeed overlap shrinkwrapper with automatic pack collation
* Production capacity up to 25 packs/minute

* Infeed lanes: 1-2 - 3

* Film unwinding and pack wrapping controlled by brushless
servomotor

* Device for the centering of the printed film (optional)

Mopenb XP650 ARX

I

* 06épToYyHasa MaluMHa € BXoAoM nof yriom 90° ¢ yCTpoiCTBOM
nofaym NaeHKU, C aBTOMaTUYECKUM FpyMNMnUMpoBaHNEM

* [Ipon3BOANTENLHOCTL A0 25 YNaKoBOK /MUHYTY
* KosnyecTBo pAfoB Ha Bxoge: 1 -2 -3 ‘

¢ PasmMoTKa nneHkn 1 obopaynBaHmne NpPoayKTa perynmpyeTcs
6ecLleTo4HbIM CepBONPUBOLOM

* YCTPOWCTBO NO3NLMOHNPOBAHUSA MEHKN C NeYaTbio
(hakynbTaTMBHO)

Model XP650 ARX

* Zgrzewarka z wejsciem 90° z podawaniem folii z automatycznym
grupowaniem

* Moc produkcyjna do 25 opakowan/minute 4325
mn - =
* Rzedy w wejsciu:1-2 -3 l i & - = = °|® HIﬂa
. - 2 JEEEHEEE |18 =
* Odwijanie folii i owijanie paczki requlowane sitownik brushless & §l — u m || o &
S & S g 4P
* Urzadzenie do srodkowania folii z wydrukiem (w opciji) e Tl z — 280

O, XPB50 ARX > only film




Modello XP650 ALX

* In line infeed overlap shrinkwrapper with automatic pack collation
* Production capacity: up to 25 packs/minute

* Infeed lanes:1-2-3-4-5-6

* Product infeed oriented by means of electromechanical sorter

E- ]
* Film unwinding and pack wrapping controlled by brushless - ol
servomotor

* Device for the centering of the printed film (optional)

Mogenb XP650 ALX i CTTTp—

* OB6EpTOYHAA MaLMHa C NPSMOJINHERHBIM BXOLOM C YCTPONCTBOM
noAayu NaeHKU, C aBTOMaTUYECKM FpynnMpoBaHUEM

I
)

/

* [1pOM3BOANTENLHOCTL A0 25 YNaKoBOK /MUHYTY

I

NI

* KosinyecTBo psfoB Ha Bxoge: 1-2-3-4-5-6

* BxoZ NpoAyKuum, perynmpyembiii pacnpegensiowmm ‘
YCTPOMCTBOM

i

* Pa3MoTKa NaeHKM 1 obopaynBaHme NpoAyKTa peryampyercs
BecLleToYHbIM CEPBOMNPUBOAOM

* YCTPOMCTBO MNO3ULIMOHNPOBAHUS MIEHKN C MeYaTbio
(hakynbTaTMBHO)

Model XP650 ALX

* Zgrzewarka liniowa z podawaniem folii i automatycznym
grupowaniem

* Moc produkcyjna do 25 opakowan/minute

— 6065
* Rzedy w wejsciu:1-2-3-4-5-6
o = 2__&
* Wejscie produktu requlowane przez elektromechaniczny 2 I : | EEEE|EEEE o @ = I lo
rozdzielacz g & i ——— g < 2 | 5| ® P
* Odwijanie folii i owijanie paczki requlowane sitownik brushless é ' =] == N

500 |

* Urzadzenie do $rodkowania folii z wydrukiem (w opc;ji)

XPB50 ALX > only film




XPB50 ARX-P / XPB50 ALX-P

pad / MeXCnoiiHbIN pa3nenmTens MIN MAX
/ przekfadek
A o 120 350
B o 200 500
* Thikness
EE TonwuHa mm 2,5 35
Grubos¢

XPB50 ARX-T / XPB50 ALX-T

tray / JloTok / tacka MIN MAX

A o 120 450

B o 200 650

C ) 150 500

D o 60 320

H o 30 80
Thikness

mm  TonwmHa 'I\',‘I'I\;‘ 25 35
Grubos¢

XP-P film+pad/ XP-T film + tray > packaging process




Modello XP650 ARX-P / XP650 ALX-P

Mopenb XP650 ARX-P / XP650 ALX-P -

Model XP650 ARX-P / XP650 ALX-P

90° and in-line infeed overlap shrinkwrapper film + pad .

il
Production capacity up to 25 packs/minute =
Infeed lanes: 1-2-3 (ARX) - 1-2-3-4-5-6 (ALX) %
Product infeed oriented by means of electromechanical sorter (ALX) —

Film unwinding and pack wrapping controlled by brushless servomotor J

1IN
Vit

Device for the centering of the printed film (optional) e

Pad insertion device

06€pToYHas MallmHa C BXOLOM Mog yraoM 90° 1 ¢ NpsAMOANHENHbIM
BXO[OM, C YCTPONCTBOM MOAAYU NJIEHKN N MEXCIONHOIO pasfenuTens

Mpon3BoANTENBHOCTb 40 25 YNakoBOK /MUHYTY

KonnyecTso psfoB Ha Bxoge: 1-2-3 (ARX) - 1-2-3-4-5-6 (ALX)

Bxon npoayKumu, peryanpyemblii pacnpeaensiowmm ycTponcTsom (ALX)

Pa3mMoTKa nnieHKM 1 obopaynBaHMe NPoayKTa peryampyercs
6ecLLeTO4YHbIM CEPBOMNPUBOLOM
5925

YCTPOMCTBO MNO3ULIMOHUPOBAHUS MIEHKU C NeYaTblo
(pakynbTaTMBHO)

YKNag4umnK MeXCI0ONHOro pa3aenunTens

2150-2310
XP650 ARX-P

1045-1205
-

|
|
1805-1965

Zgrzewarka z wejsciem 90° i liniowa z podawaniem folii + przekfadek
Moc produkcyjna do 25 opakowar/minute

Rzedy w wejsciu: 1-2-3 (ARX) - 1-2-3-4-5-6 (ALX)

Wejscie produktu regulowane przez elektromechaniczny rozdzielacz
(ALX)

2150-2310

Odwijanie folii i owijanie paczki requlowane sitownik brushless

1805-1965

a
@
1480
2280

XP650 ALX-P

T045-1205
Al
|
I
I
I

Urzadzenie do srodkowania folii z wydrukiem (w opcji)

800

Whktadacz przektadek

XPE50 ARX-P / XP650 ALX-P > film + pad



Modello XP650 ARX-T / XP650 ALX-T

* 90° and in-line infeed overlap shrinkwrapper film + tray

* Production capacity up to 25 packs/minute

* Infeed lanes: 1-2-3 (ARX) - 1-2-3-4-5-6 (ALX)

* Product infeed oriented by means of electromechanical sorter (ALX)

* Film unwinding and pack wrapping controlled by brushless servomotor
* Device for the centering of the printed film (optional)

* Tray insertion device

* Hot melt glue application system

Mopenb XP650 ARX-T / XP650 ALX-T

* 06épToYyHasa MaluMHa € BXoAoM nog yrniom 90° v ¢ NpsAMONHENHbIM
BXOA0M, C YCTPOCTBOM NoAayv NaeHKM 1 NoTKa

* MpOoM3BOAMTENBHOCTL 40 25 yNakoBOK /MUHYTY
* KonmnyecTtso pspos Ha Bxoge: 1-2-3 (ARX) - 1-2-3-4-5-6 (ALX)
* Bxopn npogyKLmuy, peryampyemblii pacnpenenstowmM ycTponcTeom (ALX)

¢ PazmMoTKa nneHkn 1 obopaynBaHmne NPoayKTa perynmpyercs
6ecLleToYHbIM CepBONPUBOLOM

° yCTpOI?ICTBO NO3NLUMOHNPOBAHUA MJIEHKN C NEYATbIO (q)aKyﬂbTaTI/IBHO)

* YCTPOICTBO BCTaBNEHNS JIOTKOB 5
>
* CncTemMa HaHeCeHns ropsyero Knes = T e x
< CJEEEHEE ] s | o
g & =i = A B
Model XP650 ARX-T / XP650 ALX-T N & FE 2
* Zgrzewarka z wejsciem 90° i liniowa z podawaniem folii + tacka = -
* Moc produkcyjna do 25 opakowan/minute
* Rzedy w wejsciu: 1-2-3 (ARX) - 1-2-3-4-5-6 (ALX)
* Wejscie produktu requlowane przez elektromechaniczny rozdzielacz TEE
(ALX) —
* Odwijanie folii i owijanie paczki requlowane sitownik brushless 2 i AT i >&.<
* Urzadzenie do srodkowania folii z wydrukiem (w opcji) % —f—1 = ] ; 2 ©|© E g =
* Wktadacz tacek L=l . § S )

* System aplikacji kleju na goraco

©e¢  XPES0ARX-T/XPE50 ALX-T > fiim + tray




DV150 / DV200 model Mogenb DVI50 / DV200 Model DV150 / DV200

Maximum capacity up to 150 products/minute (DV150) - 200 * MakcumanbHas nponssoanTeNbHOCTL 40 150 NpoAyKTOB/MUHYTY Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna: do 150 produktéw/minute
products/minute (DV200) (DV150) - 200 npoaykTos/MuHyTy (DV200) (DV150) - 200 produktoéw/minute (DV200)

Electromechanical system for division of products on multiple * JJIeKTpOMEXaHNYecKas CUCTeMa pasaesieHuns pagos NpoayKLum Elektromechaniczny system podziatu produktéw na wiele
lanes, motorized and controlled by inverter and encoder Ha HEeCKOJIbKO PAA0B C MHBEPTEPHbLIM YNpPaBieHNeM 1 rzedéw, zmotoryzowany i sterowany przez falownik i enkoder
KOHTPOJIEM MO3ULMM MO 3HKOAEPY

Independent control panel, interfaced with the panel of the Panel sterowania niezalezny od panelu pakowarki ale z nia
shrinkwrapper * CobCTBEHHAs KOHTPOJIbHAA MaHe b, CBA3aHHAs C NaHeNbo potaczony
YMaKOBOYHON MaLUUHbI

Control sensor of the infeed flow in order to ensure a Czujnik kontrolowania przeptywu w wejsciu w celu

reqular pressure at the entrance of the product o JlaTyMK HanM4us NoToka NPoAyKLMM Ha BXoLe B AvBangep zagwarantowanias prawnego nacisku produktu w wejsciu

* Accumulation sensors at the outfeed of the divider in order to o [laT4yMKM HanM4ynsa NPOLYKTa Ha KaXk LoV U3 BbIBOAHbIX NHUIA * Czujniki gromadzenia w wyjsciu rozdzielacza dla sprawdzania
control the feeding and the presence of the product on each lane NS KOHTPONIS PaBHOMEPHOr0 3amnoJIHEHUA BCEX INHUIA zasilania i obecnosci produktu w kazdym rzedzie

* Up to 20 different working cycles * 3anomuHaHue 8o 20 pa3anyHbiX paboynx LMKIOB * Mozliwos¢ zapamietania do 20 réznych cykli pracy

4530 9990

2100-2240
2255-2395

2100-2240

2255-2395

DV200 + XP650 ALX

3940 ‘ 6050

2735

5175
—Hr

2445

DV1S0 / DV200 > dividers




Technical specifications

VEIGIHEELS CT LG XPB50 ASX XPB50 ARX XPB50 ALX XPB50 ARX-P | XPB50 ALX-P | XP650 ARX-T

Dane Techniczne

Power supply V/B 380/415 3PH+*N+PE 380/415 3PH*N+PE 380/415 3PH*N+PE 380/415 3PH+*N+PE 380/415 3PH*N+PE 380/415 3PH+*N+PE

Hanps»keHue Hz /T 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+*PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE

Zasilanie elektryczne 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60

Installed power

YCTaHOBOYHasA MOLHOCTb Bz\aNTT 35450 35200 36000 35800 36600 38000

Moc elektryczna

Air pressure Bar

[aBneHvie Bo3ayxa 6ap 6 6 6 6 6 6

Cisnienie powietrza

Required air

Pacxopn Bo3nyxa NI/p** 9 9,5 9 10,5 10 14,5

Zadane powietrze

Output up to

[Mpon3BoaNTENbHOCTb 40 ppm* 25 25 25 25 25 25

Produkcja az do

Maximum height product -

Makc. BbiCOTa NPoAyKTa I 380 380 380 380 380 380

Maksymalna wysokos¢ produktu

Film reel maximum size o

Makc. pa3mepbl pyJioHa NJIeHKM MM 650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400

Maksymalne wymiary szpuli folii

Working board height -

BbicoTa paboyero ctona i 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205

Wysokos¢ powierzchni pracymm

r:;;g‘ebf';:ww mm 4575 X 1475 4325 x 2730 6065 X 1475 5925 x 2730 7665 x 2280 5925 x 2730
.p MM h 2150-2310 h 2150-2310 h 2150-2310 h 2150-2310 h 2150-2310 h 2150-2310

Wymiary maszyny

Machine net weight «

Bec HeTTO MaLUWHBI K? 1393 1520 1682 2020 2180 2175

Ciezar netto maszyny

* ppm (packs per minute)
* ppm (nayek B MUHYTY)
* ppm (opakowania na minute)

*% NI/p (Normal liters per pack)
*% NI/p (HopmanbHbIX MTPOB B nak)
*% NI/p (Normalne litry na opak)

Qe




XPB50 ALX-T DV150 Dve20oo
380/415 3PH:NPE 220/240 1PHN+PE 220/240 IPHN+PE
220/240 3PH+PE o o
50/60
38800 990 990
6 ———
14
25 150 p/min*** 200 p/min¥***
380 380 380
650 X @ 400 -
1045 - 1205 1045 - 1185 1045 - 1185
7665 x 2280 2445 x 1480 3940 x 1480
h 2150-2310 h 2255-2395 h 2255-2395
2540 590 700

*%* p/min (products per minute)
*%% p/min (NPOAYKTOB B MUHYTY)
**x% p/min (produktow na minute)

* The stated speed may vary according to the product size and shape, to the pack collation and to the type of film used.

* YKasaHHas CKOPOCTb MOXXET U3MEHATLCA B 3aBUCMMOCTU OT pa3Mepa MNpoAyKTa, CbOpMaTa Nnavykn n TUNna
I/ICI'IO}'Ib3yeMOIZ NJIEHKN.

* Wskazana predkos¢ moze by¢ zmienna w zaleznosci od wymiaréw, ksztattu i materiatu obrabianego produktu, formatu
opakowania oraz typologii uzywanej folii.

For all the shrinkwrappers shown in the catalogue various accessories are available, depending on the different working
exigencies, which will be described in detail in the offer and that are included in our price list.

[151 Ka>K L0 yNaKOBOYHO MaLLIVHbI, MPEA0CTAB/EHHON B KaTaslore, MpelyCMOTPEHbI Pa3IviHbIE aKCeCCyapbl,
ncxops 13 notTpebHocTel paboTsl, KoTopble by ayT cneunpULIMPOBaHbl B MPEAI0OXEHNN U YKa3aHbl B Npaiic-
JINCTe.

Dla wszystkich pakowarek proponowanych w katalogu dostepne sa rézne akcesoria, ktére w zaleznosci od potrzeb
produkcyjnych zostana Panstwu doktadnie opisane w ofercie oraz przedstawione w naszym cenniku.

The information stated in this brochure can change without notice.

MpuBefEHHbIE AaHHbIE MOTYT M3MEHSATLCS 6e3 NpeaBapUTeNIbHOrO YBEAOMIEHNS.

Informacje zawarte w niniejszej publikacji moga ulec zmianom bez wczesniejszego o tym powiadamiania.
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