


The new series of monoblock semi-automatic and
automatic shrinkwrappers with sealing bar and
overlap shrinkwrappers RetaPack are extremely
versatile: they can pack various products, such as
glass and PET bottles, cans, boxes, trays, jars,
cartons of different sizes in a wide range of pack
collations. They can be used in several industry
segments, such as beverages, food, chemicals,
wine and spirits, cosmetics, detergents, wood,
textile, graphic etc.

The RetaPack series allows SMIPACK to meet a
wide variety of customers’ demands and to ensure
a very good quality/price ratio.

HoBas cepus MOHOG/OYHbIX MOJlyaBTOMaToB U aBTomaTtoB RetaPack
(BP) mns rpynnoBoW YMakOBKW BK/KYaeT B Cebs MalluHbl Kak
KNACCMYECKOW KOHCTPYKLMUN CO CBAPMBAKOLLUM HOXOM, Tak U HOBble
MAaWWHbl A0S  YMNAaKOBKM MNyTeM 0bOpayMBaHMA MJIEHKU BOKPYr
npoAykTa ¢ GOpMMPOBAHMEM LIBA BHAXJ1eCT C HU3Y . Bce mawwnHbl BP
Yype3BblYanHO rMOKM B HACTPOVKE U YHUBEPCAbHbI B UCMOIb30BAHUM.
MawwuHbl cepumn BetaPack, B 3aBMCMMOCTM OT MoOAenn, 0OCOBEHHO
NoAXOAAT A/ YNAKOBKM BCEBO3MOXHbBIX EMKOCTEN: BYTbUIOK, XKeCTAHbIX
6aHOK, ALIMKOB, KAHWUCTP, MaNeHbKUX CTEKNAHHbIX 6aHouek u
MHOIMX APYrnX eMKOCTel pa3HoobpasHbiX opMaToB. OHM HAXOAAT
NPUMEHEeHne B PA3/IMYHbIX CEKTOpPax pPblHKA, HaNpuMMep: YymnakoBKa
HarnnTKOB, KOHCEPBMPOBAHHbLIX MPOAYKTOB, ObLITOBOW XWUMMUWU, BUHA,
aNIKOrons, NpoAyKTOB NUTaHUA, hapMaLeBTUKN, KOCMETUKU, CPeacTB
06paboTku aepesa, nonurpadum U HbIX U3JENUN.

Cepus BetaPack no3sonset ¢pupme SMIPACK ynoBNeTBOPUTL 3ampoChl
cambix TpeboBaTeNbHbIX 3aKa3YMKOB M rapaHTMPOBATb MPEBOCXOAHOE
COOTHOLUEHMe LeHbl U KayecTsa.

BP Series > shrinkwrappers

Nowa seria potautomatycznych i automatycznych
pakowarek jednoblokowych ze zgrzewarka owijajaca
w folie jest produktem wyjatkowo przestronnym. Seria
BetaPack szczegolnie przeznaczona jest do pakowania
réznych formatéw: butelek, puszek, pudetek, tacek,
flakonow, stoikéw i wielu jeszcze innych produktow dla
réznych sektoréw rynku takich jak: napoje, konserwy,
chemia, wina, alkohole, kosmetyki, detergenty,
drewno, tkaniny, grafika itp.

Wraz z seria BetaPack firma SMIPACK jest w stanie
odpowiedzie¢ na najczesciej spotykane wymagania
klientow i zapewni¢ idealna proporcje pomiedzy
jakoscia a cena produktu.




Main features
BP with sealing bar

Pneumatic sealing bar

Pneumatic film cut by cold blade

Sealing bar equipped with safety sensors

Rollers positioned on the upper and lower unwinders to make

easier the reels loading

Metric graduation based film reels centering system

FLXMOD® control system equipped with:

- 4.3" graphic LCD control panel (except RBP802 AL600R/R-P)
- 32-bit microprocessor

- power and control section made up of:
- inverter
- IN/OUT (Input/Output) command modules with 16 digital

inputs/outputs

- analog inputs command modules
- thermocouple reading control modules

Such system allows a simple and accurate control of all current

operations, that is:

- up to 20 different working cycles

- automatic control of the bars height (except RP600, RP800,
RP1102)

- speed adjustment of the shrinkwrapper and tunnel conveyors
by means of an Inverter

Process statistics:

- letter gauge

- pack length identification

- instantaneous production

- machine efficiency

- detection of faulty packs

Double-chamber or mono-chamber shrinking tunnel

Tunnel air flow adjustable by means of independent deflectors

Tunnel conveyor equipped with heat-resistant glass fibre bars

(SMI patent) which ensures that:

- the conveyor stiffness grants stability to the products passing
through, for a compact and well-shrunk pack

- the conveyor can bear a product weight up to 30 kilos

- the conveyor bars never get rusted, as it happens when using
traditional metallic conveyors

- the maintenance is easy and low-cost, thanks to the possibility
of replacing just the worn out bars

Oven cooling system

Included: feet for the machine fastening, press rod to stop

products, cooling fan at the tunnel outlet

Film handled: Ldpe from 20 to 100 My (except RP600, RP600AR

150R 20-60 My)

Low power consumption

Compliance with CE regulations

OCHOBHble XapaKTepUCTUKU
BP co capuBalwWmMM HOXOM

CBapuvBalOLWMUIA HOX UMEET MHEeBMATUYECKUI NPUBOL

OTpe3aHue nAEHKW MPOM3BOAUTCA XOJIOAHbIM HOXOM C

NMHEeBMATUYECKUM NMPUBOLOM

CBapvBaKOLLMIA HOX CHAbXEH AaTyMKaMy 3aLLUTHOIO YCTPOMCTBA

Hag BepXHUMW U  HWKHUMWU PA3MOTYMKAMU PACMOOXKEHbI

POJIKW, KOTOPbIE YNPOLLAT YCTAHOBKY PYJIOHA MJIEHKM

MeTpuyeckoe yCTPOWCTBO AR LLEHTPUPOBAHUA PY/IOHA MAEHKMN

Cucrema ynpaeneHus FLXMOD®, ocHalieHHas:

- pacdmnyeckon XUAKOKPUCTAIIMYECKOW NAHENblo YrnpaBieHus
4,3" (kpome RP802 AL600OR/R-P)

- 32-6UTHbBIM MUKPOMPOLLECCOPOM

- Bnokom nuTaHua U KOHTPONS, COCTOALLUM U3:

- MHBepTOpa

- moaynamu ynpaeneHus IN/OUT (BBoa/BbiBOA) Ha 16
LMhPOBLIX BBOAOB/BbIBOAOB

- MOAyNAMU ynpaBaeHWUs aHa/IOroBbIMY BBOAAMM /BbIBOAAMMU

- MOAYNAMM YynpaB/ieHUs CYNTbIBAHUEM MOKA3aHMI TepMonap

[aHHas cucTemMa NO3BOJIAET MPOCTO M TOYHO KOHTPOIMPOBATb

BCE MPOM3BOAMMbIE ONepaLLMm, B TOM Yucne:

- 3anoMuHaHue Ao 20 pa3nnyHbIX pabounx LUKIOB

- aBTOMATMYECKUW KOHTPOJb BbICOTHl MOAbEMA CBAPMBAIOLLEFO
Hoxa (kpome RP600, RP800,1102)

- perynpoBKY CKOPOCTU KOHBENEPOB YMAaKOBOYHOM MaLUUHbI 1
TEPMOTYHHEsl, KOTOPble KOHTPOJIMPYITCA MHBEPTEPOM

CTaTucTnyeckne gaHHble npoecca:

- CYeTUYUK U3Lenuu

- KOHTPOJIb AJINHbI YNAKOBKMA

- MPOU3BOAUTENLHOCTb HA AAHHbIA MOMEHT

- OTAaya MaLWUHbI
- KOHTPOJIb MJIOXUX YNaKOBOK

CTaHAapTHLIA UAWN YASTUHEHHbIN TEPMOTYHHEb

lMoTok BO3A4yXa B TEPMOTYHHE/NE MOXEeT PeryimpoBaTbCs C

NMOMOLLLbIO HE3aBUCUMBbIX AedhaeKTOpPOoB

JleHTa  TyHHENbLHOro  TpaHcnopTepa C  MJaHKamMu U3

CTEK/IOBO/IOKHA OT/INYAETCS BbLICOKOW TEMnI0yCTOMYUBOCTbIO

(naTteHT SMI) KOTOpas AaeT ceAyouiMe NPenuMyLLecTBa:

- )KeCTKOCTb TpaHCnopTepHON JIEHTBI obecrneynpaet
YCTOWYMBOCTb MPOAYKTA BO BPEMs MpPOXOoAa B Meyn U, Kak
pe3ynbTaT, ynakoBKa nojly4yaeTcsa KOMNakTHasA U C ONTUManbHOMN
TepMoycazKou

- BO3MOXHOCTb NPOX0Aa NpOoAYKTOB BecoM A0 30 Kr

- OTcyTCTBME NPObaeMbl pPXKaBYMHbI, KOTOPAsA YacTO BCTPEYaeTCs
Ha 0BbIYHbIX METAINYECKMX JIEHTAX

- MpOCTOe U 3KOHOMWYHOe o0bcnyxkuBaHue, 6narogaps
BO3MOXHOCTW 3aMEHUTb OTAE/IbHO KaXAYI0 MNNACTUHY

Cuctema oxnaxaeHus neyu

B KOMNNeKT MOCTaBKM BXOAAT: pPeryinpyembie  HOXKMU,

NPUXUMHON Mpecc Ans OCTAHOBKM MPOAYKTA, OXJIAXKAANLLUN
BEHTU/IATOP HA BbIXOAE U3 TEPMOYCALOYHOTO TYHHENS.

Ucnonb3yemble nnénku: MIHM ot 20 go 100 Mkm (3a

nckntoyeHnem mogenen RP600 1 RP600AR 150R 20-60 My)

TOHMXEHHBIV pacxon, 3/1eKTPO3HEPT UM

CooTBeTcTBMe EBponerickum Hopmam

3P Series > shrinkwrappers with sealing bar

Gtéwne cechy
BP w drazka zgrzewania

Peumatyczne poruszanie drazka zgrzewania

Ciecie folii przy zimnym ostrzu - poruszanie pneumatyczne

Drazek zgrzewania zaopatrzony w urzadzenia zabezpieczajace

Rolki umieszczone na gornych i dolnych odwijaczach ze szpuli

w celu utatwienia fazy tadowania szpuli

Podziat metryczny do Srodkowania szpul

System kontrolny FLXMOD® wyposazony w:

- panel sterowniczy z graficznym wyswietlaczem LCD 4,3" (za
wyjatkiem RP802AL 600R/R-P)

- regulowanie predkosci tas

- 32 bitowy mikroprocesor

- sekcja zasilania i sterowania sktadajaca sie z:

- inwertor

- moduty sterownicze IN/OUT (wejscie/wyjscie) o 16
cyfrowych wejsciach/wyjsciach

- moduty sterownicze wejscia analogowe

- moduty sterownicze odczyt termoelementéw

System ten pozwala na tatwe i doktadne kontrolowanie

wszystkich dokonywanych dziatan, takich jak:

- mozliwos$¢ zapamietania do 20 réznych cykli pracy

- automatyczna kontrola wysokosSci drazka (za wyjatkiem
RP600, RP800 i RP1102)

- regulowanie predkosci tasm pakowarki i pieca kontrolowanych
przez Inwerter

Dane statystyczne procesu:

- licznik sztuk

- wykrywanie dtugosci opakowania

- produkcja natychmiastowa

- wydajnos¢ maszyny

- kontrolowanie nieprawidtowych opakowan

Tunel termokurczenia dwu lub jednokomorowy

Przeptyw powietrza w tunelu regulowany przez niezalezne od

siebie deflektory

Tasma przenoSnikowa tunelu z drazkami silikonowymi o

wysokiej odpornosci na temperature (patent SMI), ktéry pozwala

na uzyskanie nastepujacych korzysci:

- sztywno$¢ taSmy zapewiajacej stabilno$¢ przemieszczanego
produktu: rezultatem jest opakowanie zwarte i doktadnie
obkurczone

- mozliwos¢ przemieszczania produktéw o wadze do 30kg

- brak probleméw zwiazanych z rdza, pojawiajaca sie na
normalnych metalowych przenos$nikach

- tatwa i ekonomiczna konserwacja dzieki mozliwo$ci wymiany
pojedynczych drazkéw

System chtodzenia pieca

No6zki mocujace, prasa ustalajaca produkt, wentylator chtodzacy

wylotu pieca zataczone

Uzywane folie: LDPE od 20 do 100 My (z wyjatkiem RP600 i

RP600AR 150R 20-60 My)

Zmiejszone zuzycie energii elektrycznej

Zgodnos¢ z normami CE




RP600 / RP8OO / RP1102 Model

e Semiautomatic shrinkwrapper

e Sealing bar: 550 mm (BP600) - 760 mm (RP800) -
1070 mm (RP1102)

e Mono-chamber tunnel (double-chamber RP1102)

e Maximum capacity: up to 10 packs per minute

e Motorized upper and lower film unwinding
e Pneumatic product pusher, activated by two buttons

Mopenb RP600 / RP80O0 / RP1102

e rosyaBTOMaTMyecKas yrnakoBoYyHas MallimMHa

o [lnuHa ceapueatowero Hoxa 550 mm (RP600) - 760 mm (RP800)
1070 mm (RP1102)

e CTaHmapTHbLIN TepMOTYHHeNb (YA/IMHEHHbIA TEPMOTYHHEb
RP1102)

o MakcumasnbHas NpPou3BOAMTENbHOCTb A0 10 YNaKOBOK/MUHYTY.

e BepxHee u HUXKHee pasmaTbiBaloLLee YCTPONCTBO
MOTOPU3NPOBAHO

o [MHeBMaTUYeCKOe YCTPOWCTBO NPOTANIKMBAHNS MPOAYKTA,
paboTatoLiee Npu HaXaTum ABYX KHOMOK

BP600

BP80OO

BP102

Model RP600 / RP800 / RP1102

e Pakowarka po6t-automatyczna

e Drazek zgrzewania: 550 mm (BP600) - 760 mm (RP800) -
1070 mm (RP1102)

e Tunel jednokomorowy (Tunel dwukomorowy RP1102)

e Maksymalna wydajno$¢ produkcyjna: do 10 opakowan na
minute

e Zmotoryzowane goérne i dolne odwijanie folii ze szpuli

e Pneumatyczny system popychania produktéw sterowany
przez dwa przyciski

o. BPBUU / BPBUU / BPHDE > semiautomatic shrinkwrappers




RP80OOAS Model

Automatic in-line shrinkwrapper

Sealing bar: 760 mm

Mono-chamber tunnel

Maximum pack length: 1200 mm

Maximum capacity: up to 12 packs per minute

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by Inverter
Motorized upper film unwinding controlled by Inverter
Motorized lower film unwinding

Infeed conveyor product guides adjustable in height and width
Possibility to make reference either to the photocell reading or to the pack length
Automatic , semiautomatic, pass through mode

Mogens RP800AS

aBTOMaTMyecKas ynakoBOYHAsA MaLIMHA C BO3MOXHOCTbIO BCTPAMBAHMWSA B JIMHUIO
[OnvHa ceapuBatowero Hoxa 760 Mm

CTaHpapTHLIN TEPMOTYHHENb

MakcumanbHas anavHa ynakosku 1200mm

MakcumanbHas Npov3BOANTENLHOCTb A0 12 yNnakoBOK/MUHYTY

BxopHas fieHTa U NeHTa TEPMOYCAOYHOIO TYHHeNs, ynpasiseMble MHBEPTOPOM.
BepxHee yCTPOWCTBO Pa3MOTKM Py/sIOHA MMeEeT CAaMOCTOSATE/IbHbIN NMPUBOL U
ynpaBnseTca MHBePTEPOM

HuxxHee yCTpPOWCTBO pa3MOTKU PyOHA MMEEeT CaMOCTOATe IbHbIN NPUBOA,
HanpaBnsiowmye Ha NpPUeMHOM KOHBelepe perynmpyloTcs Mo WUPUHE U BbICOTE
Lnkn hopMMpOBaHMA YNAKOBKY perynupyeTcs paboton dhotosatyvka uam AaMHon
YNaKOBKM

BO3MOXHOCTb (PYHKLLMOHMPOBAHMWA B AaBTOMATUYECKOM pexume,
MoJslyaBTOMaTUYeCKOM U CBOBOAHOMO NPoXoaa.

Model RP8OOAS

Pakowarka automatyczna z wejsciem w linii

Drazek zgrzewania: 760 mm

Tunel jednokomorowy

Maksymalna dtugos¢ opakowania: 1200 mm

Maksymalna wydajnos$¢ produkcyjna do 12 opakowan na minute

Tasma wlotowa i taSma pieca kontrolowane przez inwertor
Zmotoryzowane goérne odwijanie folii ze szpuli sterowane przez Inwerter
Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

Prowadnice produktu tasmy wejécia regulowane na szerokos$c¢ i wysokos¢
Funkcjonowanie poprzez odczyt fotokomorki lub dtugosci opakowania
Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pét-automatycznym, wolne przejscie

BPBDOAS > automatic in line shrinkwrappers



RP802AS Model

Automatic in-line shrinkwrapper

Sealing bar: 760 mm

Double-chamber tunnel

Maximum pack length: more than 2000 mm

Maximum capacity: up to 25 packs per minute

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by Inverter
Motorized upper film unwinding controlled by Inverter
Motorized lower film unwinding

Infeed conveyor product guides adjustable in height and width
Possibility to make reference either to the photocell reading or to the pack length
Automatic, semiautomatic, pass through mode

Mogens RP802AS

aBTOMaTMyeCcKas ynakoBOYHAA MaWMHA C BO3MOXHOCTbIO BCTPAUBAHWA B JINHUIO
OnnHa ceapuBatowwero Hoxa 760 mm

YONVHEHHbIV TEPMOTYHHESb

MakcumanbHasa gavHa ynakoesku 2000 Mm

MakcumanbHas Npou3BOANTENbLHOCTb A0 25 YNaKOBOK/MUHYTY

BxoAHas neHTa M neHTa TepMOYCaA0UYHOrO TYHHeNAs ynpas/iseMble UHBEPTOPOM
BepxHee yCTPOWCTBO pa3MOTKMW PY/JIOHA UMeEeT CaMOCTOATE bHbIN

NPUBOA U YNpaBaseTcs MHBePTEPOM

HuxHee yCTPOWCTBO pasMOTKM Py/1OHA MMEET CAMOCTOATENbHbIN NPUBOL
Hanpagnsiouime Ha NpMeMHOM KOHBeWepe perynpyoTca no WupuHe n BbicOTe
Lukn hopMMpOBaHMA YNAKOBKM perynmpyeTcs paboton dhoTomartymka uim
LAJIMHOWN YNaKOBKM

BO3MOXHOCTb (DYHKLLMOHMPOBAHWNA B aBTOMATUYECKOM pexunme, NosyaBTOMaATUYECKOM
1 ceoboaHOro npoxoaa.

Model RP802AS

Pakowarka automatyczna z wejsciem w linii

Drazek zgrzewania: 760 mm

Tunel dwukomorowy

Maksymalna dtugos¢ opakowania: ponad 2000 mm

Maksymalna wydajno$¢ produkcyjna: do 25 opakowan na minute

Tasma wlotowa i tasma pieca kontrolowane przez inwertor
Zmotoryzowane goérne odwijanie folii ze szpuli sterowane przez Inwerter
Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

Prowadnice produktu tasmy wejécia regulowane na szerokos$c¢ i wysokos¢
Funkcjonowanie poprzez odczyt fotokomorki lub dtugosci opakowania
Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pét-automatycznym, wolne przejscie

BPBUEAS > automatic in line shrinkwrappers



RP1102AS / RP1402AS Model

e Automatic in-line shrinkwrapper

e Sealing bar: 1070 mm (RP1102AS) - 1370 mm (RP1402AS)

e Double-chamber tunnel

e Maximum pack length: more than 2000 mm

e Maximum capacity: up to 15 packs per minute

o Infeed conveyor and tunnel belt controlled by Inverter

e Motorized upper film unwinding controlled by Inverter

e Motorized lower film unwinding

e Infeed conveyor product guides adjustable in height and
width

e Possibility to make reference either to the photocell reading
or to the pack length

e Automatic, semiautomatic, pass through mode

BP1102AS

BP1402AS

Mopenb RP1102AS / RP1402AS

e aBTOMATMYeCKas YNakoBOYHAA MALIMHA C BO3MOXHOCTbHO
BCTPaVBaHUA B JIMHUIO

e [InvHa ceapuBatolero Hoxa 1070 mm (RP1102AS) - 1370
MM (RP1402AS)

e YANVHEHHbI TEPMOTYHHENb

e MakcumanbHas AnvHa ynakosku 6onee 2000 Mm

e MakcuManbHas Npou3BOAUTENIBHOCTL A0 15 ynakoBok/
MUHYTY

e BxoAHas neHTa v eHTa TepMOYCA0YHOrO TyHHenNs,
ynpaensembie MTHBEPTOPOM.

e CKOPOCTb NPMEMHOr0 KOHBeNepa perynmpyeTcs u
KOHTPOJZIMPYETCA NHBEPTEPOM

e BepxHee yCTPOWCTBO Pa3MOTKM PY/IOHA MMEET CaMOCTOATE IbHbIN
NPUWBOZ, N YNPAB/IAETCA NHBEPTEPOM

e HuxHee yCTPOWCTBO pa3MOTKU py/ioHA umeeT
CaMOCTOATENIbHbIN NPUBOL,

e HanpaBnswowme Ha NPUEMHOM KOHBenepe perynnpyrTcs
no WUpUHe N BbICOTe

e BO3MOXHOCTb (PyHKLLMUOHMPOBAHMNA B ABTOMATUYECKOM
pexumMe, NoayaBTOMaTUYECKOM U CBOBOAHOMO Npoxoaa

BPHDEAS / BP]AUEAS > automatic in line shrinkwrappers

Model RP1102AS / RP1402AS

e Pakowarka automatyczna z wejsciem w linii

e Drazek zgrzewania: 1070 mm (RP1102AS) - 1370 mm

(RP1402AS)

Tunel dwukomorowy

Maksymalna dtugo$¢ opakowania: ponad 2000 mm

Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna do 15 opakowanh na minute

Tasma wlotowa i tama pieca kontrolowane przez inwertor

Zmotoryzowane gorne odwijanie folii ze szpuli sterowane

przez Inwerter

Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

e Prowadnice produktu taSmy wejscia regulowane na
szeroko$¢ i wysokos$c

e Funkcjonowanie poprzez odczyt fotokomoérki lub dtugosci
opakowania

e Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pot-
automatycznym, wolne przejicie




RP8OOAR 350P - RP802AR 350P Model

Automatic shrinkwrappers with 90° infeed

Without automatic pack collation

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by Inverter
Product carrying by automatic left or right conveyor
Product presence photocell

Motorized pusher controlled by Inverter and Encoder
Motorized upper film unwinding controlled by Inverter
Motorized lower film unwinding

Automatic, semiautomatic, pass through mode

Mopaens RPS80OAR 350P - RP8O2AR 350P

ABTOMaTMyeckas ynakoBOYHasA MallMHa C NPUeMHbIM KOHBerepoM nog 90°
dopMupoBaHMe 610K YNAKOBKM MPU NOMOLLU aBTOMATUYECKOrO
rpynnuposatesns

BxoAHas fieHTa 1 IeHTa TePMOYCAOYHOIr0 TYHHENs, ynpasfisemble
NHBEPTOPOM.

MpoAyKT MOAAeTCA aBTOMATUYECKIM KOHBENEPOM CripaBa Uiu cieBa
doToAATYNKMN MPUCYTCTBUA MPOAYKTA

YCTPOWCTBO TOJIKATeNA MOTOPM3UPOBAHO U KOHTPOJIMPYETCA
WHBEPTEPOM U 3HKOLEPOM

BepxHee yCTPOMCTBO Pa3MOTKU PYJIOHA UMEET CAMOCTOATE/IbHbIN
NPUBOA 1 YNpaBaseTcs NHBEPTEPOM

HuXHee yCTPOMCTBO Pa3MOTKU Py/IOHA MMEET CaMOCTOATE bHbIN
npueoa,

Bo3MOXHOCTb (hYHKLLMOHMPOBAHUA B aBTOMATUYECKOM pexume,
MoJlyaBTOMATUYECKOM U CBOBOAHOIO Npoxoaa

Model RP8OOAR 350P - RP802AR 350P

e Pakowarki automatyczne z wejsciem 90°

e Formowanie opakowania bez automatycznego grupowania

e Tasma wlotowa i tasma pieca kontrolowane przez inwertor

e Produkty przenoszone na automatyczej tasmie lewo lub
prawostronnej

e Fotokomorki obecnosci produktu

e Zmotoryzowany popychacz sterowany przez Inwerter i Enkoder

e Zmotoryzowane goérne odwijanie folii ze szpuli sterowane
przez Inwerter

e Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

e Funkcjonowanie w  trybie automatycznym, pot-
automatycznym, wolne przejscie

3P AR Series > automatic side feeding shrinkwrappers without automatic pack collation




RP80OOAR 350P / RP802AR 350P Model

e Sealing bar: 760 mm

e Mono-chamber tunnel (RP8O0OAR 350P)

e Double-chamber tunnel (RP802AR 350P)

e Maximum capacity: up to 15 packs per minute (RPS80OAR 350P)
and up to 20 packs per minute (RP802AR 350P)

e Multi-thrust system (optional)

Mogpenb RP8O0OAR 350P / RP802AR 350P

e /lnnHa cBapuBawLLero Hoxa 760 Mm

o MokamepHas TepmoycagouHas neys (RP8OOAR 350P)

o bukamepHas TepmoycagouHas neyb (RP802AR 350P)

e MakcumanbHas Npou3BOAUTENLHOCTb A0 15 navyek/MuUHYTY
(RP80OOAR 350P) 1 makcmumManbHas Npou3BOAUTENLHOCTL A0 20
navyek/mMuHyTy (RP802AR 350P)

e CucTeMa MHOropa3oBoro ToskaTtens (optional)

Model RP80O0OAR 350P / RP802AR 350P

e Zgrzewarka: 760 mm

e Tunel jednokomorowy (RP800AR 350P)

e Tunel dwukomorowy (RP802AR 350P)

¢ Maksymalna moc produkcyjna do 15 ppm (RP800AR 350P) i
maksymalna moc produkcyjna do 20 ppm (RP802AR 350P)

e System wielopopychowy (optional)

BP8OOAR 350P

3P800AR 350P / 3P802AR 350P

BP802AR 350P



RP600AR 150R - RPS8OOAR 230R
RP8OOAR 150Z - RPS8OOAR 280ST

RP802AR 230R - RP802AR 280R-D - RP1102AR 350R Model

e Automatic shrinkwrappers with 90° infeed (except RP80OAR

1502)
e Automatic pack collation
¢ Infeed conveyor and tunnel belt controlled by Inverter
e Product carrying by automatic left or right conveyor
e Product presence photocells
e Infeed obstruction photocell (except BP800AR 280ST)
e Infeed pneumatic press rod (except RBP800AR 280ST)
e Pneumatic depressor (except RPSOOAR 280ST)
e Motorized pusher controlled by Inverter and Encoder
e Motorized upper film unwinding controlled by Inverter
e Motorized lower film unwinding

e Automatic, semiautomatic, pass through mode

Mogaenu RP600AR 150R - RPSOOAR 230R
RP80OOAR 150Z - RP8OOAR 280ST
RP802AR 230R - RP802AR 280R-D - RP1102AR 350R

e QaBTOMaTMyeckas YMakoBOYHAs MalMHA C  MPUEMHbIM
KoHBenepoM nog 90° (3a ucknwoueHmem RP8OOAR 1502)

o ®dopMupoBaHue 6/70ka  YMaKoBKU npu MOMOLLU
aBTOMATUYECKOro rpynnMpoBaTens

e BxoaHas JsieHTa W JNleHTa TepMOYCAOYHOro TyHHens,
ynpaBnsemble MHBEPTOPOM.

o [poAyKT MopaeTca aBTOMATUYECKUM KOHBEMEpOM crnpasa
AN cnesa

o dOTOAATYMKM NMPUCYTCTBUA NPOAYKTA

e ®OTOAATYMKM 3arpOMOXKAEHMS HA BXOAe (3a WCK/IYEHUEM
RP8OOAR 280ST)

o [lHeBMaTWyeckoe MPWKMMHOE YCTPOWCTBO (33  MCK/IHOUYEHMEM
RP80OOAR 280ST)

o [lHeBMaTMueckun penpeccop (3a ucknwodeHnem RPS8OOAR
280ST)

e YCTPOWCTBO TO/KaTeNs WMEET MPUBOA, KOHTPOJUPYEMBbIN
WHBEPTEPOM U IHKOLEPOM

e BepxHee ycTpOMCTBO pa3MOTKM  py/sioHa  WUMeeT
CaMOCTOSATE/IbHbIA NPUBOZA U YMPABASAETCA MHBEPTEPOM
o HuxHee YCTPOWCTBO pa3mMoTKu pynoHa nveet

CaMOCTOATEeJIbHbIA MPUBOL,
e BO3MOXHOCTb (YHKLWOHMPOBAHUA B ABTOMATMYECKOM
pexume, nosyaBToOMaTNYeCckoM 1 CBO6OAHOro npoxona

Model RP600AR 150R - RP80OAR 230R
RP8OOAR 150Z - RPS8OOAR 280ST
RP802AR 230R - RP802AR 280R-D - RP1102AR 350R

e Pakowarki automatyczne z wejsciem 90° (z wyjatkiem
RP80OOAR 1502)

e Formowanie opakowania z automatycznym grupowaniem

e Tasma wlotowa i taSma pieca kontrolowane przez inwertor

e Produkty przenoszone na automatyczej tasmie lewo lub
prawostronnej

e Fotokomorki obecnosci produktu

e Fotokomdrka zapychania w wejsciu (z wyjatkiem RP80OAR 280ST)

e Pneumatyczny dociskacz w wejsciu (z wyjatkiem RP80OOAR 280ST)

o Depresor pneumatyczny (z wyjatkiem RP800AR 280ST)

e Zmotoryzowany popychacz sterowany przez Inwerter i
Enkoder

e Zmotoryzowane gérne odwijanie folii ze szpuli sterowane
przez Inwerter

e Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

e Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pot-
automatycznym, wolne przejscie

@. 3P AR Series > automatic side feeding shrinkwrappers with automatic pack collation




RP600AR 150R Model

e Sealing bar: 550 mm

e Mono-chamber tunnel

e Maximum capacity: up to 25 ppm
o infeed lanes: 1- 2

e Multi-thrust system

Mogaenun RP600AR 150R

o JlnnHa cBapuBawLLero Hoxa 550 mm

o CTaHAAPTHbIV TEPMOTYHHENb

e MakcMManbHas NPou3BOAUTENbHOCTb A0 25 YNaKOBOK/MUHYTY
e KonnuyecTeo panoB Ha Bxoge: 1 - 2

e Cnucrtema MHOIOpPa3oBOro ToNKaTensa

Model RP600AR 150R

e Zgrzewarka: 550 mm

e Tunel jednokomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 25 ppm
e Rzedy w wejsciu: 1 - 2

e System wielopopychowy

BPG00AR 150R




RP8OOAR 230R Model

e Sealing bar: 760 mm

e Mono-chamber tunnel
e Maximum capacity: up to 15 ppm
o infeed lanes: 1- 2

e Multi-thrust system

Mopenu RPS8OOAR 230R

e JlnnHa ceapuBaoLLero Hoxa 760 Mm

o CTaHAAPTHbIV TEPMOTYHHENb

e MakcuMManbHas NpPoOn3BOANTENbHOCTL A0 15 yNakoBOK/MUHYTY
e KonnuyecTBo papoB Ha Bxoge: 1 - 2

e Cucrtema MHOIOpa3oBOro TonkKartensa

Model RP8OOAR 230R

e Zgrzewarka: 760 mm

e Tunel jednokomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 15 ppm
e Rzedy w wejséciu: 1 -2

e System wielopopychowy

@®e  RPBOOAR230R




RP80OOAR 150Z Model
e Sealing bar: 760 mm

e Mono-chamber tunnel

e Maximum capacity: up to 15 packs per minute

e Automatic in-line

e Infeed lanes: 1

e Multi-thrust system

e Double pusher controlled by Inverter and Encoder

o Stabilizer press rod with pneumatic operation

Moaenun RPS8OOAR 1507

e JlnvHa cBapuBaroLwwero Hoxa 760 mm

e CTaHAAPTHbIN TEPMOTYHHENb

e MakcuMasibHas NPOV3BOAMUTENILHOCTb 40 15 YNakOBOK/MUHYTY

e ABTOM. YNaKOBOYHAA MalUMHA yCTAHOB/IEHHAA B JIMHUIO

e KonuyectBo psafoB Ha Bxoge: 1

¢ Cucrtema MHOropasoBoOro Tonkatens

e [IBOVIHOW TOJNKaTEsb, YNPAB/SEMbIi UHBEPTOPOM U 3HKOLEPOM.

o CTabunusupyrowmin Npecc ¢ NHeBMaTUYECKUM LeNCTBUEM

Model RP8O0OAR 150Z

e Zgrzewarka: 760 mm

e Tunel jednokomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 15 ppm

e Automatyczna z wejsciem w linii

e Rzedy w wejsciu: 1

o System wielopopychowy

e Podwdjny popychacz kontrolowany przez inwertor i enkoder

e Pneumatyczna prasa stabilizujaca

BPB00AR 1507




RP8OOAR 280ST Model

e Sealing bar: 760 mm

e Mono-chamber tunnel

e Maximum capacity: up to 17 packs per minute
o Infeed lanes: 1

e Multi-thrust system

e Pneumatic stacker for rigid products

Mogaenu RPS8OOAR 280ST

e JlAnHa cBapuBaroLLero Hoxa 760 Mm

e CTaHAAPTHLIV TEPMOTYHHENb

e MakcumanbHas NPOU3BOAUTENLHOCTb A0 17 YyNakOBOK/MUHYTY
e KonunuectBo psfoB Ha Bxoge: 1

e CuctemMa MHOropasoBoro ToJikaTens

o [THEBMATMYECKUI YKNAAUYUK ANA KECTKOrO NPOAyKTa

Model RP8OOAR 280ST

e Zgrzewarka: 760 mm

e Tunel jednokomorowy

¢ Maksymalna moc produkcyjna do 17 ppm
e Rzedy w wejsciu: 1

e System wielopopychowy

o Ukfadarka pneumatyczna do sztywnych produktow

@e  RPBOOAR 280ST




RP802AR 230R / RP1102AR 350R Model

e Sealing bar: 760 mm (RP802AR 230R) - 1070 mm
(RP1102AR 350R)

e Double-chamber tunnel

e Maximum capacity: up to 20 ppm (RBP802AR 230R) - up to 15 ppm
(RP1102AR 350R)

e Infeed lanes: 1- 2

e Multi-thrust system

Mogaenun RP802AR 230R / RP1102AR 350R

e JlnnHa ceapuBawLLero Hoxa 760 MM (RP802AR 230R) - 1070 mMm
(RP1102AR 350R)

e YIANVNHEHHbI TEPMOTYHHEb

e MakcuManbHas Npoun3BOAMTENLHOCTL A0 20 YNakoBOK /MUHYTY
(RP802AR 230R) - go 15 ppm (RP1102AR 350R)

e KonnuyectBo psanoB Ha Bxoge: 1 - 2

e CucTtemMa MHOrOPa30oBOro TOJIKaTeNs

Model RP802AR 230R / RP1102AR 350R

o Zgrzewarka: 760 mm (RP802AR 230R) - 1070 mm (RP1102AR 350R)

e Tunel dwukomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 20 ppm (RP802AR 230R) - do 15
ppm (RBP1102AR 350R)

o Rzedy w wejsciu: 1 -2

e System wielopopychowy

BP802AR 230R

3P802AR 230R / 3P1102AR 350R

BP1102AR 350R



RP802AR 280R-D Model

e Sealing bar: 760 mm

o Double-chamber tunnel

e Maximum capacity: up to 20 ppm
e Infeed lanes: 1-2-3-4

e Multi-thrust system

e Product infeed managed by electromechanical divider

Mogaenu RP802AR 280R-D

o JlnnHa cBapuBaloLLero Hoxa 760 MM

e YAJVHEHHbI TEPMOTYHHesb

e MakcumanbHas NpPou3BOAUTENbHOCTb 40 20 ynakoBOK /MUHYTY

e KonunyectBo pagoB Ha Bxoge: 1 - 2- 3 -4

e Cucrema MHOIrOpPa30oBOro TonkKarensa

e Bxoz, ynpaeisemblii 31€KTPOMEXAHNYECKUM

AenuvteneMm NpoaykTta.

Model RP802AR 280R-D

e Zgrzewarka: 760 mm

e Tunel dwukomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 20 ppm

o Rzedy wwejsciu: 1-2-3-4

e Systeme multi-poussées

e Wilot produktu regulowany przez rozdzielacz elektromechaniczny

Oe

3P802AR 280R-D



RP802ARV 350R-S, RP8OOARV 230R-P
RP802ARV 280R-P, RP802ARV 350R-SP
RP802ARV 350R-DP Model

Automatic shrinkwrappers with 90° infeed

Automatic pack collation

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by Inverter
Product carrying by automatic left or right conveyor
Product presence photocells

Infeed obstruction photocell

Infeed pneumatic press rod

Pneumatic depressor

Motorized pusher controlled by Inverter and Encoder

Chain pusher between infeed belt 90° and sealing bar
controlled by Inverter and Encoder

Pneumatically operated product guides synchronized with
chain pusher

Motorized upper film unwinding controlled by Inverter
Motorized lower film unwinding

Automatic, semiautomatic, pass through mode

Mopenun RP802ARV 350R-S, RP8OOARV 230R-P
RP802ARV 280R-P, RP802ARV 350R-SP
RP802ARV 350R-DP

aBTOMATMyeckas  YMakoBOYHAs  MalWMHA C  MPUEMHbIM
KoHBeriepom nog, 90°

dopMupoBaHue 610Ka  ynakoBKU npu nomolLum
ABTOMATMYECKOro rpynnupoBaTens

BxooHas JfieHTa M JIeHTa TepMOYCAO0YHOrO TyHHens,

ynpaefiseMble UHBEPTOPOM.
MpOoAYKT NOAAETCS aBTOMATUYECKUM KOHBEIEPOM CMpaBa Uan ciesa
doTOAATUMKM MPUCYTCTBUA NPOAYKTA

dOTOAATUMKM 3arPOMOXKAEHNSA HA BXOAE

lMHeBMaTMyeCcKoe NpuXMMHOE YCTPONCTBO

MHeBMaTMYeCKUii Aenpeccop

YCTPONCTBO TOJNKaTeNs UMeeT MPUBOA, KOHTPOIMPYEMbIN
VUHBEPTEPOM U SHKOAEPOM

LlenHow TonKaTe b PacnosioXeH MeXAY BXOLHOM IEHTON NOA,
90° 1 CBapHbLIM Jie3BMEM, U KOHTPOAUPYETCS UHBEPTOPOM U

3HKOAEPOM
lMHeBMaTMyeckue Hanpasnswume npoaykTa
CUHXPOHU3MPOBAHbI C LLEMHbIM TOJIKATENEM

BepxHee  yCTPOMCTBO pasMOTKM  py/JioHa  MMeeT

CaMOCTOSATE/NbHbIV NPUBOA, U YNPABASEeTCs MHBEPTEPOM
HuXHee yCcTpOMCTBO pa3MOTKM Py/IOHAUMEET CAMOCTOATE/bHbIV
npuBoA

BO3MOXHOCTb  (DYHKLWOHWPOBAHWA B  aBTOMATMYECKOM
pexume, noayaBToMaTnYeckom 1 cBoboAHOro npoxona

Model RP802ARV 350R-S, RP8OOARV 230R-P
RP802ARV 280R-P, RP802ARV 350R-SP
RP802ARV 350R-DP

Pakowarki automatyczne z wejSciem 90°

Formowanie opakowania z automatycznym grupowaniem
Tasma wlotowa i tasma pieca kontrolowane przez inwertor
Produkty przenoszone na automatyczej tasmie lewo lub
prawostronnej

Fotokomorki obecnosci produktu

Fotokomarka zapychania w wejsciu

Pneumatyczny dociskacz w wejsciu

Depresor pneumatyczny

Zmotoryzowany popychacz sterowany przez Inwerter i Enkoder
Popychacz tancuchowy umieszczony pomiedzy tasma
wlotowa 90° a drazkiem zgrzewania sterowany przez
Inwerter i Enkoder

Pneumatyczne prowadnice produktéw zsynchronizowane z
popychaczem tancuchowym

Zmotoryzowane goérne odwijanie folii ze szpuli sterowane
przez Inwerter

Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli
Funkcjonowanie w trybie automatycznym,
automatycznym, wolne przejécie

pot-

3P ARV Series > automatic side feeding shrinkwrappers with automatic pack collation




RP802ARV 350R-S Model

e Sealing bar: 760 mm

e Double-chamber tunnel

e Maximum capacity: up to 20 ppm
o Infeed lanes: 2-3-4

e Sorter unit at infeed

e Multi-thrust system

Mogaenu RP802ARV 350R-S

o [lnnHa ceapuBaroLLero Hoxa 760 Mm

o YANVHEHHbIA TEPMOTYHHENb

e MakcuManbHas NPOM3BOAUTENbHOCTb A0 20 yNakoBOK /MUHYTY

e KonnuecTso pAafoB Ha Bxoae: 2-3-4

e BxonHOW pacnpepenuntens

npoaykTa

e Cucrtema MHOIOpa3oBOro TonkKarens

Model RP802ARV 350R-S

e Zgrzewarka: 760 mm

e Tunel dwukomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 20 ppm

o Rzedy w wejsciu: 2-3-4

o Sortownik wejsciowy

e System wielopopychowy

Oe

BP802ARV 350R-S > rumony



RP80OOARV 230R-P Model
e Sealing bar: 760 mm

e Mono-chamber tunnel

e Maximum capacity: up to 12 ppm

o infeed lanes: 1 - 2

e Multi-thrust system

e Pad insertion device

e Pad size: min 200 x 120 mm max 500 x 350 mm

e Pad thickness: min 2.5mm max 3.5 mm

Mogaenu RP800OARYV 230R-P

e [lnvHa cBapuBatowero Hoxa 760 mm

e CTaHAAPTHbLIV TEPMOTYHHENb

e MakcumanbHas Npon3BOAUTENLHOCTb A0 12 yNnakoBOK/MUHYTY

e KonnuecTso psagoB Ha Bxoge: 1 - 2

e Cucrema MHOropa3oBOro ToJikaTens

e YKNafuuk MeXcJIONHOro pasgenuntens

e Pasmepbl MexcnolniHoro pasgenutens: MuH. 200 x 120 mwm,
makc. 500 x 350 mm

e TonuwmMHa MeXCNOWHOIro pasaenuTens: MUH. 2,5 MM, Makc. 3,5 Mm

Model RP8OOARV 230R-P

e Zgrzewarka: 760 mm

e Tunel jednokomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 12 ppm

e Rzedy w wejséciu: 1 -2

e System wielopopychowy

e Wktadacz przektadek

e Rozmiary przektadki: min. 200 x 120 mm maks. 500 x 350 mm
e Grubos¢ przektadki: min. 2,5 mm maks. 3,5 mm

BP8O0ARV 230R-P > rim+pap




RP802ARV 280R-P / RP802ARV 350R-SP Model

e Sealing bar: 760 mm

e Double-chamber tunnel

e Maximum capacity: up to 20 ppm

o Infeed lanes: 1-2-3-4 (single-row only RP802ARV 280R-P)
e Sorter unit at infeed (only model RP802ARV 280R-SP)

e Multi-thrust system

e Pad insertion device

o Pad size: min 200 x 120 mm max 500 x 350 mm

e Pad thickness: min 2.5mm max 3.5 mm

BP802ARV 280R-P

BP802ARV 350R-SP

De

Moaenn RP802ARV 280R-P / RP802ARV 350R-SP

e JIIMHA CBapMBAOLLErO HOXa 760 MM

e YANMHEHHbIN TEPMOTYHHEe/b

e MakcumanbHas Npov3BOANTENbHOCTb A0 20 ynakoBok /
MUHYTY

e KonuuectBo psapoB Ha Bxope: 1-2-3-4 (ogHopsaaoBas
mogaenb: Tonbko BP802ARV 280 R-P

e BxopHoW pacnpenenutenb NpoaykTa
(Tonbko ¢ Mmogensto RP8O2ARV 280R-SP)

e Cucrema MHOropa3oBOro ToJikaTens

e YKNaguuMK MEXC/IOMHOro pasaenuTtens

e Pa3mepbl MeXC0MHOro pasaenutens: MuH. 200 x 120 mm,
makc. 500 x 350 mm

o TonwwmHa MeXCIONHOMO Pa3AenuTens: MuH. 2,5 MM, Makc. 3,5 MM

Model RP802ARV 280R-P / RP802ARV 350R-SP

e Zgrzewarka: 760 mm

e Tunel dwukomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 20 ppm

e Rzedy w wejsciu: 1-2-3-4 (wersja jednorzedowa tylko
BP802ARV 280R-P)

o Sortownik wejsciowy (tylko model RP802ARV 350R-SP)

o System wielopopychowy

o Wktadacz przektadek

e Rozmiary przektadki: min. 200 x 120 mm maks. 500 x 350
mm

e Grubosc przektadki: min. 2,5 mm maks. 3,5 mm

3PB02ARV 280R-P / BPBO2ARV 350R-SP > Frim+pap




RP802ARV 350R-DP Model

e Sealing bar: 760 mm

e Double-chamber tunnel

e Maximum capacity: up to 20 packs per minute

e Infeed lanes: 2 -3 -4

e Multi-thrust system

e Product infeed managed by electromechanical divider
e Pad insertion device

e Pad size: min 200 x 120 mm max 500 x 350 mm

e Pad thickness: min 2.5 mm max 3.5 mm

Mogenun RP802ARV 350R-DP

e JlnnHa ceapumBaroLLero Hoxa 760 MM

e YANNHEHHbIN TEPMOTYHHeNb

e MakcumanbHas Npon3BOANTENbHOCTb A0 20 yNakoBOK /MUHYTY

o KonuuectBo pspoB Ha Bxoge: 2 -3 -4

e CucTtemMa MHOropa3oBOro To/KaTens

o Bxop, ynpaBnsemblii 31eKTpOMeXaHUYeCKUM AenuTenemM npoayKkra.

e YKNaguvk MexXc/0MHOro pasaenvrtens

o Pasmepbl MexcnoliHoro pasgenutens: MuH. 200 x 120 mm, makc. 500 x 350 mm

e TO/NUWMHA MEXC/IONHOIo pa3aenuTens: MuH. 2,5 MM, Makc. 3,5 MM

Model RP802ARV 350R-DP

e Zgrzewarka: 760 mm

e Tunel dwukomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 20 ppm

e Rzedy w wejsciu: 2 -3 -4

e System wielopopychowy

e Wilot produktu regulowany przez rozdzielacz elektromechaniczny
e Wktadacz przektadek

e Rozmiary przektadki: min. 200 x 120 mm maks. 500 x 350 mm
e Grubos¢ przektadki: min. 2,5 mm maks. 3,5 mm

BP802ARV 350R-DP > ritm+pap




RP802AL 600R - RP802AL 600R-P Model

e Automatic shrinkwrappers with in-line infeed

e Pack composition with automatic collation

e Operator interface with panel PC and 7” full-colour touch
screen display

e Front infeed belt width 530 mm

o Infeed belt speed change, flow end, rows accumulation-
check, tunnel clogging and outfeed accumulation photocells
enabled

¢ Infeed guides adjustable both in width and height

e Separator equipped with pneumatic press with motorized
chain pusher controlled by inverter and encoder

e Pneumatic side guides that accompany the formed product
beyond the sealing bar and whose main task is to ensure
better pack composition and prevent it from coming apart

e Double clog-check photocell

o Upper reel-holder controlled by inverter+potentiometer
and lower one motorized

e Operation in automatic, semiautomatic, free passage mode

De

Mogaenu RP802AL 600R - RP802AL 600R-P

YNaKoBLWMX rPYNMOBbIX YNAKOBOK C JIMHENHbIM BXOLOM
dopMMpOBaHME TPYMNMOBON YMAKOBKM C aABTOMAaTUYECKUM
rpynnvupoBaHvem

MHTepdenc onepatopa C naHenbHbiM MK C UBeTHbIM 77
MOHUTOPOM C LIMPOKUM CEHCOPHbIM 3KPAHOM

MepenHsas BxoaHas neHTa WMpUHON 530 Mm

B KOMMNeKT nOCTaBKWM BKJIOYEHbl (HOTO3NEMEHTbI KOHTPO/A
CKOPOCTM BXOAHOW JIEHTbl, KOHLLA MOTOKa, HaKoMIeHus-
KOHTPONA PAAO0B, MOMEX Ha IMHUM MeYn U CKOMNEHUs Ha BbIXOAe
BxozHble HanpaenstoLLme, HaCTpPaMBaeMble Mo LWMPUHE U BbiCOTE
[vBanpep, OCHAWLEHHBIN  MHEBMATUMYECKUM  MPMXUMHbBIM
NMpeccoMm, CUHXPOHM3OBAHHbBIM C  LEMHbIM  MPUBOLHbLIM
TO/IKaTes1eM, KOHTPOIMPYEMbIM MHBEPTOPOM U KOAEPOM
OCHOBHOW LeNblo HOKOBbLIX MHEBMATUYECKUX HaMpaBfoLWwmX,
COMPOBOXAANLLMX YXKe CHPOPMUPOBAHHYIO FPYMMOBYIO YMaKOBKY
3a 30HYy CBAapOYHOrO se3BWs, ABIAETCS obecreyeHue JyyLiero
hopMUpOBaHNs rPyNMoOBOW YNaKOBKM U U3bexaHue ee pacnagaHus
[BOVHOV (hOTO3/IEMEHT KOHTPOJISi MOMEX Ha JIeHTe

BepXHWUA U HWKHWUIA NPUBOAHON Aepxatenb 606WHBI,
yrnpaefiseMbli UHBEPTOPOM

PaboTa B aBTOMATMYe€CKOM, NOJlyaBTOMATUYE€CKOM U CBOHOAHOM
LaroBoM pexunme

Model RP802AL 600R - RP802AL 600R-P

e Zawijarki automatyczne z wejsciem na linii

e Formowanie paczek z automatycznym grupowaniem

e Interfejs operatora poprzez Panel Pc i kolorowy monitor
Touch screen 7”calowy wide

o Przednie wejscie taSmy szeroko$¢ 530 mm

e Fotokomorki zmiany predkosci taSmy na wejsciu, konca
przeptyw u, nagromadzenia-kontroli kolejki, zapchania
tunelu i nagromadzenia na wyjsciu wliczone

e Prowadnice na wejsciu regulowane w pionie i w poziomie
(szerokosc¢ i wysokosc)

e Separator wyposazony w zsynchronizowana, pneumatyczna
praske z napedzanym pchaczem tancuchowym sterowanym
przez inwertor i enkoder

e Pneumatyczne prowadnice boczne, ktére prowadza
uformowany produkt poza drazek zgrzewajacy i ktérych
gtébwne zadanie polega na zapewnieniu lepszego
formowania paczek i uniknieciu ich rozpadania sie

e Podwodjna fotokomédrka wykrywajaca zapchanie

e Goérne gniazdo szpuli sterowane przez inwertor +
potencjometr oraz dolne z napedem

e Praca w trybie automatycznym, pétautomatycznym, wolne

przejscie

B3P AL Series > automatic in line feeding shrinkwrappers with automatic pack collation




R802AL 600R / RP802AL 600R-P Model
e Sealing bar: 760 mm

e Double-chamber tunnel
e Maximum capacity: up to 25 packs per minute
e Variable speed connecting conveyor controlled
by Inverter and Encoder
o Infeed lanes: 1-2-3-4-5-6
e Product entry regulated by electromechanical sorter
e Pad insertion device (only RBP802AL 600R-P)
e Pad size: min 200 x 120 mm max 500 x 350 mm
e Pad thickness: min 2.5 mm max 3.5 mm

Mopenu R802AL 600R / RP802AL 600R-P

e JlnnHa ceapuBatoLLero Hoxa 760 Mm

e YIANVNHEHHbI TEPMOTYHHeb

e MakcuMasnbHas NPOM3BOAUTENILHOCTb A0 25 YyNakoBOK /MUHYTY

o TpaHchepHas /NMHUA NepeMeHHOM CKOpPOCTW, YynpasasemMas WHBEPTOPOM
KoAepoMm

e KonnyectBo psfoB HaBxode: 1-2-3-4-5-6

e Bxop npoayKkumu, peryanmpyemsiin pacnpenensiowmm ycTponcTBOM

e YKNnaguuk MexcionHoro pasgenutens (tonbko RP802AL 600R-P)

o Pasmepbl MexcnorHoro pasaenutens: MuH. 200 x 120 mm, makc. 500 x 350 mm

e To/NWMHA MEXCNOWHOIo pasaennTens: MUH. 2,5 MM, Makc. 3,5 Mm

Model R802AL 600R / RP802AL 600R-P

e Zgrzewarka: 760 mm

e Tunel dwukomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 25 ppm

e Tasma taczaca o zmiennej predkosci sterowanej przez inwertor i enkoder
e Rzedy wwejsciu:1-2-3-4-5-6

o Wejscie produktu regulowane przez elektromechaniczny rozdzielacz

o Wktadanie przektadek (tylko RP802AL 600R-P)

e Rozmiary przektadki: min. 200 x 120 mm maks. 500 x 350 mm

e Grubosc przektadki: min. 2,5 mm maks. 3,5 mm

(3P802AL 600R / 3PB02AL BO0R-P > Fitm +pap
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Main features
BP overlap shrinkwrapper

Automatic pack collation

FLXMOD® control system equipped with:

- operator interface with panel PC and 7” full-colour
touch screen display

- 32-bit microprocessor

- inverter with encoder reading integrated

- IN/OUT command modules

Up to 20 different working cycles

Product presence photocells

Chain  separator controlled by inverter and

encoder

Reel holder support eqquiped with antistatic

rollers

Motorized film unwinding controlled by inverter and

potentiometer

Obstruction photocell at the infeed, separation, film

wrapping

Connecting belt with variable speed controlled by

inverter and encoder

Double-chamber shrinking tunnel

Tunnel air flow adjustable by means of independent

deflectors

Tunnel conveyor equipped with heat-resistant glass

fibre bars (SMI patent) which ensures that:

- the conveyor stiffness grants stability to the
products passing through, for a compact and
well-shrunk pack

- the conveyor can bear a product weight up to
30 Kg

- the conveyor bars never get rusted, as it happens
when using traditional metallic conveyors

- the maintenance is easy and low-cost, thanks to the
possibility of replacing just the worn out bars

Oven cooling system

Automatic, semiautomatic, pass through mode

Film handled: Ldpe from 25 to 80 My

Low power consumption

Compliance with CE regulations

OCHOBHble XapaKTepPUCTUKM
BP nns YNaKOBKW C HaX/1€CTOM NNEHKN CHU3Y

dopMMpoBaHME TpPYMNMNOBOW YMAKOBKM C aABTOMATUYECKUM

rpynnupoBaHneM

Cuctema ynpaeneHus FLXMOD®, ocHalieHHas:

- WUHTepdenc onepatopa C naHesbHbiM [MK € UBeTHbIM 77
MOHUTOPOM C LUMPOKUM CEHCOPHbIM 3KPAHOM

- 32-6UTHBIM MUKPOMPOLLECCOPOM

- WHTErpupoBaHHLIN B WHBEPTOP MOPT AN MpueMa AaHHbIX C
3HKOZepa

- mopynamu ynpasnenus IN/OUT

3anoMuHaHme go 20 pa3nndHbix pabouynx LUKI0B

doToAATYMKM MPUCYTCTBUA MPOAYKTA

LlenHovi pasgenutens MoToka paboTaeT OT MWHBepTOpa C

3HKOAEPOM

PonuKkoBbIN AepxaTenb pyfioHa C aHTUCTATUYECKUM MOKPbITUEM

lMpuBoa pa3MOTKM TMJIEHKM C YAaCTOTHbIM YMpaBieHWeM W

NMOTEHLMOMETPOM

doTomaTUMKM [N8 OMpeneneHus 3aTopa NpoAaykTa Ha BXoAe, B

y3/ie pasfenuTens, B y3je obopaynmBaHua NaeHKon

TpaHcdepHas NAMHUA MNEepeMEeHHON CKOPOCTWU, ynpaBnsemas

WHBEPTOPOM U KOLAEPOM

YAJIMHEHHbIN TEPMOTYHHENb

[MoTok BO34yxa B TePMOTYHHesie MOXeT peryaMpoBaTbCa C

MOMOLLbIO He3aBUCUMbIX AehNeKTOPOB

JleHTa  TYHHENbHOro  TpaHcmopTepa C  NJaaHKamu U3

CTEK/IOBOJIOKHA OT/INYAETCA BbICOKOW TEMI0YCTONYUBOCTbIO

(naTeHT SMI) KOTOpas AaeT cnepyolLMe NPeMMyLLECTBA:

- )KeCTKOCTb TPAHCMOPTEPHOW NeHTbI 0becneynmBaeT yCTOMUNBOCTD
NpoAyKTa BO BpeMs NPOX0oAa B Meyn U, Kak pe3ysbTar, ynakoBka
NnoJsly4yaeTcs KOMMAKTHAA U C ONTUMaJIbHOM TePMOYCaA KO

- BO3MOXHOCTb MPOX0Aa NPOAYKTOB BecoM A0 30 kr

- OTCYTCTBME NPOoB/IeMbl PXKABYMHbI, KOTOPAs YacToO BCTpeyaeTcs
Ha 06bIYHbIX METANINYECKUX SIeHTaX

- MPOCTOe UM 3KOHOMWYHOEe obcnyxuBaHue, 6Gnarogaps
BO3MOXXHOCTM 3aMeHUTb OTAE/IbHO KAXAYI NAACTUHY

CucTteMa oxnaxaeHUs neyu

PaboTa B aBTOMATMYECKOM, MOYaBTOMATUYECKOM U CBOBOAHOM

LIAroBOM pexume

Ucnonb3yemble nnéxku: MIHM ot 25 po 80 Mkm

TMOHMXEHHbIA Pacxon, 3/1eKTPOIHEPTUn

CooTBeTcTBMe EBponerickum Hopmam

Gtowne cechy
BP owijajaca w folie

Formowanie paczek z automatycznym grupowaniem

System kontrolny FLXMOD® wyposazony w:

- interfejs operatora poprzez Panel Pc i kolorowy monitor
Touch screen 7”calowy wide

- 32 bitowy mikroprocesor

- falownik z wbudowanym czytnikiem enkodera

- moduty sterownicze IN/OUT

Mozliwos¢ zapamietania do 20 réznych cykli pracy

Fotokomorki obecnosci produktu

Rozdzielacz tancuchowy kontrolowany przez falownik i

encoder

Nosnik szpuli zaopatrzony w rolki antystatyczne

Zmotoryzowana odwijarka folii kontrolowana przez falownik

i potencjometr

Fotokomérka zapychania w  wejsciu, rozdzielacza,

owijaniafolia

Tasma taczaca o zmiennej predkosci sterowanej przez

inwertor i enkoder

Tunel termokurczenia dwukomorowy

Przeptyw powietrza w tunelu regulowany przez niezalezne

od siebie deflektory

Tasma przenosnikowa tunelu z drazkami silikonowymi o

wysokiej odpornosci na temperature (patent SMI), ktory

pozwala na uzyskanie nastepujacych korzysci:

- sztywnos$c¢tasmyzapewiajacejstabilnoS¢przemieszczanego
produktu: rezultatem jest opakowanie zwarte i doktadnie
obkurczone

- mozliwo$¢ przemieszczania produktéw o wadze do 30kg

- brak problemoéw zwiazanych z rdza, pojawiajaca sie na
normalnych metalowych przenosnikach

- fatwa i ekonomiczna konserwacja dzieki mozliwosci
wymiany pojedynczych drazkéw

System chtodzenia pieca

Praca w trybie automatycznym, pétautomatycznym, wolne

przejscie

Uzywane folie: LDPE od 25 do 80 My

Zmiejszone zuzycie energii elektrycznej

Zgodnos$¢ z normami CE




RP802ARX 280R Model

e Overlap shrinkwrapper with 90° infeed conveyor

e Double-chamber tunnel

e Maximum capacity: up to 20 packs per minute

e Infeed lanes: 1 -2 -3

e Manual sealer of the reels included

e Pneumatic film cut by cold blade

e Film unwinding and pack wrapping controlled by brushless
servomotor

e Auto-configuration of pack separation and wrapping

e Device for the centering of the printed film (optional)

e Divipack 150 (optional)

Mopenu RP802ARX 280R

e MawwuHa ANs ynakoBKM HaxXJIeCTOM CHU3Y C Nojamlmnm KoHBenepom 90

e YINVHEHHbI TepMOTYHHesNb

e MakcumanbHas Npoun3BoAUTENbHOCTb A0 20 YNakoBOK /MUHYTY

e Konuuectso papoB Ha Bxode: 1 -2 -3

e PyyHOe yCTPOWCTBO A5 NOAMNANKN C/iefytowero pysoHa

o OTpe3saHune niaeHKN NPon3BOAUTCA XONOAHbIM HOXOM C MHEBMATUYECKMM
nNpuBOAOM

e PasmoTKa nieHku u obopayvBaHne NPOAYKTa PeryanpyeTcs 6ecCLLeTOYHbIM
CepBOMNPUBOLOM

e ABTOMATMyeckas HaCTpPOMKa pa3feneHns NOToKa NPOAYKTOB 1
obopaunBaHus NPoOAYKTOB

e YCTPOWCTBO MO3MLLMOHMPOBAHMA NAEHKUN C NevyaTblo (PpakynbTaTUBHO)

e Divipack 150 (dakynbTaTnBHO)

Model RP802ARX 280R

e Pakowarka z wejsciem 90° owijajaca w folie

e Tunel dwukomorowy

e Maksymalna moc produkcyjna do 20 ppm

e Rzedy w wejsciu: 1 -2 -3

e Zgrzewarka reczna szpuli zataczona

o Ciecie folii przy zimnym ostrzu - poruszanie pneumatyczne

e Odwijanie folii i owijanie paczki regulowane sitownik brushless
e Automatyczna konfiguracja rozdzielania i owijaniapaczki

e Urzadzenie do Srodkowania folii z wydrukiem (w opcji)

e Divipack 150 (w opcji)

3P802ARX 280R




RP802ALX 600R - RP802ALX 600R-P Model

Overlap shrinkwrapper with in-line infeed conveyor
Double-chamber tunnel

Maximum capacity: up to 30 packs per minute

Infeed lanes: 1 -2-3-4-5-6

Product infeed oriented by means of electromechanical sorter
Manual sealer of the reels included

Pneumatic film cut by cold blade

Film unwinding and pack wrapping controlled by brushless servomotor
Auto-configuration of pack separation and wrapping

Device for the centering of the printed film (optional)

Pad insertion device (only RP802ALX 600R-P)

Pad size: min 200 x 120 mm max 500 x 350 mm

Pad thickness: min 2.5 mm max 3.5 mm

Mopenu RP802ALX 600R - RP802ALX 600R-P

MawwnHa gas ynakoBKM HaXneCcToM CHU3Y C NPAMbIM NOAaroLWMM

KOHBerepoM

YOJMHEHHbIN TEPMOTYHHEb

MakcrManbHas Npoun3BoAUTeNbHOCTb A0 30 YNAKOBOK /MUHYTY

KonuuyectBo pspoB HaBxoge: 1 -2-3-4-5-6

Bxopn npoAyKuumn, perynnpyemMbiii pacnpenensiowmmM yCTponcTBOM

PyyHoe ycTpoWCTBO A5 NOAMNANKM CNeAyIOLLErO PY/TOHA

OTpe3aHue NIeHKN NPON3BOAMUTCA XOIOAHbIM HOXOM C MHEBMATUYECKUM NMPUBOLAOM
PasmoTka nieHku 1 obopaurBaHne NPOAYKTa PerympyeTca 6eclLeToYHbIM CEPBOMPUBOLOM
ABTOMATMYECKAsA HACTPOViKA Pa3Ae/ieHUs NoToka NPoAYKTOB 1 060pauMBaHUs NPOAYKTOB
YCTPOWCTBO NO3ULMOHUPOBAHUSA MIEHKN C MeyaTbio (hakybTaTUBHO)

YKnaguvk MexciornHoro pasaenutens (tonsko RPS02ARX 280R-P)

Pazmepbl MexxcnoHoro pasgenutens: MuH. 200 x 120 mm, Makc. 500 x 350 mm
To/WmHA MEXCIOMHOMO pa3fenuTens: MuH. 2,5 MM, Makc. 3,5 Mm

Model RP802ALX 600R - RP802ALX 600R-P

Pakowarka z wejsciem w linii owijajaca w folie BP802ALX 600R
Tunel dwukomorowy

Maksymalna moc produkcyjna do 30 ppm

Rzedy w wejsciu: 1-2-3-4-5-6

Wejscie produktu regulowane przez elektromechaniczny rozdzielacz

Zgrzewarka reczna szpuli zataczona

Ciecie folii przy zimnym ostrzu - poruszanie pneumatyczne

Odwijanie folii i owijanie paczki regulowane sitownik brushless

Automatyczna konfiguracja rozdzielania i owijaniapaczki

Urzadzenie do srodkowania folii z wydrukiem (w opcji)

Wktadanie przektadek (tylko BP802ARX 280R-P)

Rozmiary przektadki: min. 200 x 120 mm maks. 500 x 350 mm BP802ALX 600R-P
Grubos¢ przektadki: min. 2,5 mm maks. 3,5 mm

3P802ALX 600R / 3PBO2ALX 600R-P > Fitm+pap




DIVIPACK 250 Model

Maximum capacity up to 250 products per minute
Electromechanical system for division of products on multiple
lanes, motorized and controlled by inverter and encoder
Independent control panel, interfaced with the panel of the
shrinkwrapper machine

Control sensor of the infeed flow in order to ensure a regular
pressure at the entrance of the product

Accumulation sensors at the outfeed of the divider in order to
control the feeding and the presence of the product on each lane
Up to 20 different working cycles

Mogenu DIVIPACK 250

MakcumanbHas Npov3BOANTENbHOCTb A0 250 NPOAYKTOB/MUHYTY.
JnekTpoMexaHunyeckas cuctema pasfefieHus pagos NnpoayKumm
Ha HECKONbKO PAAOB C MHBEPTEPHbIM YNPaB/JeHNEM U KOHTPOAEM
no3uL MK NO 3HKOAEPY

CobcTBeHHAs KOHTPOJIbHAsA NMaHesb, CBA3aHHAA C NMaHesbio
YMaKOBOYHOW MALUMHbI

[aTumk Hannumsa NoToka NPoAyKLMU HA BXOAeE B AuUBaNAep
[aTumkn HannMumsa NPoAyKTa HA KAXAOW M3 BbIBOAHbLIX TMHUN 4S5
KOHTPO/S PABHOMEPHOIrO 3aMONHEeHUA BCeX IMHUN

3anoMuHaHue 2o 20 pasinyHbIX pabounx LUKIOB

Model DIVIPACK 250

Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna: do 250 produktéw na minute
Elektromechaniczny system podziatu produktéw na wiele
rzedbéw, zmotoryzowany i sterowany przez falownik i enkoder
Panel sterowania niezalezny od panelu pakowarki ale z nia
potaczony

Czujnik kontrolowania przeptywu w wejsciu w celu
zagwarantowanias prawnego nacisku produktu w wejsciu
Czujniki gromadzenia w wyjsciu rozdzielacza dla sprawdzania
zasilania i obecnosci produktu w kazdym rzedzie

Mozliwo$¢ zapamietania do 20 réznych cykli pracy

DIVIPACK 250 Series > dividers




TECHNICAL SPECIFICATIONS

TEXHWYECKME CMELIMOUKALIUM (3PB0O0AS (3P80O2AS P1102AS

DANE TECHNICZNE

Power supply V /BonbT 380 -4153PH - N - PE 380 -4153PH-N-PE 380 -4153PH - N - PE 380 -4153PH- N - PE 380 -4153PH - N - PE 380 -4153PH- N - PE

HanpsxeHue Hz / Ty 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE

Zasilanie elektryczne 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60

Installed power W

YcTaHOBOYHAs MOLLHOCTb BarTT 12100 17000 26500 17180 26700 26700

Moc elektryczna

Air pressure bar

JlaBneHuve Bo3ayxa 6a 6 6 6 6 6 6

Cisnienie powietrza P

Required air NI/pack

Pacxon Bo3ayxa Nn/nak 10,8 21 22,5 13 13 13

Zadane powietrze NI/opak

Output up to 10 up to 10 up to 10 up to 12 up to 25 up to 15

MponseoAnNTENbHOCTb ppm* ao 10 no 10 no 10 no 12 no 25 no 15

Moc produkcyjna do 10 do 10 do 10 do 12 do 25 do 15

Product max. height mm

Makc. BbicoTa npoaykta Mm M 250 380 400 380 380 400

Maksymalna wysoko$¢ produktumm

Sealing bar mm

CBapoyHas nnaHka MM 550 760 1070 760 760 1070

Drazek zgrzewania

Film reel maximum size mm

MakcumanbHble pa3Mepbl pysioHa MIeHKN M 540 x @ 350 750 x @ 350 1050 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 1050 x @ 350

Maksymalne wymiary szpuli folii

Working board height mm

BbicoTa pabouero ctona MM 940 - 1100 940 - 1100 940 - 1100 940 - 1100 940 - 1100 940 - 1100

Wysokos$¢ powierzchni pracymm

Machi E

Pasmepul Ml mm 2380 x 1055 x 2590 x 1260 x 3235 x 1560 x 20052955 2005255 21102270
'p MM h 1860-2020 h 2095-2255 h 2110 - 2270

Wymiary maszyny

Machine net weight K

Bec HeTTO MaLWUHBbI K? 450 570 830 590 780 880

Ciezar netto maszyny

*ppm (packs per minute). The stated speed may vary according to the product size and shape, to the pack collation and to the type of film used

*ppm (yNnakoBOK B MUHYTY). YKa3aHHas CKOPOCTb MOXeT U3MEeHATbCA B 3aBUCMMOCTM OT pa3Mepa NpoAyKTa, popmMarta nayku v TUna UCnosb3yeMon naeHKu

*ppm (opakowania na minute). Wskazana predkos¢ moze by¢ zmienna w zaleznosci od wymiaréw, ksztattu i materiatu obrabianego produktu, formatu opakowania oraz typologii uzywanej folii

The information stated in this brochure can change without notice.
MpuBeaeHHbIE AAHHbIE MOTYT U3MEHSATLCA 6e3 NpeaBapuUTENbHOMO YBEAOMAEHNS.
Informacje zawarte w niniejszej publikacji moga ulec zmianom bez wcze$niejszego o tym powiadamiania.
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P1402AS

380-4153PH- N -PE
220 - 240 3PH - PE

(3P800AR
350P

380-4153PH - N -PE
220 - 240 3PH - PE

3P80O2AR
350P

380-4153PH - N - PE
220 - 240 3PH - PE

(3PE00AR
150R

380-4153PH - N - PE
220 - 240 3PH - PE

380 -4153PH - N - PE
220 - 240 3PH - PE

(3P800AR
150Z

380-4153PH-N-PE
220 - 240 3PH - PE

3P800AR
280ST

380-4153PH-N-PE
220 - 240 3PH - PE

(P802AR
230R

380-4153PH-N-PE
220 - 240 3PH - PE

50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
26700 17400 26900 12400 17400 17540 17200 26900
6 6 6 6 6 6 6 6
21 11,5 11,5 6,5 12 12 12 12
up to 15 up to 15 up to 20 up to 25 up to 15 up to 15 up to 17 up to 20
no 15 no 15 no 20 no 25 po 15 po 15 no l7 Ao 20
do 15 do 15 do 20 do 25 do 15 do 15 do 17 do 20
550 380 380 250 380 350 380 380
1370 760 760 550 760 760 760 760
1350 x @ 350 Upper 750 x @ 350 Upper
750 x @ 350 750 x @ 350 540 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350
1350 x @ 280 Lower 750 x @ 280 Lower
860 - 1020 940 - 1100 940 - 1100 940 - 1100 940 - 1100 940 - 1100 815 - 975 940 - 1100

3455 x 1870 x
h 2325-2485

2740 x 2460 x
h 2095-2255

3570 x 2460 x
h 2095-2255

2490 x 2325 x
h 1860-2020

2740 x 2530 x
h 2095-2255

4015 x 1860 x
h 2095-2255

2780 x 2525 x
h 2095-2255

3570 x 2530 x
h 2095-2255

1125

760

905

620

790

960

735

920

For all the shrinkwrappers shown in the catalogue various accessories are available, depending on the different working exigencies, which will be described in detail in the offer and that are included in our price list

JIns KaxZon yNnakoBOYHON MalUWHbl, NPeA0CTaBNEHHON B KaTanore, NpeAyCcMOTPeHbl Pa3/inyHble akceccyapsbl, UCXOAsS U3 NoTpebHocTel paboTsl, KOTOpble ByAyT CNeuuULMPOBaHbI B MPEAIOKEHNN U YKa3aHbl B NPaNC-nUCTe.

Dla wszystkich pakowarek proponowanych w katalogu dostepne sa rézne akcesoria, ktére w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych zostang Panstwu doktadnie opisane w ofercie oraz przedstawione w naszym cenniku.
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TECHNICAL SPECIFICATIONS
2049 7] AR DTTI0RPAR PDANPAR
DANE TECHNICZNE B0R-L 0OH 0OH 230R-P 280R-P 350R-SP
Power supply V /B 380 -415 3PH - N - PE 380 -415 3PH - N - PE 380 -415 3PH - N - PE 380 -415 3PH- N - PE 380 -415 3PH - N - PE 380 -415 3PH - N - PE
HanpsxeHue H/z /O’F” 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE
Zasilanie elektryczne H 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Installed power W
YcTaHOBOYHAsA MOLLHOCTb BaTT 27400 26700 27450 18000 27500 27700
Moc elektryczna
Air pressure bar
[laBneHue Bo3ayxa 6a 6 6 6 6 6 6
Cisnienie powietrza P
Required air NI/pack
Pacxon Bo3ayxa Nn/nak 12 12 14 17 17 17
Zadane powietrze NI/opak
Output up to 20 up to 12 up to 20 up to 20 up to 20 up to 25
Mpoun3BOAUTENLHOCTb ppm* no 20 no 12 no 20 no 20 no 20 no 25
Moc produkcyjna do 20 do 12 do 20 do 20 do 20 do 25
Product max. height mm
Makc. BblcoTa npoaykta Mm v 380 400 380 380 380 380
Maksymalna wysokos$¢ produktumm
Sealing bar mm
CBapouyHas naaHka MM 760 1070 760 760 760 760
Drazek zgrzewania
Film reel maximum size mm
MakcuManbHble pa3Mepbl Py/IOHa MJIEHKN v 750 x @ 350 1050 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350
Maksymalne wymiary szpuli folii
Working board height mm
BbicoTa pabouero crona MM 940 - 1100 940 - 1100 940 - 1100 940 - 1100 940 - 1100 940 - 1100
Wysokos$¢ powierzchni pracymm
';"aChi“e S mm 3570 x 4275 x 3450 x 2830 x 4140 x 3230 x 3310 x 2530 x 4140 x 2530 x 4140 x 3230 x
azmMepbl MaLUUHbI
W .p MM h 2095-2255 h 2110-2270 h 2095-2255 h 2095-2255 h 2095-2255 h 2095-2255
ymiary maszyny
Machine net weight K
Bec HeTTO MalWmHbI Kg 1380 1020 1170 1190 1260 1340
Ciezar netto maszyny

*ppm (packs per minute). The stated speed may vary according to the product size and shape, to the pack collation and to the type of film used

*ppm (yNnakoBOK B MUHYTY). YKa3aHHas CKOPOCTb MOXeT U3MEeHATbCA B 3aBUCMMOCTM OT pa3Mepa NpoAyKTa, popmMarta nayku v TUna UCnosb3yeMon naeHKu

*ppm (opakowania na minute). Wskazana predkos¢ moze by¢ zmienna w zaleznosci od wymiaréw, ksztattu i materiatu obrabianego produktu, formatu opakowania oraz typologii uzywanej folii

The information stated in this brochure can change without notice.
MpuBeaeHHbIE AAHHbIE MOTYT U3MEHATLCA 6e3 NpeABapuUTENbHOMO YBEAOMAEHNS.
Informacje zawarte w niniejszej publikacji moga ulec zmianom bez wczesniejszego o tym powiadamiania.
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3P8O2ALX
B600R-P

3P802ARV 3P802AL (3P802AL 3P802ARX P8O2ALX

350R-DP B600R

DIVIPACK 250

600R-P 280R B600R

380 -415 3PH - N - PE 380 -415 3PH - N - PE 380 -415 3PH - N - PE 380 -415 3PH - N - PE 380 -415 3PH - N - PE 380 -415 3PH- N - PE 220 - 240 1PH - N - PE
220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 220 - 240 3PH - PE 50/60
50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
28000 34000 34500 36000 36000 36500 1050
6 6 6 6 6 6 -
17 17 17 9 9 9 ==
up to 25 up to 25 up to 25 up to 20 up to 30 up to 30 250 products/minute
no 25 no 25 no 25 no 20 no 30 no 30 250 ynakoBOK/MUHYTY
do 25 do 25 do 25 do 20 do 30 do 30 250 produktéw/minute
380 380 380 380 380 380 380
760 760 760 - - - -
750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 400 750 x @ 400 750 x @ 400 --
940 - 1100 1040-1200 1040-1200 1040-1200 1040-1200 1040-1200 1040-1200
4140 x 4275 x 5980 x 1325 x 5980 x 2150 x 6240 x 2435 x 7056 x 1325 x 7056 x 2150 x 4800 x 1363 x
h 2095-2255 h 2355-2515 h 2355-2515 h 2355-2515 h 2355-2515 h 2355-2515 h 2105-2265
1640 1805 1950 2000 2155 2300 750

For all the shrinkwrappers shown in the catalogue various accessories are available, depending on the different working exigencies, which will be described in detail in the offer and that are included in our price list

Jins KQXA0M YNakoBOYHON MaLUMHbI, NPeA0CTaBNeHHON B KaTaslore, MpeAyCMOTPEeHbI Pa3aivyHble akCeccyapbl, UCXOAsS U3 NOTpebHOCTeln paboTsl, KOTopble ByAyT cneunduLMpoBaHbl B NPeAsIOXEHUN 1 YKa3aHbl B Npanc-iucTe.

Dla wszystkich pakowarek proponowanych w katalogu dostepne sa rézne akcesoria, ktére w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych zostana Panstwu doktadnie opisane w ofercie oraz przedstawione w naszym cenniku.
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