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L-sealing hood packers
KaMepHble ynakoBOYHbI€ MALIMHbI C YI/TOBbIM CBAPMBAIOLLMM HOXOM
Komorowe pakowarki katowe




SL Series > Hood packers - entry level range

In any trade, the demand for low-cost, Bo BCcex TMNax KOMMepyYyeCKon AeaTesIbHOCTU W jakiejkolwiek dziatalnosci handlowe;j stale
simple and quick solutions to pack small MOCTOSIHHO pacTeT NOTPebHOCTL B MPOCThIX, ro$nie zapotrzebowanie na tanie, proste i
and medium-sized products increases all BbICTPLIX U AELIEBLIX PELIEHUSX A8 YNaKOBKM szybkie rozwigzania dotyczac}e pakowania
the time. NPOAYKTOB ManblX W CPeAHUX pPa3MepoB. matych i Srednich produktow. Maszyn_y
. . produkowane przez SMIPACK stanowia
The extraordinary versatility of SMIPACK YHuBepcanbHble KamepHble MalluHbl GrupMbI . . . . S .
) ) o . odpowiednie rozwigzania dzieki niestychanej
machines is the winning solution. SMIPACK - 3TO BbIMFpbIWHOE peLleHue. réznorodnoéci ich zastosowan.
The SL series of L-sealing hood packers Cepus KaMepHbIX YNaKoOBLLMKOB SL BkaOvaeT Seria SL komorowych pakowarek katowych
includes two models for outputs ranging B ceba ABe Moaenu, NMpou3BOAUTENbHOCTbIO zawiera dwa modele przeznaczone do
up to 200 packs/hour. 80 200 ynakoBok/yvac. produkcji do 200 opakowan/godzine
Advantages and features SL44 - SL56 MpenmMylLecTBa U XapakTepuctukm SL44 - SL56 Zalety i wtasciwosci SL44 - SL56
« Sealing and shrinking in one operation e CBapka U TepmoycajKa CBeAeHbl B OJHY e System zgrzewania i termokurczenia sterowany
o PTFE-coated sealing blade €AMHCTBEHHYIO onepaumio poprzez jedna tylko czynnos¢
e Height adjustment of the internal packaging 0 (CHEIEENIE AR € GEW G P o Ostrze tnace poddane dziataniu PTFE
e BO3MOXHOCTb W3MEHATb BbICOTY BHYTPEHHEro . Z
plate YNaKOROYHOIO cToNa e Regulacja wysokos$ci wewnetrznego blatu do
e Product-holding plate and film reel support o YNaKoBOuHbIi CTON M KapeTka py/loHa MAeHKMU konfekcjonowania
adjustable according to the pack size MOryT 6bITb PaCMONOXeHbl B COOTBETCTBUM C e Blat na produkty i trzymak szpuli regulowane w
e Hood hold-down electromagnet pasMepom ynakoBKu zaleznosci od wielkosci opakowan

Automatic hood release ¢ Hanuune >nexTpoMarHuToB Ans yAepXMBaHWA o Elektromagnes zatrzymania klosza
KPBILWKN Kamepbi

Air cooling of the machine frame e Automatyczne zwalnianie komory

] ) e ABTOMATMYECKOE OTKPbLITUE KPbIWKU Kamepsi _ )
e Alphanumeric LCD control panel equipped NOCHe CBAPKM/YCAAKM MAEHKM o Chtodzenie powietrzem korpusu maszyny

with three storable work programs and a o OxMakKAeHMEe CBAPOYHBIX MIAHOK BO3ALYXOM e Panel kontrolny LCD alfanumeryczny =z
16-bit microprocessor card, that allows a e Hanuume XMAKOKPUCTANINYECKOTO OYyKBEHHO- mozliwo$cia zapamietania trzech programow
simple and precise control of all the machine LMbPOBOro AMCnIes C NAATON MUKPOMNPOLLECCopa pracy i karta mikroprocesora o 16 bit, ktora

Ha 16 bit n TBepAoOTe/NbHbIM pesie, KOTOpbie
NO3BONAIOT MPOCTON WU TWATENbHbIN KOHTPO/b
BCEX MPOU3BOAMMbBIX OMNepaumnii, Kak Hanpumep:

operations, such as:
» machine status

pozwala na tatwa i doktadna kontrole wszystkich
biezacych czynnosci takich jak:

» adjustment of the sealing temperature » KOHTPOJb COCTOAHMA MalLUHbI » stan maszyny

» adjustment of the shrinking time » PerynupoBKa TemmnepaTtypbl CBapKm » regulowanie temperatury zgrzewania

» adjustment of the shrinking chamber » perynmpoBKa BpeMeHW TepMoycaaKu » regulowanie czasu kurczenia

temperature » PErynupoBka Temnepatypel TepMoycasouHou » regulowanie temperatury komory kurczenia
) ol Kamepbl . PR '
» adjustment of the shrinking delay P » regulowanie opdznienia termokurczenia
» troubleshooting » PEerynupoBka 3a4epXKun TepMoycaKu i ) o
k i o » BW3yasM3auus BO3MOXKHbIX HEMONALOK » ewentualne nieprawidtowosci

e Longer-lasting solid state relays providing « TpuCyTCBUE TBEPAOTELHBIX pene, o Trwalszym i fatwym w  konserwagcji

easier maintenance OT/INYAOLLNXCA A0JITOBEYHOCTbIO U MPOCTOTON przekaznikiem statycznym
¢ Film handled: PVC, Poliolefin lT/Iexmzwecxoro 06C.J‘1y)KVIB;l|;)V(|Hn " o Uzywane folie: PVC, Poliolefina

i o Vcnonb3yemble MAEHKM: onvonepuHbl - o

* Reduced power consumption o PRSI ’ e Zmniejszone zuzycie energetyczne
« Compliance with CE regulations o [MOHMXKEHHBII pacxos, 31eKTPO3Heprum

o CooTtBeTcTBMe EBponeiickum Hopmam * Zgodnos¢ z normami CE

O smipock
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S Series > Hood

The S series - which includes 3 manual and 2
semi-automatic models - is the ideal solution for
companies looking for outputs up to 900 packs
per hour.

O smipock

packers - top level range

ACCOpPTUMEHT cepumn S, cocToAlLen U3 3 pyyHbIX
M 2 nosyaBTOMATMYeCKUX MoJenen, sBnseTcs
OoTBeTOM KoMMaHuu Smipack Ha TpeboBaHus eé
KIVMEHTYpbl MPOMBILJIEHHOO YPOBHA, KOTOpas
CTPeMUTCA AOCTUYbL MPOWU3BOAUTENBHOCTU [0
900 ynakoBOK B yac

Gama S skfada sie z 3 modeli recznych i 2
potautomatycznych co stanowi rozwigzanie
firmy Smipack na =zapotrzebowanie klienteli
przemystowej poszukujacej rozwiazan
produkcyjnych do 900 opakowan/godzine




Advantages and features S440 - S560

e Sealing and shrinking in one operation
e PTFE-coated sealing blade

Air cooling of the machine frame

Height adjustment of the internal packaging plate
Mobile product-holding plate, loose from the film
reel support to allow a better adjustment of the
film to the pack size

e Hood hold-down electromagnet
e Automatic hood release
e Flextron® control system equipped with:

1. alphanumeric LCD control panel provided with a
16-bit microprocessor card and solid state relays,
that allow a simple and precise control of all the
machine operations, such as:

» machine status

» number of packs produced by an electronic pack
counter

» adjustment of the sealing temperature

» adjustment of the shrinking delay

» adjustment of the shrinking time

» adjustment of the shrinking chamber
temperature

» possibility of scheduling up to 6 different work
cycles

» troubleshooting

2. modular power section, separated from the
control panel and characterized by:

» longer-lasting solid state relays providing easier
maintenance

» in case of failure, possibility of replacing just the
damaged module, without losing the data stored
in the memory

¢ Film handled: PVC, Poliolefin
e Reduced power consumption
e Compliance with CE regulations

MNpenmywectsa n xapakrepnctnku S440 - S560

e CBapka M TepMoycajaKka CBeAeHbl B  OAHY
€VHCTBEHHYIO OnepaLuio

e CnauBatolee ne3Bue ¢ HanbineHnem PTFE

e OXJlaXAeHne CBAPOYHbIX MJAHOK BO34YXOM

e BO3MOXHOCTb  M3MeHATb  BbICOTY  BHYTPEHHOro
YyNaKoBOYHOrO CTOJNA

o MOABVXHbBIA  YNAKOBOYHbLIA CTON ABUraeTcs

HE3aBUCUMO OT KapeTKu AJS py/loHA MEHKMU, 4YTO

obecrneuymBaeT Hawydllee pPacCrosioXeHUE TMJEHKM

N5 YaKOBKM

e Hanuume 31eKTPOMArHUTOB AN YAEepXuUBaHUS

KPbILWKM Kamepbl

e ABTOMATMYECKOE OTKPbITUE KPbILWKN KaMepbl nocne
CBApKuU
e Cuctema koHTpons Flextron®, cHabxeHHas:

1. XMAKOKPUCTANINYECKUM 6yKkBeHHO-LMPPOBbLIM
MOHMTOPOM C MJIaTOM MUKpornpoueccopa Ha 16
bit 1 TBEpAOTENbHBIM pesie, KOTOPbIE MO3BONAT
NPoCTON M TULATE/bHbIA  KOHTPO/Nb  BCEX
NPOV3BOAUMbIX OMepaLnil, Kak HanpuMmep:

» KOHTPOJb COCTOAHMSA MALUMHbI

» KOHTPOJb KOSIMYECTBA U3rOTOBNEHHbIX YNaKOBOK
NnocpeACTBOM IMIEKTPOHHOIO CYeTYMKa

» PeryimpoBKa TemrnepaTypbl CBapKu

» PEeryimpoBKa 3a4epXKK/ TePMOYCaaKu

» PeryimpoBKa BpeMeHU TePpMOYyCaaKu

» peryiMpoBka TemnepaTtypbl TepMOyCaZo4YyHOW
Kamepbl

» BO3MOXHOCTb 3aHOCMTb B NaMATb A0 LWeECTU
pPa3nYHbIX PaboYMX LLUKIOB

» BU3yann3auus BO3MOXHbIX HeMonamsok

2. ceKuuen Moay/ibHON MOLLHOCTU, OTAENEHHON OT
naHenu yrnpaefieHUs, KOTOpas XapakTepuyeTcs:

» TMPUCYTCTBMEM TBEPAOTENbHbIX pene,
OT/IMYAOLWMXCA [AO0NTOBEYHOCTbIO M MPOCTOTOM
TeXHNYEeCKOro 0b6CyKMBaHMS

» B C/lydae  HEUCNpPaBHOCTU, BO3MOXHOCTbIO
3aMEeHUTb OTAENbHbIA HEUCNPABHLIN MOoAyNb 6e3
pucKa noTepu napameTpoB B NamATU

e Mcnonb3yemblie nnéHku: MBX, MonuoneduHsl
o MOHWMXKEHHbIA PACX0A NEKTPOIHEPrum
e CooTBeTcTBMe EBponeiickum Hopmam

Zalety i wtasciwosci S440 - S560

e System zgrzewania i termokurczenia sterowany
poprzez jedna tylko czynnos¢

e Ostrze tnace poddane dziataniu PTFE

e Chtodzenie powietrzem korpusu maszyny

e Regulacja wysokosci wewnetrznego blatu do
konfekcjonowania

e Ruchomy blat na produkty niezalezny od trzymaka
szpuli folii dla lepszego dostosowania folii do
wymiaréw konfekcjonowanych opakowan

e Elektromagnes zatrzymania klosza

e Automatyczne zwalnianie komory

e System kontroli Flextron® wyposazony w:

1. alfanumeryczny panel sterujacy LCD z karta
016 bitowym mikroprocesorze i przekaznikiem
statycznym, pozwalajagcymi na tatwe i doktadne
kontrolowanie wszystkich wykonywanych
dziatan, jak:

» stan maszyny

» ilos¢ wyprodukowanych opakowan z licznikiem
elektronicznym

» regulowanie temperatury zgrzewania

» regulowanie opdznienia termokurczenia

» regulowanie czasu kurczenia

» regulowanie temperatury komory kurczenia

» pamie¢ o mozliwo$ci zaprogramowania szesciu
réznych cykli pracy

» ewentualne nieprawidtowosci

2. modut zasilania, oddzielony od panela
sterujacego, charakteryzujacy sie:

» trwalszym i tatwym w konserwacji przekaznikiem
statycznym

» w przypadku awarii mozna wymieni¢ tylko
modut uszkodzony nie tracac danych zawartych
W pamieci

e Uzywane folie: PVC, Poliolefina
e /mniejszone zuzycie energetyczne
e Zgodnos¢ z normami CE

O smipock




S440 /| S560




Advantages and features SS60N - S560NA

Sealing and shrinking in one operation

PTFE-coated sealing blade

Closed-circuit liquid cooling of the sealing bars

Viewer of the coolant level

Quick adjustment of the packaging plate height by

means of an external crank

Mobile product-holding plate, loose from the film reel

support to allow a better adjustment of the film to the

pack size

Hood hold-down electromagnet (on S560N model)

Emergency button

Automatic hood release

Automatic pack discharge by means of a motorized

conveyor

Flextron® control system equipped with:

1. alphanumeric LCD control panel provided with a 16-
bit microprocessor card and solid state relays, that
allow a simple and precise control of all the machine
operations, such as:

» machine status

» number of packs produced by an electronic pack
counter

» real-time production (on SS60NA model)

» adjustment of the sealing temperature

» adjustment of the shrinking delay

» adjustment of the shrinking time

» adjustment of the shrinking chamber temperature

» pack discharge speed

» automatic cycle function, that is the possibility of
setting the output speed through the electronic card,
by adjusting the closure and opening times of the
hood (on S560NA model)

» possibility of scheduling up to 6 different work
cycles

» troubleshooting

2. modular power section, separated from the control
panel and characterized by:

» longer-lasting solid state relays providing easier
maintenance

» in case of failure, possibility of replacing just the
damaged module, without losing the data stored in
the memory

Film handled: PVC, Poliolefin

Reduced power consumption

Compliance with CE regulations

Mpenmywectsa n xapaktepuctukn SS60N - SS60NA

° CBapKa n TepMoycaakKa cBeAeHbl B OAHY €AUHCTBEHHYIO

onepawuto
o CrnauBatoliee ne3Bue ¢ HanblieHnem PTFE
e OXxNlaXAeHne  CBApPOYHbIX  MNAHOK  MPOUCXOAUT MO

3aMKHYTOMY LMKJY MPY MOMOLLM OXJTKAAILLEN XKULKOCTU

e BusyanbHoe oTobpaxeHue KOHTPOJILHOrO YPOBHSA
OXNAKAAILLEN KULAKOCTU

e BO3MOXHOCTb ObICTPO M3MEHWUTb BbICOTY CTOJIA C MOMOLLbIO
BHELWHEro MaxoBmnyka

e YMaKOBOYHbIN CTON  [BUraeTcs He3aBUCMMO OT KapeTKu
AN pynoHa njaeHkn, 4yto obecneympaeT Hauaydliee
pacrnonoxeHue NAeHKW 415 YNaKOBKU

e Hannume 31€KTPOMArHUTOB AN  YAEPXMBAHUA KPbILWKK

kamepbl (ana mogenun S560N)

Hannuve KHOMKM aBapuMHOro curHana

ABTOMAaTUYECKOE OTKPbITUE KPbILKN KaMepbl MOC/Ae CBAPKU

ABTOMaTMYECKMI BbIXOA Mauyky C MOMOLLbIO MPUBOLHOMO

TpaHcnopTepa

e Cucrema kKoHTponis Flextron®, cHabxeHHas:

1. XWAKOKPUCTAIIMYECKUM 6yKBEHHO-LMDPOBLIM
MOHUTOPOM C MAATOW MUKpomnpoueccopa Ha 16 bit u
TBEPAOTENbHbIM pesnie, KOTOpbie MO3BOMAT NMPOCTON U
TWATENbHbIA KOHTPONb BCEX MPOM3BOAMUMbIX OMNepaLui,
KaK Hanpumep:

»  KOHTPOJIb COCTOSAHUA MALIUHDbI

»  KOHTPOSb KonunyecTea N3rOTOBNEHHbIX
nocpeacTBOM 3/1€6KTPOHHOIO CYeTymKa

» OTpaXeHWe NPOAYKTUBHOCTU B peasibHOM BpeMeHU (ans
mozenun S560NA)

»  peryimpoBKa TeMnepaTypbl CBAPKM

»  PperyinmpoBKa 3aZepXKn TepMoycaakmu

» peryimpoBKa BpeMeHU TepMoycaaKu

» peryimpoBKa TeMnepaTypbl TEPMOYCaA04YHOW KaMepbl

» CKOPOCTb BbIXOZA Nayku

»  QYyHKUUS «aBTOLMKA», TO  €CTb BO3MOXHOCTb
perynupoBaTb CKOPOCTb paboTbl CrMavBalouULero y3na
nocpeacTBOM MPOrpaMMUPOBAHUS 3NEKTPOHHON NiaThl
(ans moaenn S560NA)

» BO3MOXHOCTb 3aHOCMTb B NMaMATb A0 LIECTU PA3IUYHBIX
pabounx LMKIOB

» BO3MOXHble HemnoslagKku

2. CeKuMel MOAY/IbHON MOLWLHOCTW, OTAENIEHHOW OT NaHenu
yNpaBfieHns, KOTopasa XapakTepusyeTcs:

» TMPUCYTCTBMEM TBEPAOTENbHbIX pene OTAMYAILWMXCA
[,0/ITOBEYHOCTbIO n npocToTON TexHNYeckoro
0bCnyXmMBaHUA

» B CJlydae HEeWCNpPaBHOCTM, BO3MOXHOCTbIO 3aMEHUTb
OTAE/bHbIN HeucnpasBHbI MoAaynb 6e3 pucka notepu
napameTpoB B NamaTu

Mcnonb3yemble nnéxku: MNBX, MNonvonedbnHbl

MOHMXEHHbIN Pacxon, 3NeKTPOIHEPrUn

CooTBeTcTBMe EBponenckum Hopmam

nayek

Zalety i wtasciwos$ci S560N - S560NA

e System zgrzewania i termokurczenia sterowany

poprzez jedna tylko czynnos¢

e Ostrze tnace poddane dziataniu PTFE
e Chtodzenie drazkoéw zgrzewajacych ptynem w obiegu

zamknietym

o Wyswietlacz kontroli poziomu ptynu chtodzacego
e Szybkaregulacjawysokosciblatudo konfekcjonowania

pokrettem zewnetrznym

e Ruchomy blat na produkty niezalezny od trzymaka

szpuli folii dla lepszego dostosowania folii do
wymiaréw konfekcjonowanych opakowan

e Elektromagnes zatrzymania klosza (dla modelu

S560N)

e Przycisk awaryjny
e Automatyczne zwalnianie komory
e Automatyczne wyjécie paczki poprzez napedzana

silnikiem tasme

e System kontroli Flextron® wyposazony w:

1. alfanumeryczny panel sterujacy LCD =z karta
016 bitowym mikroprocesorze i przekaznikiem
statycznym, pozwalajacymi na tatwe i dokfadne
kontrolowanie wszystkich wykonywanych dziatan,
jak:

» stan maszyny

» ilos¢ wyprodukowanych opakowan z licznikiem
elektronicznym

» produkcja na dang chwile (dla modelu S560NA)

» regulowanie temperatury zgrzewania

» regulowanie op6znienia termokurczenia

» regulowanie czasu kurczenia

» regulowanie temperatury komory kurczenia

» szybkos$¢ wyjscia opakowania

» funkcja “auto cykl” pozwalajaca na ustawianie z
panela sterujacego predkosci produkcyjnej poprzez
regulacje przedziatbw czasowych otwierania i
zamykania komory (dla modelu S560NA)

» pamie¢ o mozliwosci zaprogramowania szesciu
réoznych cykli pracy

» ewentualne nieprawidtowosci

2. modut zasilania, oddzielony od panela sterujacego,
charakteryzujacy sie:

» trwalszym i fatwym w konserwacji przekaznikiem
statycznym

» w przypadku awarii mozna wymienic¢ tylko modut
uszkodzony nie tracac danych zawartych w
pamieci

e Uzywane folie: PVC, Poliolefina
e Zmniejszone zuzycCie energetyczne
e Zgodnos$¢ z normami CE

O smipock
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Advantages and features S870

e Sealing and shrinking in one operation

e PTFE-coated sealing blade

e Closed-circuit liquid cooling of the sealing bars

e Viewer of the coolant level

e Height adjustment of the internal packaging plate

e Mobile product-holding plate, loose from the film reel
support to allow a better adjustment of the film to the
pack size

e Double hood hold-down electromagnet

e Automatic hood release

e Flextron® control system equipped with:

1. alphanumeric LCD control panel provided with a 16—
bit microprocessor card and solid state relays, that
allow a simple and precise control of all the machine
operations, such as:

» machine status

» number of packs produced by an electronic pack
counter

» adjustment of the sealing temperature

» adjustment of the shrinking delay

» adjustment of the shrinking time

» adjustment of the shrinking chamber temperature

» possibility of scheduling up to 6 different work
cycles

» troubleshooting

2. modular power section, separated from the control
panel and characterized by:

» remote-control switches for the power control

» in case of failure, possibility of replacing just the
damaged module, without losing the data stored in
the memory

e Film handled: PVC, Poliolefin
e Reduced power consumption
e Compliance with CE regulations

MpenmyuecTBa 1 xapaktepuctmkm S870

CBapka ¥ TepMmoycajka CBeAeHbl B OAHY €AWHCTBEHHYH

onepawuio

CnawuBatolLee ne3eue € HanbieHnem PTFE

OxnaxzaeHne CBAPOYHbIX MJAHOK  MPOUCXOAUT  no

3aMKHYTOMY LMKy NPU NOMOLLM OXJTAXKAALLEN KULKOCTH

BusyanbHoe  oTobpaxeHue KOHTPOJILHOFO  YPOBHS

OXIAXKAA0LLEN KUAKOCTU

BO3MOXHOCTb U3MEHATb BbICOTY BHYTPEHHOIO YNMAaKOBOYHOIO

cTona

MOABMXHBIN YNAKOBOYHbIN CTON  ABUraeTCs He3aBUCUMO

OT KapeTku [ANs pynoHa  MNeHKW, 4to obecrneuynpaer

Haunyyllee pacrnosiokeHUe NiaeHKW Ans YNaKoBKM

JLBONHOM 3N1€KTPOMArHUT yAEepPXKaHUS KPbILWKN KaMepbl

ABTOMaTMYeCKOE OTKPbITUE KPLIWKU KaMepbl mocie

CBAPKU/yCaAKU MIIEHKM

Cuctema koHTpons Flextron®, cHabxeHHas:

1. XMAKOKPUCTALINYECKUM 6yKkBeHHO-LMPOBLIM
MOHUTOPOM C NAaTon MUKpomnpoueccopa Ha 16 bit un
TBEPAOTENbHbIM pene, KOTOpble NO3BONAT MNPOCTON U
TWLATeNbHbIA KOHTPOJb BCEX NPOU3BOAUMBIX OMNepaLLuit,
Kak Hanpumep:

» KOHTPOJIb COCTOAHUA MaLUMNHbI

» KOHTPOJb KonnyecTea N3rOTOBNEHHbIX navek
NnocpeaCcTBOM 3N1EKTPOHHOIO cyeTymKa

» perynupoBKa TemnepaTtypbl CBapKu

» perynupoBKa 3aAepXKKU TepMoycaaKku

» perynnpoBKa BpeMeHU TepMOoyCcaaKu

» perynupoBKa TemnepaTtypbl TEPMOYCaLO4YHON Kamepbl

» BO3MOXHOCTb 3aHOCUTb B MaMsATb A0 LWIECTU Pa3/IMYHbIX
pabounx LUMKIOB

» BU3yanu3aLus BO3MOXHbIX HEMONALOK

2. CeKkumen MOAYNbHOW MOLWHOCTU, OTAENEHHON OT
naHenu ynpaejeHus, KOTopas XxapakTepusyertcs:

» MepekyaTenaMmn aas KOHTPOAA MOLLHOCTH

» B C/yyae HEeWCMPaBHOCTM, BO3MOXHOCTbIO 3aMEHUTb
OTAENbHbIN HeMcnpaeHbIN MoAyNnb 6e3 pucka notepu
napaMmeTpoB B NaMATu

Ucnonb3yemble naénku: MBX, MNMonnonedunHol

TOHMXKEHHbIN pacxon, 3eKTPo3Heprum

CooTBeTcTBue EBponerickum Hopmam

Zalety i wtasciwosci S870

System zgrzewania i termokurczenia sterowany

poprzez jedna tylko czynnos¢

Ostrze tnace poddane dziataniu PTFE

Chtodzenie drazkéw zgrzewajacych ptynem w obiegu

zamknietym

Wyswietlacz kontroli poziomu ptynu chtodzacego

Regulacja wysokosci wewnetrznego blatu do

konfekcjonowania

Ruchomy blat na produkty niezalezny od trzymaka

szpuli folii dla lepszego dostosowania folii do

wymiaréw konfekcjonowanych opakowan

Podwdjny elektromagnes zatrzymania klosza

Automatyczne zwalnianie komory

System kontroli Flextron® wyposazony w:

1. alfanumeryczny panel sterujacy LCD z karta
016 bitowym mikroprocesorze i przekaznikiem
statycznym, pozwalajacymi na tatwe i doktadne
kontrolowanie wszystkich wykonywanych dziatan,
jak:

» stan maszyny

» ilos¢ wyprodukowanych opakowan z licznikiem
elektronicznym

» regulowanie temperatury zgrzewania

» regulowanie op6znienia termokurczenia

» regulowanie czasu kurczenia

» regulowanie temperatury komory kurczenia

» pamie¢ o mozliwosci zaprogramowania szesciu
réznych cykli pracy

» ewentualne nieprawidtowosci

2. modut zasilania, oddzielony od panela sterujacego,
charakteryzujacy sie:

» styczniki kontrolujace moc

» w przypadku awarii mozna wymieni¢ tylko modut
uszkodzony nie tracac danych zawartych w pamieci

Uzywane folie: PVC, Poliolefina

Zmniejszone zuzycie energetyczne

Zgodnos¢ z normami CE

O smipock




S870

O smipock



SE Series > Hood packers - un-branded

SE series embodies the neutral version of hood packers
range. Featuring 3 manual and 2 semi-automatic
models for outputs up to 900 packs per hour, it is
dedicated to resellers who choose Smipack top-
performance and high-quality level, but would rather
sell machines without logo or customized with their
own logo.

Cepusa SE npeacTaBneHa HeWTpPaNbHOW  Bepcuen
ACCOPTMMEHTA KaMepHbIX ynakoBwMKOB. OHa Takxe
COCTOMT 13 3 PYYHbIX 1 2 MOJTyaBTOMATUYECKUX MOAENEN
aona npowussoactea o 900 ynakoBok B 4ac. OHa
npeaHasHayeHa 408 TeX AUCTPUOLIOTOPOB, KOTOpble
XOTAT 00BbEANHUTb SKCMyaTALMOHHbIE XapaKTePUCTUKM
M KayecTBO YCTPOMCTB  KomnaHum Smipack ¢
BO3MOXHOCTbIO UX Mpoaaxu 6e3 rpacduyeckoro 3Haka
KOMMaHUM AN NOCTABMB HA HUX CBOK MApPKMPOBKY.

Seria SE proponuje wersje neutralng gamy pakowarek
komorowych. Sktada sie ona réwniez z 3 modeli
recznych i 2 pétautomatycznych do produkcji do
900 opakowan/godzine. Przeznaczona jest dla tych
odbiorcow, ktorzy zamierzaja potaczy¢ wydajnosc
i jako$¢ maszyn Smipack z mozliwoscia nastepnej
odsprzedazy bez logo
wprowadzeniu wtasnego znaku

lub po wczesniejszym

AANNES




SE4A50 /| SES550 /| SES50N
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Technical specifications
TexHnuyeckme xapakTepucTtuku

Dane Techniczne SL4a4qg SLS6 S440/SE4A50 S560/SES550 S560N/SES550N
Power supply V / BONbT 220 - 240 220 - 240 220 - 240 220 - 240 220 - 240
HanpsxeHue Hz / T 1PH - N - PE 1PH - N - PE 1PH - N - PE 1PH - N - PE 1PH - N - PE
Zasilanie elektryczne H 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Installed power
SR LI LRI w 1650 2400 2300 3700 3700
Moc elektryczna BatT
Sealing bar
Pasmep csapuBaioulero Hoxa mm 440 X 300 560 X 430 440 X 300 560 X 430 560 X 430
Drazek zgrzewajacy MM
Maximum pack height
MakcumanbHas BblCOTA YMaKOBKU mm 150 200 210 260 260
Maksymalna wysokos$¢ opakowania MM
Average output per hour Packs* up to 200 up to 200 up to 300 up to 300 up to 600
gpeﬂ.Hﬂﬂ NPOU3BOANTE/ILHOCTbL B Yac Mavek™ no 200 0o 200 Ao 300 Ao 300 Ao 600
Srednia produkcja godzinna Opakowania* do 200 do 200 do 300 do 300 do 600
Maximum size of film reel
MakcumanbHbie pasMepsl py/ioHa naeHKu mm 400 - @ 300 500 - ¢ 300 500 - ¢ 300 600 - @ 300 600 - @ 300
Maksymalne wymiary szpuli folii MM
Machine size
PasmMepbl MalWnHbI mm 954 x 564 1144 x 701 1230 x 680 1425 x 790 2020 x 790
Wymiary maszyny MM h 970 h 1013 h 1030 h 1090 h 1090
Machine net weight
Bec HeTTO MaLInHBI Kg 63 83 101 131 142
Ciezar netto maszyny Kr
Packed machine size
Pasmepbl yNakoBaHHOW MaluuHbI mm 1020 X 640 1230 X 910 1170 x 810 1470 x 950 1470 x 950
Wymiary Zapakowanej maszyny MM h 575 h 815 h 725 h 855 h 855
Packed stand size
Pazmepbl ynakoBaHHOW NOACTABKMU mm 605 X 500 B B ~ -
Wymiary zapakowanego stojaka MM h 220
Packed machine weight
Bec ynakoBaHHOM MalUWHbI Kg 76 104 120 160 173
Ciezar zapakowanej maszyny K
Packed stand weight
Bec ynakoBaHHOM NOACTaBKM Kg 15 _ _ B _
Ciezar zapakowanego stojaka Kr
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220 - 240 380-415 3PH-PE
1PH - N - PE 220-240 3PH-PE
50/60 50/60
3750 5100
560 X 430 870 X 620
260 310
up to 900 up to 300
A0 900 A0 300
do 900 do 300
600 - @ 300 800 - @ 300
2020 x 790 1900 x 1005
h 1090 h 1190
159 167
1470 x 950 2125 x 1080
h 855 h 1300
190 220

ACCESSORIES
AKCECCYAPbGI
AKCESORIA

S4a440
SE450

S560
SES550

SS560N
SES550N

SS5S60NA
SES550NA

S870
SE850

Stainless steel packaging plate
YMNaKOBOUYHbIN CTOJT N3 HEPXKABEIOLLEN CTaU
Blat pakujacy ze stali inox

Support for double reel
KapeTka ans AByX PYJ/IOHOB MJIEHKU
Nosnik podwdjnej szpuli

Film waste winding device
YCTPONCTBO HAMOTKN OTXOA0B MJIEHKU
Nawijak odpadéw

Foot pedal kit to start the working cycle
Habop Aans ycTaHOBKM Mepanv Havyana Lukia
Zestaw z pedatem do rozpoczynania cyklu

*the stated speed can change according to the product size, the pack collation and the type of film used

*yKa3aHHas CKOPOCTb MOXET M3MEHATbCA B 3aBUCUMOCTU OT pa3mepa NpoAyKTa, d)opmaTa naykv v Tuna VICI'IOI]I:ByeMO‘V‘I NJI€HKN

*wskazana predko$¢ moze zmieniac sie w zaleznosci od wymiaréw produktu, od formatu opakowania oraz od rodzaju uzywanej folii

The information stated in this brochure can change without notice.

MpuBeseHHbIe AaHHbIE MOTYT U3MEHATLCA 6e3 NpeABapuUTesibHOroO YBeAOMIEHUS.

Informacje zawarte w niniejszej publikacji moga ulec zmianom bez wczes$niejszego o tym powiadamiania.
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SMIPACK S.p.A.
Sales office and Show-room

Manufacturing site




