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XP SERIES a®:
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The XP series from automatic monobloc overlap shrink wrappers offers many advantages compared to other packaging systems, such as
the use of a single film reel compared to the sealing bar system. These models are also suitable for centering the printed film and enable
to significantly increase the output. The XP series is particularly suitable to pack glass and PET bottles, cans, boxes, trays, jars, etc. in film
only, pad + film or tray + film. The XP Series can reach productions up to 25 packs/minute.

Seria XP automatycznych zgrzewarek monoblokowych z wyrzutem folii ma wiele zalet w poréwnaniu do innych systeméw pakowania,
jak na przyktad zastosowanie pojedyiczej rolki folii w poréwnaniu do systemu listew zgrzewajacych. Modele te nadaja sie rowniez do
obrobki z wyposrodkowaniem wydruku na folii i i pozwalajg na znaczne zwiekszenie wydajnosci produkcyjnej. Seria XP jest szczegdlnie
odpowiednia do pakowania w sama folie, podktadke + folie lub tacke + folie w roznych formatach: butelki, puszki, pudetka, tacki, butelki,
stoiki i wiele innych produktéw dla réznych sektoréw rynku. Seria XP moze osiggnaé produkcje do 25 opakowan na minute.

Cepus XP aBTOMaTMyeckmx MOHOBA0UHbIX 06ePTOUHbIX MaLUWH C YCTPOMCTBOM MOJauu MieHKn obnajaeT MHOrOUUCAEHHbIMMU
NpevMyLLecTBaMN MO CPaBHEHUIO C APYTMMWU YNakOBOYHBIMU CUCTEMaMK, TakKMMUW Kak, Harnpumep, WUCMNo/ib30BaHWE TOJbKO
OZHOTO PYJ/IOHa MAEHKMN MO CPaBHEHWIO C TEM, UYTO MPOUCXOAUT B CUCTEME CO CBAPOYHON PENKOW. TN MOAeNN TakxKe NOoAXOAAT
ANA 06paboToK C LEHTPMPOBaHMEM MJIEHKM C HamneyaTaHHbIM PUCYHKOM, a TakXe MO3BOJAIT 3HAUWUTENbHO YBeINUUTb
NPOV3BOACTBEHHYH MOLLHOCTb. Cepus XP 0COBEHHO MOAXOANT ANA YNAKOBKM TOLKO B MAEHKY WIW B MAEHKY + MOAJIOXKY WK
JIOTOK + MJIEHKY CaMbIX Pa3HbIX GOPMaTOB: BYTbINOK, XKECTAHbIX 6aHOK, KOPOBOK, NOTKOB, GJIAKOHOB, CTEKNAHHBIX HaHOK M MHOTUX
APYrVX MPOAYKTOB A8 Pa3/NUHbIX CEKTOPOB pbiHKa. Cepua XP MOXeT foCTuraTb MPOU3BOANTENBHOCTU A0 25 yNakoBOK/MUHYTY.
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Advantages and features

XP SERIES

e Sliding protective doors with deceleration device

e FLXMOD® control system equipped with:
- operator interface with 7" full-colour touch-screen display
- PLC
- inverter with encoder reading integrated

- in/out command modules

e Up to 50 different working cycles

e Product presence photocells*

e (Chain separator controlled by inverter and encoder*

e Autoconfiguration of separation and wrapping of the pack

e Film climb and pack wrapping controlled by brushless
servomotor

e Film cut by pneumatic blade

e Manual sealer of the reels included

e Reel chuck with pneumatic locking

e Motorized film unwinding controlled by inverter and potentiometer

e Obstruction at the infeed and separation photocells*

e Film wrapping photocell

e Connecting belt with variable speed controlled by inverter and
encoder

e Double-chamber shrinking tunnel

e Tunnel air flow adjustable by means of independent deflectors

e Tunnel conveyor equipped with heat-resistant glass fibre bars
(SMI patent)

e Cooling fan at the tunnel outlet

e Manual evacuation device

e Automatic and pass through mode

e Low power consumption

e Compliance with CE regulations

* ARX, ALX

Gtowne cechy i funkcje
OCHOBHbIEe XapaKTepuCTHKK

Przesuwne drzwi ochronne z urzadzeniem zwalniajgcym

System sterowania FLXMOD® wyposazony w:

- 7 — calowy kolorowy interfejs operatora z ekranem dotykowym

- sterownik PLC

- inwerter z wbudowanym czytnikiem enkodera

- moduty kontrolne wejscia / wyjscia

Mozliwos¢ zapamietania 50 réznych cykli pracy

Fotokomaérki odczytujaca obecnosé produktu*

Separator fancuchowy kontrolowany przez inwerter i enkoder*
Autokonfiguracja odstepow i owijania paczki

Rozwijanie folii i owijanie paczki kontrolowane przez serwomotor
Odciecie folii nozem pneumatycznym

Manualne zgrzewadto rolek folii

Wrzeciono nosnika szpuli z blokada pneumatyczng

Rozwijak folii z napedem, kontrolowany przez inwerter i
potencjometr

Fotokomorka zgromadzenia produktu / kontroli toréw na wejsciu *
Fotokomaérka owijania folig

Transporter przejsciowy z réznicowang predkoscig kontrolowang
przez inwerter i enkoder

Dwusilnikowy tunel obkurczajacy

Kontrola naptywu powietrza do tunelu regulowana niezaleznymi
deflektorami

Pas transmisyjny tunelu z wt6kna szklanego (patent SMI)
Wentylator chtodzenia na wyjsciu z tunelu

Manualne urzadzenie do ewakuacji produktu

Tryb pracy automatyczny i wolne przejscie

Ograniczone zuzycie energetyczne

Maszyny skonstruowane zgodnie z europejskimi normami CE

Pa3gBukHbIE 3aLlWMTHbIE ABEPLLbl C YCTPOWCTBOM 3aMeANeHNs

ABUKEHWS

Cucrema ynpaenenns FLXMOD®, ocHalyeHHas:

- nHTepdelic onepatopa, COCTOALLMN 13 NaHenmn MK n
LUIMPOKOPOPMATHOrO CEHCOPHOTrO LIBETHOrO MOHUTOPa 7"

- MAK

- WHBEPTOpP CO BCTPOEHHbIM YCTPOWCTBOM CUMUTbIBAHWSA SHKOAEPa

- Moayaun ynpasaenusa IN/OUT

3anomMuHaHue Ao 50 pasanuHbIx pabounx LUKIoB
doToAaTUMKMN NPUCYTCTBUA NpoayKTa*

LlenHoi pasaenvtens, ynpaBasemMblii MHBEPTOPOM W SHKOAEPOM *
ABTOMaTUYeCKas HaCcTPOMKa pasfeneHns NoToka NPoAyKToB 1
obopaumnBaHusa NPOAYKTOB

Pa3moTka naeHkn 1 obopaurBaHne NpoAyKTa peryanpyercs
6ecLLeTOYHbIM CEPBOMNPUBOAOM

OTpe3aHue NaeHKN NPON3BOAUTCSA MHEBMATUYECKMIA HOXXOM
PyuHoe ycTpoicTBo Ans cBapki 606WH B KOMMIeKTe
MHeBMaTUUeCKOe YCTPOWCTBO A/ YAEP XKaHWA py/ioHa
MpviBoAHONM pa3maTbiBaTeNb, YNPaBAfEMbIi MOCPEACTBOM
MHBEpTOpa W NoTeHUMoMeTpa

®oTo3/1EMEHTbI 0BHAPY>KEHWA MPENATCTBUIA Ha BXOAe W pa3aeneHus *
doTopatumka B y3ne obopaunBaHus NAeHKOM
CoeAnHUTENbHbBIN TPaHCMOPTEP C PEryanpyeMon cKopoCTbio,
ynpaB/iseMblli MOCPEACTBOM MHBEPTOPA U SHKOAepa
[JlByxKamMepHbIV TYHHENb TepMOYyCcaaKu

MoTok BO3Ayxa B TYHHENE PErympyeTcs He3aBUCUMbIMU
aednekTopamu

KoHBeliepHas neHTa TYHHeNs C peikamu U3 CTEKN0BONOKHA
BbICOKOM TemnnoycTonumBocTty (nateHT SMI)

OxnaxaaroLLmii BEHTUAATOP Ha BbIXOAE W3 TYHHeNs

PyyHoe pa3srpy3ouHoe yCcTpoicTBoO

PaboTa B aBTOMaTU4eCKOM 1 CBOOOAHOM LLAroBOM pexxunme
MOHWXXEHHBIV PacXog 31eKTPOIHeprm

CoortBeTtcTBMe EBponelickum Hopmam
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only film

Packaging process

In-line infeed
Only film

0 LDPE

—= 20-100 my

90° infeed
Only film

o

4 XP Series > Packaging process



in-line infeed Up to 25 packs/minute

YPESEAS R

[o 25 ynakoBoKk/MUHYTY

e QOverlap shrinkwrapper without automatic

pack collation
e Infeed and separator conveyors controlled by inverter
¢ Device for the centering of the printed film (optional)

e Automatyczna maszyna owijajaca, bez
automatycznego grupowania

e Tasma wejsSciowa i przejsciowa z regulowang
predkoscia, kontrolowana przez inwerter

e Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem (w opgji)

e O6&pToyHas MallMHa C YCTPOMCTBOM Nojaun
naeHku, 6e3 aBToMaTMyeckoro rpynnupoBaHuns

e TMogatolWmin 1 pa3genstoLLmin KOHBeepa
yNpaBAsoTCA MHBEPTOPOM

e YCTPOWCTBO NO3ULIMOHNPOBAHMSA MIEHKU C NeYaTbio
(dbakynbTaTMBHO)

4575

1575

XPB50 ASX > Only film

5
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90° infeed Up to 25 packs/minute

XPE50 ARX | Beo2opekowan/minuta

o 25 ynakoBok/MUHyTy

4310

e QOverlap shrinkwrapper with automatic

2150-2310

L .
pack collation & %
¢ Infeed lanes: 1 (optional 2-3) , 4 oo
o
e Device for the centering of the printed film L?; ® S B LT S 2
(optional a =
p ) - o
il &

e Automatyczna maszyna owijajaca z wejsciem

1255

90° i automatycznym grupowaniem
e |los¢ mozliwych torow na wejsciu: 1 (w opcji 2-3)
e Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem

(w opgji)

e O6€pTOYHas MallKHa C YyCTPOMNCTBOM Mojayum

NAEHKW, C aBTOMATUYeCKUM rpynnMpoBaHMEM
e KonnyecTtBo psagoB Ha Bxoge: 1
(dakynbTaTMBHO 2-3)

i

° yCTpOVICTBO NO3NLNOHUNPOBAHUA MJIEHKN C

nevatbto (GakynbTaTMBHO)

XP650 ARX

QR Video Code

6 XPB50 ARX > Only film



90° infeed Up to 30 packs/minute

YPECE A s =

o 30 ynakoBoK/MUHYTY

e Overlap shrinkwrapper with automatic pack collation

e 2 axis motorized pusher controlled by brushless
servomotor

e Infeed lanes: 1 (optional 2-3)

e Device for the centering of the printed film (optional)

2830

e Automatyczna maszyna owijajaca z wejsciem 90°
i automatycznym grupowaniem

e 2-osiowy mechanizm popychowy z napedem,
sterowany przez bezszczotkowy serwosilnik

1450

-

1255

B

e |los¢ mozliwych toréw na wejsciu: 1 (w opcji 2-3)
e Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem (w opcji)

e O6€pToyHas MallMHa C yCTPOWCTBOM MoAauu
MAEHKM, C aBTOMaTUYeCKUM TpynnMpoBaHnem

e Tonkatens c 2 OCAIMU CUCTEMbI, YNPaBASEMBbIX
cepBogpuratens Brushless

e KonnyectBo pagoB Ha Bxoge: 1
(dakynbTaTMBHO 2-3)

® YCTPOWCTBO MNO3ULMOHMPOBAHWS MIEHKM C
neyatbto (GakynbTaTUBHO)

XP650 ARX-VS

QR Video Code

XPB50 ARX-VS - Only film

7

720

2150-2310

4310

1045-1205

1830-1990




in-line infeed Up to 25 packs/minute ; “| B

X P B 5 U A L X Do 25 opakowan/minuta = ik
[o 25 ynakoBok/MUHyTY & R 2
4 |

e Overlap shrinkwrapper with automatic pack collation v Zx z v

¢ Infeed lanes: 1-2-3 (optional 4-5-6) 6065

e Product infeed oriented by electromechanical

sorter
e Device for the centering of the printed film -
(optional ol | B @ XP650 ALX
P ) 0 > & QR Video Code
e - - R -
===

e Automatyczna maszyna owijajaca z automatycznym

500

grupowaniem
e |05¢ mozliwych toréw na wejsciu: 1-2-3

(w opcji 4-5-6)
e Orientowanie produktu wchodzacego za pomoca
elektromechanicznego urzadzenia rozdzielajgcego
e Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem
(w opcji)

e O6&pToYHas MallMHa C yCTPOWCTBOM Mojaun
NAEHKW, C aBTOMAaTUYECKM FPynnMpoBaHMEM

e KonnuecTtBo psagoB Ha Bxoge: 1-2-3
(dakynbTaTBHO 4-5-6)

e Bxoa npoayKuuu, peryanpyembii
pacnpezensowmmM ycTponcTBoM

® YCTPOWCTBO NO3ULMOHNPOBAHWS
MeHKM € neyatbio (GaKy/bTaTUBHO)

8 XPB50 ALX > Only film



pad + film / tray + film

Packaging process

p
0 LDPE

—% | 20-100 my

90° infeed
Pad + film

In-line infeed

30

80

XPE50 ARX-P - XPE50 ALX-P > Film+pad 9

Tray + film %

2,5

3,5




90° infeed In-line infeed Up to 25 packs/minute

XPBSU AHXP ) XPBSD ALXP Do 25 opakowaf/minuta

[o 25 ynakoBok/MUHYTY

. . ‘ 9% ‘ g il LA g
e Qverlap shrinkwrapper film + pad \ Sl oy B <
e Infeed lanes: 1 (optional 2-3) * - 1-2-3 | | | o ‘ &~ E cardhoard | [ 8
(optional 4-5-6) ** o ( e ’ g Sy oedng : =
e Product infeed oriented by electromechanical sorter ** E - @ | IEFHEF :ﬁ g
¢ Device for the centering of the printed film (optional) o) — = % XP650 ALX-P
e Pad insertion device 2 ﬁ — 4 ‘ 7665

= ‘ 7000

1450

2830

¢ Maszyna owijajaca w folie z podawaniem podktadki PAD XP650 ARX-P
e |lo5¢ mozliwych toréw na wejsciu: 1 (optional 2-3) * -
1-2-3 (optional 4-5-6) ** 5 : e -
e Orientowanie produktu wchodzacego za pomoca & """" | I L4 E Ig
elektromechanicznego urzadzenia rozdzielajgcego ** I - |5 | s v
e Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem (w opcji) T : . -
e Urzadzenie podajace podktadke (PAD) A opgerd

1255

280

e O6&pTOoYHas MallMHa C YyCTPOMCTBOM Mojaum
NAEHKN N MEXCIIONHOTo pasaenuntens

e KonnuectBo psagoB Ha Bxoge: 1 (dakynbTaTMBHO
2-3)* - 1-2-3 (dakynbTaTMBHO 4-5-6)**

e Bxoa npoayKuuu, peryanpyembii
pacrpesenstoLm yCcTporncTBom **

® YCTPOWCTBO MO3ULIMOHUPOBAHUA MIEHKM C
neyatbto (GakynbTaTUBHO)

® YKnaguvk MexXcionHoro pasgenvrens

i ML

-

XP650 ALX-P
QR Video Code

*XP650 ARX-P  ** XP650 ALX-P &

T T

10 xPB50 ARX-P - XPE50 ALX-P > Film+pad



90° infeed In-line infeed Up to 25 packs/minute

XPES0 ARX-T - XPBSO AlLX-T [

e Overlap shrinkwrapper film + pad ‘
¢ |nfeed lanes: 1 (optional 2-3) * - 1-2-3 (optional 4-5-6) ** ‘ |

e Product infeed oriented by electromechanical sorter **
¢ Device for the centering of the printed film (optional)

e Tray insertion device

e Hot melt glue application system

2150-2310

1045-1205
[ 103

1830-1990

- 7800

e Maszyna owijajaca w folie z podawaniem podktadki PAD XP650 ARX-T

1-2-3 (optional 4-5-6)**

e Orientowanie produktu wchodzacego za pomoca
elektromechanicznego urzadzenia rozdzielajgcego™*

1450

L4 ”056 02|IW\/C tOréW awejéciu:'l(optio al 2—3) -
R

2830

e Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem (w opcji) 7T— i
e Urzadzenie podajace tacke t?ggg?%rd

e System aplikacji kleju na goraco @

1255
It

280

e O6&pTOYHaA MallVHa C YCTPOMCTBOM Nojaun
NAEHKW N MEXCOMHOTO pasaenntens
e Konnuecto psagos Ha Bxoge: 1 (pakynbTaTtvBHO 2-3) * -
1-2-3 (dbakynbTaTuBHO 4-5-6)**
e Bxog NpoAyKumK, peryimpyemblil pacripeaensitoLLM YCTPONCTBOM **
® YCTPOWCTBO MO3ULIMOHMPOBAHUA MIEHKMN C MeyaTbio
(dbakynbTaTMBHO)
e YCTPOWCTBO BCTaB/NEHUA OTKOB

i

W‘Ti.

I iR

e CucteMa HaHeceHus ropayero knea

XP650 ALX-T FREFEE

QR Video Code Eﬁ' it
T

N Qo)
L

>

* XP650 ARX-T ~ ** XP650 ALX-T

XPE50 ARX-T - XP650 ALX-T > Film+tray

1

2150-2310

1045-1205

cardboard
loading —

XP650 ALX-T

8L65

1575
Y 500

L

1830-1990




Conveyors

XP SERIES | =

TpaHcnopTepu

Optional _ fj

ARX flanked conveyor

ASX manual loading conveyor

12 XP Series > Conveyors



Up to 150* - 200** products/minute

D V ] 5 D = D \I E [] [] Do 150* - 200** produktéw/minuta

o 150* - 200** NnpoAyKTOB/MUHYTY

e Electromechanical system for division of products on multiple

lanes, motorized and controlled by inverter and encoder

e Independent control panel with 7" full-colour touch-screen
display, interfaced with the panel of the shrinkwrapper

e Control sensor of the infeed flow in order to ensure a
regular pressure at the entrance of the product

e Accumulation sensors at the outfeed of the divider control
the feeding and the presence of the product on each lane

e Up to 20 different working cycles

e Elektromechaniczny system rozprowadzania produktu na
zainstalowane tory, kontrolowany przez inwerter i enkoder

e Osobny 7 — calowy kolorowy interfejs operatora z ekranem
dotykowym, z automatyczna synchronizacja ze zgrzewarka

e Fotokomérka kontroli przeptywu na wejsciu, w celu
zagwarantowania odpowiedniego docisku

e Fotokomorka zgromadzenia produktu na torach oraz
odczytujaca obecnosc produktu na torach tasmy podajacej

e Mozliwos¢ zapamietania 20 roznych cykli pracy

® DjeKTpomexaHuyeckas cvcTema pasgeneHvs psagos
NPOAYKLIMN Ha HECKOJIbKO PAJ0B C UHBEPTEPHbIM
yrpaB/JieHNEM Y KOHTPOJIEM MO3ULUW MO SHKOAEpPY

e CobcTBEeHHaa KOHTPO/bHAaA NaHenb ¢ WMpokohopmMaTHOro
CEHCOPHOro LIBETHOrO MOHMTOpa 7", CBA3aHHas C NaHeNbto

yrlaKOBO‘-IHOVI MallWHbl

e [laTumK HaAMuMs MNOTOKa NPOAYKLUMUM Ha BXOAe B AuBaiaep
e [laTumku HaAMUMs NPOAYKTa Ha KaXKZAOW 13 BbIBOAHbIX JVHUI

[/19 KOHTPO/I PaBHOMEPHOTO 3aMoJIHEHNUA BCeX INHWI
e 3anomuHaHuve o 20 pa3nyHbIX paboumx LMKIOB

*DV150 **DV200

2250-2410

1045-1185

9990

2250-2410

1045-1185

DV200 + XP650 ALX
4640 1 : :
0 o s 21 2 ' . =
@ :E JI | IF - ‘ Q

5275

- P !

720

Q smipack DV200 i ‘ |
‘ p— ‘

=
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Technical specifications

Dane Techniczne XPB50 ASX XPB50 ARX XPBE50 ARX-VS XPBE50 ALX XPE50 ARX-P
TexHnuyeckme XapakTepucTnkun
Power supply V/ BonbT 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE
Zasilanie elektryczne 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE
HanpsxeHve Hz/Tu 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Installed power W
Moc elektryczna Barr 35450 35200 36000 36000 36500
YcTtaHoBOYHasn MOLHOCTb
Air pressure

. . bar
Cisnienie powietrza 6 6 6 6 6

6ap

[aBneHne Bo3gyxa
Required air
Zadane powietrze NI/p* 9 9,5 9,5 9 10,5
Pacxos Bo3ayxa
Output up to
Wydajnos¢ produkcyjna do ppm** 25 25 30 25 25
|-|pOM3BOAMTeﬂbHOCTb Ao
Maximum height product
Maksymalna wysoko$¢ produktu mm 380 380 230 380 380
Makc. BbicOTa NpogykTa MM
Working board height mm
WysokoS¢ powierzchni pracymm " 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205
BbicoTa pabouero ctona
Film reel maximum size mm
Maksymalne wymiary rolki folii . 650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400
Makc. pasmepsbl pynoHa NaeHKK
Machine size m
Wymiary maszyny n 4575x 1575 4310 x 2830 4310 x 2830 6065 x 1575 7000 x 2830
Pasmepbl MaLLMHbI h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h2150- 2310
Machine net weight K
Cigzar netto maszyny & 1470 1540 1560 1760 2210

Bec HeTTO MaLwuHBbI

Kr
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XPB50 ALX-P XPB50 ARX-T XPB50 ALX-T OVv150 oveoo
. . e
50/60 50/60 50/60 50/60 50760
37000 38500 39000 910 910
6 6 6
10 14,5 14
25 25 25 150 p/min*** 200 p/min***
380 380 380 380 380
1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1185 1045 - 1185
650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400
7665 x 1575 7800 x 2830 8465 x 1575 2445 1575 3940x 1575
h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2250-2410 h 2250-2410
2345 2600 2745 630 740

Technical specifications

15

*NI/p (Normal liter per pack)
*NI/p (Normalne litry na opak)
*NI/p (HopmanbHbIX MUTPOB B MaK)

** ppm (packs per minute) - The stated speed may vary
according to the product size and shape, to the pack
collation and to the type of film used.

** ppm (opakowania na minute) - Wydajnos¢ produkcyjna
zalezna od wymiardw, ksztattu i stabilnosci produktu,
formatu pakietu i typu uzywanej folii.

** ppm (nayek B MUHYTY) - YKa3aHHas CKOPOCTb MOXET
VN3MEHATLCA B 3aBUCUMOCTY OT pa3mepa NpogaykTa,
q)opmaTa naykn n Tmuna mcnonhsyemoﬁ MAEHKW.

*** p/min (products per minute)
*** p/min (produktdow na minute)
*** p/min (MPOAYKTOB B MUHYTY)

For all the shrinkwrappers shown in the catalogue
various accessories are available, depending on the
different working exigencies, which will be described in
detail in the offer and that are included in our price list.

Dla wszystkich maszyn zaprezentowanych w katalogu
dostepne sa rozne akcesoria, ktére w zaleznosci od
potrzeb produkcyjnych zostang Pafstwu doktadnie
opisane w momencie ztozenia oferty.

[AnA KaXa0i ynakoBOYHON MaLUKHBI,
NpeAoCTaBAEeHHO B KaTasore, MpeAycMOTPEHb!
pasnnuHble akceccyapbl, MCXoAs 13 NoTpebHocTel
paboTbl, KOTOpbIE ByAYT crneunduLMpoBaHbl B
NPeANOXeHNN 1 yKazaHbl B Npaiic-aucre.



23 smipock

SMIPACK S.p.A.
Via Piazzalunga, 30 - 24015 | S.Giovanni Bianco BG - ITALY | Tel +39 0345 40.400 | Fax +39 0345 40.409
www.smipack.it

00000

S smivso

SMI USA Inc.

1270 Shilon Road NW, Suite 100
Kennesaw, GA 30144 - USA

+1 404 799 9929
www.smipackusa.com

S smicom

Smicentroamericana S.A. de C.V.

Francisco Moreno N°24, Col. Vallejo Poniente

Del. Gustavo A. Madero, 07790 Ciudad de México, México
+52 55 5355 3870

www.smipack.com.mx

33 smidobrosil

SMI do Brasil Ltda

Av. Dr. Mauro Lindemberg Monteiro, 185
06278-010, Osasco SP, Brasil

+55 11 360 15 334
www.smidobrasil.com.br

O smimochinery

SMI Machinery Beijing Co. Ltd

Floor 25, Tower 5, Han’S Plaza, N.2 Ronghua South Rd
101300 Beijing Eco&Technological Development Area,
China

Phone +86 10-87162766

WWWw.smigroup.it

DP010449_B



