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shrinkwrappers with sealing bar

YNaKOBLUVKW B TEPMOYCaA0YHYIO MIEHKY CO CBAPOYHON MIaHKOM

Pakowarki w folie termokurczliwa ze zgrzewarka . EN RU PL



Main features

Pneumatic sealing bar
Pneumatic film cut by cold blade
Sealing bar equipped with safety sensors
Rollers positioned on the upper and lower unwinders to make
easier the reels loading
Metric graduation based film reels centering system
FLXMOD® control system equipped with:
4.3" graphic LCD rotating control panel
- PLC
- power and control section made up of:
inverter
- IN/OUT (Input/Output) command modules with 16 digital
inputs/outputs
- analog inputs command modules
- thermocouple reading control modules

Such system allows a simple and accurate control of all

current operations, that is:

- up to 20 different working cycles

- automatic control of the bars height (except BP600, BP800)

- speed adjustment of the shrinkwrapper and tunnel
conveyors by means of an Inverter

Process statistics:
letter gauge

- pack length identification

- instantaneous production

- machine efficiency

- detection of faulty packs

Double-chamber or mono-chamber shrinking tunnel

Tunnel air flow adjustable by means of independent deflectors

Tunnel conveyor equipped with heat-resistant glass fibre

bars (SMI patent) which ensures that:
the conveyor stiffness grants stability to the products
passing through, for a compact and well-shrunk pack

- the conveyor can bear a product weight up to 30 kilos

- the conveyor bars never get rusted, as it happens when
using traditional metallic conveyors

- the maintenance is easy and low-cost, thanks to the
possibility of replacing just the worn out bars

Oven cooling system

Included: feet for the machine fastening, press rod to stop
products, cooling fan at the tunnel outlet

Film handled: Ldpe from 20 to 100 My

Low power consumption

Compliance with CE requlations

OCHOBHble XapakTepuCcTUKK

CBapmBatoLLWiA HOX MEeT MHEBMATUYECKNIA NPUBOL,
OTpe3aHne  MaeHKW  MPOU3BOAUTCSA  XOJIOLHbBIM
NMHeBMaTUYeCKUM MPUBOLOM
CBapyBaloLLMil HOX CHabXXeH AaT4YMKaMm 3aLliMTHOrO YCTPONCTBA
Hag BEpPXHUMM W HVKHUMW Pa3MOTYMKaMU PaCnosioKeHbl PONKU,
KOTOpbIe YNPOLLAIOT YCTAaHOBKY PYyJI0Ha MeHKN
MeTpuyeckoe yCTPOMCTBO A5 LLeHTPUPOBAHUSA PYIOHa NAEHKM
CI/ICTeMa ynpasneHns FLXMOD®, ocHalleHHas:

- [pathnyeckon XXNAKOKPUCTANNNYECKON BPaLLAIOLLEroCa MaHenblo

ynpasJieHus 4,3"
- PLC
- Bnokom nuTaHWsa u KOHTPONS, COCTOALMM U3:

- VHBepTOpa

- Mmoaynamu ynpasneHns IN/OUT (BBoa/BbiBof) Ha 16 LMpOBbLIX

BBOZ0B/BbIBOA0B
- MOAYNISIMU YNpaBJ/IEHNS aHal0r0BbIMY BBOAAMM/BbIBOAAMM
- MOAYNAMM YNPaBAEHNS CYNTLIBAHNEM MOKA3aHMUN TEpMONap

[JaHHas cucTeMa MO3BOJIAET MPOCTO M TOYHO KOHTPOSMPOBAThL BCE

NPOM3BOAMNMbIE ONEpPaLu, B TOM Yucne:

- 3anoMuHaHue Ao 20 pa3nnyHbIX paboynx LMKIOB

- QBTOMATWYECKWIA KOHTPOJIb BbICOTHI MOABEMA CBAPMBAIOLLETO HOXA
(kpome BP600, BP80O)

- PErynmpoBKY CKOPOCTW KOHBENEPOB YMAaKOBOYHOW MalUUHbI 1
TEPMOTYHHENS, KOTOPbIE KOHTPOIMPYIOTCA UHBEPTEPOM

CTaTuCTUYECKME AaHHbIe NpoLiecca:

- CYETYMK M3Oennn

- KOHTPOJb AAVHbI YNaKoBKMa

- MPOU3BOANTENBHOCTb Ha AAHHbLIA MOMEHT

- 0TAaYa MaLIWHbI

- KOHTPOJIb NAOXMX YNaKOBOK

CTaHZAaPTHbIA WKW Y OJIMHEHHBIA TEPMOTYHHENb

[MoTOK BO34yxa B TEPMOTYHHESIE MOXET PEryaNpPOBaTLCA C MOMOLLbIO

He3aBUCUMbIX AetheKTOPOB

JleHTa TYHHeNbHOro TpaHCMopTepa C MJiaHKaMu U3 CTEKI0BOJIOKHA

OT/INYAETCA BbICOKOW TEma0yCTOMYMBOCTbIO (naTeHT SMI) koTopas

uaeT CriefyloLLne npenmyLiecTsa:
)KECTKOCTb TPaHCMOPTEPHOI NeHTbl 06ecneynBaeT yCTONYNBOCTb
NMPOAYKTa BO BPEMS MPOX0[a B MEYM W, KaK pe3y/bTaT, ynakoBKa
MoJly4aeTcs KOMMakKTHasa 1 C ONTUMabHON TEPMOYCaaKow

- BO3MOXXHOCTb MpoxoJa NpoaykToB Becom Ao 30 Kr

- OTCYTCTBWE NPobaeMbl PXKaBYMHbI, KOTOPas YacTO BCTPEYAETCS Ha
00bI4YHbIX METANINYECKNX IEHTAX

- MPOCTOE 1 3KOHOMUYHOE 0b6CcnyXnBaHue, 6narogaps BO3MOXKHOCTU
3aMEHNTb OTAE/bHO KaXAYio MAaCTUHY

Cuctema oxnaXKaeHus neyu

B KOMMNEKT NOCTaBKMN BXOASAT: PEryMPYEMbIE HOXKIA, MPUKUMHON
npecc AN 0CTaHOBKM NPOAYKTa, OXNaXXAAlOLWMA BEHTUAATOP Ha
BbIXOLE 13 TEPMOYCAA04YHOr0 TYHHENS.

Mcnonb3yemble nnénku: MIHM ot 20 go 100 Mkm

MOHVXEHHbIN Pacxof 31eKTPO3HEPr K

CooTBeTcTBMe EBponenckum Hopmam

HOXOM ©

BP Series > shrinkwrappers with sealing bar

Gtdwne cechy

Peumatyczne poruszanie drazka zgrzewania
Ciecie folii przy zimnym ostrzu - poruszanie pneumatyczne
Drazek zgrzewania zaopatrzony w urzadzenia zabezpieczajace
Rolki umieszczone na goérnych i dolnych odwijaczach ze szpuli w
celu utatwienia fazy tadowania szpuli
Podziat metryczny do srodkowania szpul
System kontrolny FLXMOD® wyposazony w:
- Obrotowy panel sterowania z graficznym wyswietlaczem
LCD 4,3"
> [FLE
- sekqa zasilania i sterowania skfadajaca sie z:
inwertor
- moduty sterownicze IN/OUT
cyfrowych wejsciach/wyjsciach
- moduty sterownicze wejscia analogowe
- moduty sterownicze odczyt termoelementow

System ten pozwala na fatwe i doktadne kontrolowanie
wszystkich dokonywanych dziafan, takich jak:
- mozliwo$¢ zapamietania do 20 réznych cykli pracy
- automatyczna kontrola wysokosci drazka (za wyjatkiem
BP600, BP800)
- requlowanie predkosci tasm
kontrolowanych przez Inwerter
Dane statystyczne procesu:
licznik sztuk
. wykrywanle dtugosci opakowania
- produkcja natychmiastowa
- wydajnos¢ maszyny
- kontrolowanie nieprawidtowych opakowan
Tunel termokurczenia dwu lub jednokomorowy
Przeptyw powietrza w tunelu requlowany przez niezalezne od
siebie deflektory
Tasma przenosnikowa tunelu z drazkami silikonowymi o
wysokiej odpornosci na temperature (patent SMI), ktéry pozwala
na uzyskanie nastepUJacych korzysa
- sztywnos¢ tasmy zapewiajacej stabilnos¢ przemieszczanego produktu:
rezultatem jest opakowanie zwarte i dokfadnie obkurczone
- mozliwos$¢ przemieszczania produktéw o wadze do 30kg
- brak probleméw zwiazanych z rdza, pojawiajaca sie na
normalnych metalowych przenosnikach
- fatwa i ekonomiczna konserwacja dzieki mozliwosci
wymiany pojedynczych drazkow

(wejscie/wyjscie) o 16

pakowarki i pieca

* System chfodzenia pieca

N6zki mocujace, prasa ustalajaca produkt, wentylator chtodzacy
wylotu pieca zataczone

Uzywane folie: LDPE od 20 do 100 My

Zmiejszone zuzycie energii elektrycznej

Zgodnos¢ z normami CE




BP600 / BP80O Model

* Semiautomatic shrinkwrapper
Sealing bar: 550 mm (BP600) - 760 mm (BP800) E‘Tﬁfﬁ
* Maximum pack height: 380 mm

* Mono-chamber tunnel :

* Maximum capacity: up to 10 packs/minute I Q’
Motorized upper and lower film unwinding e ﬂ Sk
Pneumatic product pusher, activated by two buttons

Monenb BP600 / BP8OO

e [onyaBTOMaTMYeCKas ynakoBoYHas MallnHa
* CsapuBatowero Hoxa 550 mm (BP600) - 760 mm (BP800)
* MakcuMmarsibHasa BbliCOTa ynakoBku: 380 MM

i
i

¢ CTaHAapTHbIN TEPMOTYHHESb

* MakcuMasbHas NPOM3BOANTENLHOCTL A0 10 navyek/MuHyTy
* BepxHee n HMXXHee pa3MaTblBatoLLee YCTPONCTBO MOTOPU3NPOBAHO
e MHeBMaTM4yeckoe yCTPONCTBO NPOTasKNBaHUA NMPoayKTa,

paboTatoLlee Npyu HaXxaTUN ABYX KHOMOK

Model BP600 / BP800O

Pakowarka pot-automatyczna

* Drazek zgrzewania: 550 mm (BP600) - 760 mm (BP800)
* Maksymalna wysokos¢ opakowania: 380 mm

* Tunel jednokomorowy

* Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna: do 10 opakowan/minute S
* Zmotoryzowane gérne i dolne odwijanie folii ze szpuli ——
Pneumatyczny system popychania produktéw sterowany przez

dwa przyciski
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BPB00 / BP8B0OO > semiautomatic shrinkwrappers




BP80OAS / BP802AS Model Mogenb BP8OOAS / BP802AS Model BP80OOAS / BP802AS

Pakowarka automatyczna z wejsciem w linii
Drazek zgrzewania: 760 mm

Maksymalna wysokos¢ opakowania: 380 mm
Tunel jednokomorowy (dwukomorowy BP802AS)

Automatic in-line shrinkwrapper * ABTOMaTM4eckas ynakoBoyHas MalUMHa C BO3MOXHOCTbIO
BCTpanBaHWs B INHWIO

CsapuBatoLLiero Hoxa 760 MM
MakcumasbHas BbicoTa ynakoBku: 380 MM
. N CTaHLapTHbIN TepMOTYHHeb (Y anamHeHHbIn BP802AS)

Mono-chamber tunnel (double-chamber BP802AS

n. @ r tunne (dou amber ) MakcuManbHas annHa ynakosku 1200mMm (BP802AS 6onee 2000 Mm) .
Maximum pack length: 1200 mm (BP802AS more than MaKCUMasIbHash MPON3BOANTENBHOCTb %0 12 nayex/MUHyTy Maksymalna dtugos¢ opakowania: 1200 mm (BP802AS ponad 2000 mm)
2000 mm) . EBPSOOAS) - 25 navek/MuHyTy (BPBO2AS) Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna do 12 opakowan/minute
Maximum capacity: up to 12 packs/minute (BP80OAS) - 25 MHBepYopoN - 1 e iTa TEPHOYCAOTHOTO TYRHENA, YTIPABACMEIE — (BPBOOAS) - 25 opakowari/minute (BPBO2AS)

packs/minute (BP802AS) BepxHee yCTPOVCTBO Pa3MOTKIA PYJIOHa IMEET CaMOCTOATESIbHbIIl Tasma wiotowa i tasma pieca kontrolowane przez inwertor
MPUBOA 1 yNpaBAseTCs MHBEPTEePOM

Sealing bar: 760 mm
Maximum pack height: 380 mm

. Infeed. conveyor a.nd tunn.el b.9|t controlled by .inverter « HibkHee yCTPOICTBO PA3MOTKY py/ioHa MMEET CamMoCTosTeNbHii  ° Zmotoryzowane gérme odwijanie foli ze szpuli sterowane przez inwerter
* Motorized upper film unwinding controlled by inverter npuson e Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli
. . . o * HanpaBnsiolme Ha MpUEMHOM KOHBeliepe peryanpyioTcs no

Motorized lower film unwinding LUI/IpFI)/IHe Webicore. T Pe perymby * Prowadnice produktu tasmy wejscia requlowane na szerokos¢ | wysokosc
* Infeed conveyor product quides adjustable in height and width * Lukn dhopmnpoBaHns ynakoBKi perynnpyeTcs padoTon * Funkcjonowanie poprzez odczyt fotokomérki lub diugosci opakowania

oTofaT4MKa WL BJINHON YNaKOBKM
B0O3MOXXHOCTb PYHKLIVIOHNPOBAHNA B aBTOMATUYECKOM PeXuMe, * Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pét-automatycznym, wolne

™

Operation via reading photocell or pack length

Automatic, semiautomatic, pass through mode MoNIyaBTOMATM4ECKOM 1 CBODOAHOT0 NPOX0AR

przejscie
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BP1102AS / BP1402AS Model

* Automatic in-line shrinkwrapper
* Sealing bar: 1070 mm (BP1102AS) - 1370 mm (BP1402AS)

* Maximum pack height: 380 mm (BP1102AS) - 550 mm
(BP1402AS)

* Double-chamber tunnel
e Maximum pack length: more than 2000 mm

* Maximum capacity: up to 15 packs/minute (BP1102AS) - 12
packs/minute (BP1402AS)

* Infeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter
* Motorized upper film unwinding controlled by inverter
* Motorized lower film unwinding

* Infeed conveyor product quides adjustable in height and
width

* Operation via reading photocell or pack length
* Automatic, semiautomatic, pass through mode

Mogenb BP1102AS / BP1402AS

ABTOMaTUYeCKas ynakKoBo4YHad MalllHa C BO3MOXXHOCTbIO
BCTpanBaHWsa B MHUIO

CaapwuBatoLLero Hoxa 1070 MM (BP1102AS) - 1370 mm (BP1402AS)

MakcuManbHas BbicoTa ynakoBku: 380 MM (BP1102AS) - 550 Mm
(BP1402AS)

Y BNVHEHHBIA TePMOTYHHENb
MakcrmanbHas AavHa ynakoeku bonee 2000 MM

MakcrManbHas Npou3BoANTENLHOCTb A0 15 navek/mMuHyTy (BP1102AS)
- 12 nayvek/mMuHyTy (BP1402AS)

BxofHas fieHTa 1 IeHTa TEPMOYCA0YHOMO TYHHENSs, yNpaBisieMble
VIHBEPTOPOM.

CKOPOCTb MPUEMHOT0 KOHBENepa PerynnpyeTcs 1 KOHTPOAMpyeTCs
IHBEPTEPOM

BepxHee yCTPOCTBO Pa3MOTKM PySioHa MMEET CaMOCTOSTESbHbII
MPUBOA 11 YNPaBASETCA UHBEPTEPOM

Hanpasnsiolime Ha NPUeMHOM KOHBEMEPE PeryanpytTcs no WwnpnHe
1 BbiCOTE

Lnkn popmmpoBaHusa ynakosku peryaupyeTcs paboTon hoTofaTyunKa
UAn - OAVHOW YNakoBKU

B0O3MOXHOCTb (hYHKLIMOHUPOBAHUSA B @BTOMATUYECKOM pexunme,
nonyaBTOMaTU4e€CKOM U cBo60oAHOr0 npoxona
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BP1102AS / BP1402AS > automatic in line shrinkwrappers

Model BP1102AS / BP1402AS

Pakowarka automatyczna z wejsciem w linii
Drazek zgrzewania: 1070 mm (BP1102AS) - 1370 mm (BP1402AS)

Maksymalna wysokos¢ opakowania: 380 mm (BP1102AS) -
550 mm (BP1402AS)

Tunel dwukomorowy
Maksymalna dtugos¢ opakowania: ponad 2000 mm

Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna do 15 opakowan/minute
(BP1102AS) - 12 opakowan/minute (BP1402AS)

Tasma wlotowa i tasma pieca kontrolowane przez inwertor

Zmotoryzowane gérne odwijanie folii ze szpuli sterowane przez
inwerter

Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

Prowadnice produktu tasmy wejscia requlowane na szerokos¢ i
wysokos¢

Funkcjonowanie poprzez odczyt fotokomérki lub dtugosci opakowania

Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pét-automatycznym,
wolne przejscie

NG




BP8OOAR 350P / BP802AR 350P Model

Automatic shrinkwrappers with 90° infeed

Without automatic pack collation

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter

Product carrying by automatic left or right conveyor
* Product presence photocell

Motorized pusher controlled by inverter and encoder

Motorized upper film unwinding controlled by inverter

Motorized lower film unwinding

Automatic, semiautomatic, pass through mode

[l xr
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Mogaenb BPSOOAR 350P / BP802AR 350P

* ABTOMaTMYeckas ynakoBOoYHas MallMHa C MPUEMHbIM KOHBEI7IepOM nog 909

« GopMupoBaHue 610Ka YNakoBKM Npu NOMOLLN aBTOMATUYECKOrO
rpynnupoBaTens

¢ BX0AHas neHTa 1 NeHTa TepMOYCA0YHOrO TYHHENS, yNpaBiseMble IHBEPTOPOM
¢ TpOAYKT NOAaeTcsi aBTOMAaTUYECKMM KOHBENEPOM CrpaBa Wi CieBa
¢+ ®OTOAATYMKM NPUCYTCTBUSA MPOAYKTA

¢ YCTPOICTBO TOMKATENS MOTOPM3MPOBAHO U KOHTPONMPYETCS UHBEPTEPOM W
SHKOLEPOM

* BepxHee yCTPOACTBO Pa3MOTKMW PY/IOHa MMeET CaMOCTOSTeNbHbIN NPUBOA U
yMpaBnseTcs NHBEPTEPOM

* HwxHee yCcTPONCTBO Pa3MOTKM PyJiOHA UMEET CaMOCTOSTENbHbI MPUBOL,

* B0O3MOXHOCTb (hYHKLMOHUPOBAHNS B aBTOMATNYECKOM PEXUME,
MoJslyaBTOMaTU4eCKOM 1 CBOBOAHOr0 NMpoxoza

Model BP8OOAR 350P / BP802AR 350P

Pakowarki automatyczne z wejsciem 90°

Formowanie opakowania bez automatycznego grupowania

Tasma wlotowa i tasma pieca kontrolowane przez inwertor

Produkty przenoszone na automatyczej tasmie lewo lub prawostronnej

Fotokomorki obecnosci produktu
* Zmotoryzowany popychacz sterowany przez inwerter i enkoder

* Zmotoryzowane gérne odwijanie folii ze szpuli sterowane przez
inwerter

e Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

* Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pét-automatycznym,
wolne przejscie




BP8OOAR 350P / BP802AR 350P Model

* Sealing bar: 760 mm

* Maximum pack height: 380 mm

* Mono-chamber tunnel (double-chamber BP802AR 350P)

* Maximum capacity: up to 15 packs/minute (BP800AR 350P) -
20 packs/minute (BP802AR 350P)

* Multi-thrust system

Monenb BP8OOAR 350P / BP802AR 350P

CeapuBatoLLero Hoxa 760 mm
* MakcumanbHas BbICOTa ynakoBku: 380 MM

* MokamepHas TepMoycafo4Has neyb (bukamepHas BP802AR 350P)

* MakcuManbHas Npoun3BOAUTENLHOCTL A0 15 navek/MuHyTy (BPBOOAR
350P) - 20 nayek/MuHyTy (BP802AR 350P)
* CucTeMa MHOropa3oBoro ToskaTens

F Iy

Model BP8OOAR 350P / BP802AR 350P

* Zgrzewarka: 760 mm
* Maksymalna wysokos¢ opakowania: 380 mm &
* Tunel jednokomorowy (dwukomorowy BP802AR 350P)
* Maksymalna moc produkcyjna do 15 opakowar/minute (BP80OAR
350P) - 20 opakowan/minute (BP802AR 350P)
* System wielopopychowy
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BPBOOAR 350P / BPB802AR 350P




BP60OAR 150R - BP80OOAR 230R
BP802AR 230R - BP802AR 280R-S
BP8OOAR 1507 - BP80OAR 280ST Model

Automatic shrinkwrappers with 90° infeed

Automatic pack collation

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter
Product carrying by automatic left or right conveyor
Product presence photocells

Infeed obstruction photocell

Infeed pneumatic press rod

Pneumatic depressor

Motorized pusher controlled by inverter and encoder
Motorized upper film unwinding controlled by inverter
Motorized lower film unwinding

Automatic, semiautomatic, pass through mode

Mogenb BP600OAR 150R - BP8OOAR 230R
BP80O2AR 230R - BP802AR 280R-S
BPBOOAR 150Z - BP8OOAR 280ST

* ABTOMaTUYeCKas yrnakoBOYHas MallMHa C MPUEMHbIM KOHBeI7Iep0M nog 90°

+ ®opMupoBaHue 610Ka YNakoBKM NP NMOMOLLM aBTOMATNYECKOr0
rpynnupoBaTens

¢ BXO[IHas JIEHTa 11 JIEHTa TEPMOYCA0YHOr0 TYHHESS, YrpaBisieMble
IHBEPTOPOM

¢ TpOAYKT NoAaeTcs aBTOMAaTUYECKUM KOHBENEPOM CrpaBa Ui Criesa
o OOTOAATYMKM NMPUCYTCTBUSA MPOAYKTA

o ®OTOLATYNKM 3arPOMOXKEHNS Ha BXOLE

¢ [IHEBMaTN4YECKOE MPUKNMHOE YCTPONCTBO

¢ [IHEeBMaTMYeCKNI aenpeccop

¢ YCTPOICTBO TOMKATENS MEET MPUBOL, KOHTPONNPYEMbI NHBEPTEPOM 1
3HKOAEPOM

BepxHee yCTpoiCTBO pa3MOTKM pyJioHa UMEET CaMOCTOSTENbHbI MPUBOL
11 YNpaBAsSeTCs UHBEPTEPOM

HuxHee YCTpOI7ICTBO Pa3MOTKK pyJiIoOHa NMeeT CaMOoCTOATENbHbII npueon

B0O3MOXXHOCTb (DYHKLIMOHUPOBaHMS B aBTOMaTUYECKOM pexume,
noJsiyaBTOMaTN4eCKOM " cBoboaHoro rnpoxona

Model BP60OAR 150R - BP80OOAR 230R
BP802AR 230R - BP802AR 280R-S
BP8OOAR 1507 - BP80OAR 280ST

Pakowarki automatyczne z wejsciem 90°

Formowanie opakowania z automatycznym grupowaniem

Tasma wlotowa i tasma pieca kontrolowane przez inwertor

Produkty przenoszone na automatyczej tasmie lewo lub prawostronnej
Fotokomorki obecnosci produktu

Fotokomorka zapychania w wejsciu

Pneumatyczny dociskacz w wejsciu

Depresor pneumatyczny

* Zmotoryzowany popychacz sterowany przez inwerter i enkoder

Zmotoryzowane gorne odwijanie folii ze szpuli sterowane przez inwerter
Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pét-automatycznym, wolne
przejscie
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BP600AR 150R / BP8OOAR 230R Model

* Sealing bar: 550 mm (BP600AR 150R) - 760 mm (BP80OOAR 230R)
* Maximum pack height: 380 mm
* Mono-chamber tunnel
* Maximum capacity: up to 25 packs/minute (BP600AR 150R) -
15 packs/minute (BP80OOAR 230R)
* Infeed lanes: 1- 2

* Multi-thrust system

Mopnenb BP60OAR 150R / BPS8OOAR 230R

 CeapmBatowiero Hoxa 550 mm (BP600AR 150R) - 760 mm (BPS8OOAR 230R)

* MakcuManbHas BbicOTa ynakoBku: 380 Mm

* CTaHAAPTHLIN TEPMOTYHHENb

* MakcumanbHasg Npon3BOANTENLHOCTb A0 25 navyek/mMuHyTy (BP600AR
150R) - 15 nayek/muHyTy (BP8OOAR 230R)

* Konn4ecTso psagos Ha Bxoge: 1 - 2

* CucTeMa MHOropa3oBOoro ToJikaTens

Model BP600AR 150R / BP8OOAR 230R

* Zgrzewarka: 550 mm (BP600AR 150R) - 760 mm (BP80OOAR 230R)

* Maksymalna wysokos$¢ opakowania: 380 mm

* Tunel jednokomorowy

* Maksymalna moc produkcyjna do 25 opakowan/minute (BP60OAR 150R) -
15 opakowan/minute (BP8OOAR 230R)

* Rzedy w wejsciu: 1 - 2

* System wielopopychowy
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BP802AR 230R / BP802AR 280R-S Model

* Sealing bar: 760 mm

* Maximum pack height: 380 mm ’;T-;T
* Double-chamber tunnel

* Maximum capacity up to 20 packs/minute l

* Sorter unit at infeed (BP802AR 280R-S)

* Infeed lanes: 1-2-3-4
* Multi-thrust system

Mopnenb BP802AR 230R / BP802AR 280R-S

» CBapuBatoLLero Hoxa 760 Mm

* MakcumanbHas BblCcOTa ynakoBku: 380 MM
* Y/IMHEHHbIN TEPMOTYHHENb ==fe
* MakcuManbHas npon3BoANTENbHOCTb 40 20 Navyek/MUHYTY
* BxoaHon pacnpegnenutens nponykta (BP802AR 280R-S)

* KonnyecTso psafoBs Ha Bxoge: 1-2-3-4

¢ CucTeMa MHOropa3soBoro TosIKaTens .\

1
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Model BP802AR 230R / BP802AR 280R-S

NI

¢ ]
* Zgrzewarka: 760 mm ' ‘ ~
* Maksymalna wysokos¢ opakowania: 380 mm . f\!_;
* Tunel dwukomorowy - 0
* Maksymalna moc produkcyjna do 20 opakowan/minute \“““\\\
e Sortownik wejsciowy (BP802AR 280R-S)
* Rzedy w wejsciu: 1-2-3-4
* System wielopopychowy
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BP8OOAR 150Z Model

In-line infeed
* Sealing bar: 760 mm o
* Maximum pack height: 380 mm i
* Mono-chamber tunnel I
* Maximum capacity: up to 15 packs/minute

* Infeed lanes: 1

Multi-thrust system

Double pusher controlled by inverter and encoder
Stabilizer press rod with pneumatic operation

Mopenb BP80OAR 150Z

¢ JINHeNHbIM BXOA0M

* CBapwBatoLero Hoxa 760 MM

* MakcuManbHas BbiCOTa ynakosku: 380 Mm

¢ CTaHJapTHbIA TEPMOTYHHENb

¢ MakcrManbHas Npon3BOAUTENBHOCTL [0 15 nayek/MuHyTy

* KoJinyecTBo pALoB Ha Bxoge: 1

* CncTema MHOropasoBoro ToskaTens

* [IBONHO TONKaTe b, YNpaBasieMblii UHBEPTOPOM 1 SHKOLEPOM
* Ctabunusmpytolwnin npecc ¢ NHeBMaTUYeCKNM LEeNCTBUEM

N
\Jsmipock BreooAR 1502

Model BP8OOAR 1507 . ‘ L

* Automatyczna z wejsciem w linii

* Zgrzewarka: 760 mm

* Maksymalna wysokos¢ opakowania: 380 mm
¢ Tunel jednokomorowy 4060
* Maksymalna moc produkcyjna do 15 opakowan/minute ' 1265

* Rzedy w wejsciu: 1

* System wielopopychowy

2105-2265

* Podwdjny popychacz kontrolowany przez inwertor i enkoder
* Pneumatyczna prasa stabilizujaca

u
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BPBOOAR 280ST Model

* Sealing bar: 760 mm

* Maximum pack height: 380 mm

* Mono-chamber tunnel

* Maximum capacity: up to 17 packs/minute
* Infeed lanes: 1

* Multi-thrust system

* Pneumatic stacker for rigid products

Monenb BP8OOAR 280ST

* CBapwvBatoLLero Hoxa 760 Mm

* MakcumanbHas BblcOTa ynakoBku: 380 MM

* CTaHAapTHbLIA TEPMOTYHHENb

* MakcuMmanbHas Npou3BoAMTENbHOCTb 40 17 navyek/MUHyTy
* KonunyecTso psfoB Ha Bxofe: 1

* CucTeMa MHOropasoBoro TosKaTens

o [MHeBMaTUYeCKNA YKNaL4YUK L5 XKECTKOro NpoayKTa

Model BP8OOAR 280ST

e Zgrzewarka: 760 mm
* Maksymalna wysokos$¢ opakowania: 380 mm

* Tunel jednokomorowy

* Maksymalna moc produkcyjna do 17 opakowan/minute
* Rzedy w wejsciu: 1

* System wielopopychowy

¢ Uktadarka pneumatyczna do sztywnych produktow

BPBOOAR 280ST

2105-2265

820-980

1705-1865

2565

2845
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1270
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BP802ARV 350R-S, BPBOOARV 230R-P
BP802ARV 350R-SP Model

Automatic shrinkwrappers with 90° infeed

Automatic pack collation

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter
Product carrying by automatic left or right conveyor
Product presence photocells

Outfeed accumulation photocell

Infeed and outfeed obstruction photocell

Infeed pneumatic press rod

Pneumatic depressor

Motorized pusher controlled by inverter and encoder

Chain pusher between infeed belt 90° and sealing bar
controlled by inverter and encoder

Sorter unit at infeed (BP802ARV 350R-S/SP)
Multi-thrust system

Pneumatically operated product guides synchronized
with chain pusher

Motorized upper film unwinding controlled by inverter
Motorized lower film unwinding
Automatic, semiautomatic, pass through mode

Mognenb BP802ARV 350R-S, BPBOOARV 230R-P
BP802ARV 350R-SP

ABTOMaTMYeCKas ynakoBOYHAs MallMHa C MPUEMHBIM KOHBEI7IepOM nog 909

®opMupoBaHmMe 610Ka YNakoBKY NPy MOMOLLM aBTOMATUYECKOro
rpynnupoBaTens

BxonHas fieHTa 1 IeHTa TEPMOYCA04YHOTO TYHHeNs, ynpaBisieMble
MHBEPTOPOM.

MpoAyKT NOJAETCS aBTOMATUYECKIM KOHBEEPOM CripaBa W CeBa
®0OTO3/1EMEHTHI MPUCYTCTBIS NPOAYKTA

®0TO3/1EMEHT HAKOM/IEHNSA Ha BbIXOAE

®0TO3/1EMEHT 3arpOMOXKAEHNS Ha BXOZE U BbIXOAE
MHeBMaTNYECKOE NMPUXKUMHOE YCTPONCTBO

[THeBMaTUYeCKnI fenpeccop

YCTPOWCTBO TONKATENs UMEET MPUBOJ, KOHTPOJINPYEMbI i NHBEPTEPOM U

3HKOLEPOM

LlenHon TonKkaTeNb PacnonoXXeH Mexay BXOLHOW neHTon nog 90° n
CBaPHbIM J1€3BUEM, I KOHTPOJIMPYETCH NHBEPTOPOM M 3HKOLEPOM

BxonHown pacnpegenntens npoaykTa (BP802ARV 350R-S/SP)
CucTeMa MHOropa3oBOro ToJIKaTens

MHeBMaTUYECKME HaMpaBASIoLLMe NPOAYKTa CUHXPOHU3NPOBAHbI C
LIeNHbIM TONKaTeNnem

BepxHee yCTPOMCTBO Pa3MOTKM PyJiOHA MMEET CaMOCTOATENbHbIN
MPWBOZ 1 yNpaBNseTCs MHBEPTEPOM

HuXHee yCTPOWNCTBO Pa3MOTKI PyJIOHA UMEET CaMOCTOSATENbHBI
npuBog

B03M0OXXHOCTb (hyHKLIMOHMPOBaHNS B aBTOMATUYECKOM PEXUME,
noayaBTOMaTNYECKOM 1 CBOBOAHOMO NPoXoAa

Model BP802ARV 350R-S, BP8OOARV 230R-P
BP802ARV 350R-SP

* Pakowarki automatyczne z wejsciem 90°
* Formowanie opakowania z automatycznym grupowaniem
* Tasma wlotowa i tasma pieca kontrolowane przez inwertor

* Produkty przenoszone na automatyczej tasmie lewo lub
prawostronnej

Fotokomorki obecnosci produktu

Fotokomérka gromadzenia w wyjsciu

Fotokomorka zapychania w wejsciu i wyjsciu

Pneumatyczny dociskacz w wejsciu

Depresor pneumatyczny

Zmotoryzowany popychacz sterowany przez inwerter i enkoder

Popychacz taficuchowy umieszczony pomiedzy tasma wlotowa 90°
a drazkiem zgrzewania sterowany przez inwerter i enkoder

Sortownik wejsciowy (BP802ARV 350R-S/SP)
* System wielopopychowy

* Pneumatyczne prowadnice produktéw zsynchronizowane z
popychaczem faricuchowym

Zmotoryzowane gorne odwijanie folii ze szpuli sterowane przez inwerter
Zmotoryzowane dolne odwijanie folii ze szpuli

Funkcjonowanie w trybie automatycznym, pét-automatycznym,
wolne przejscie

BP ARV Series > automatic side feeding shrinkwrappers with automatic pack collation




BP802ARV 350R-S / BP8OOARV 230R-P Monenb BP802ARV 350R-S / BPSOOARV 230R-P Model BP802ARV 350R-S /BP800ARV 230R-P
BP802ARV 350R-SP Model BP802ARV 350R-SP BP802ARV 350R-SP

* Sealing bar: 760 mm + CBapuBatoLLero Hoxa 760 MM * Zgrzewarka: 760 mm

* Maximum pack height: 380 mm ¢ MakcnmanbHas BbiCOTa ynakoBki: 380 mm * Maksymalna wysokos¢ opakowania: 380 mm

* Double-chamber tunnel (mono-chamber BP8OOARV 230R-P) * YAZMHeHHbIA TEPMOTYHHENb (CTaHAAPTHbIA BPBOOARV 230R-P) * Tunel dwukomorowy (jednokomorowy BP80OARV 230R-P)

* Maximum capacity: up to 15 packs/minute (BP8OOARV 230R-P) * MakcimanbHas Npou3BOAUTENBHOCTb f10 15 navek/MuHyTy * Maksymalna moc produkcyjna do 15 opakowan/minute (BP800ARV

(BP8OOARV 230R-P) - 25 nayek/muHyTy (BP802ARV 350R-S/SP)
* KonnyecTBo pagoB Ha Bxoge: 1-2-3-4
o YKNafuuK MEeXCNonHoro pasgenutens (3a uckawyeHnem BP802ARV

- 25 packs/minute (BP802ARV 350R-S/SP)
Infeed lanes: 1-2-3-4

230R-P) - 25 opakowan/minute (BP802ARV 350R-S/SP)
* Rzedy w wejsciu: 1-2-3-4

* Pad insertion device (except BP802ARV 350R-S) 350R-S) * Wkiadacz przektadek (z wyjatkiem BP802ARV 350R-S)
* Pad size: min 200 x 120 mm max 500 x 350 mm ¢ Pa3Mepbl MEXXC/IOMHOMO pazaemTens: MuH, 200 X 120 MM, Makc. 500 x 350 MM * Rozmiary przektadki: min. 200 x 120 mm maks. 500 x 350 mm
* Pad thickness: min 2.5 mm max 3.5 mm * TOALLMHa MEXC/IONHOr0 pa3fenuTens: MuH. 2,5 MM, Makc. 3,5 MM * Grubos¢ przekfadki: min. 2,5 mm maks. 3,5 mm
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BP802ALV 600R - BP802ALV 600R-P Model

Automatic shrinkwrappers with in-line infeed

Pack composition with automatic collation

Front infeed belt width 530 mm

Infeed belt speed change, flow end, rows accumulation-
check, tunnel clogging and outfeed accumulation
photocells enabled

Infeed guides adjustable both in width and height
Separator equipped with pneumatic press with motorized
chain pusher controlled by inverter and encoder

* Pneumatic side guides that accompany the formed
product beyond the sealing bar and whose main task
is to ensure better pack composition and prevent it
from coming apart

Double clog-check photocell

Motorized upper and lower reel-holder controlled by
inverter

Automatic, semiautomatic, pass through mode

p2

Mogaenb BP802ALV 600R - BP802ALV 600R-P

YNaKoBLLWX rpynmnoBbIX YNaKOBOK C IMHEAHbIM BXOAOM

®opMrpoBaHMe rpynnoBO YNakoBKM C aBTOMATUYECKM
rpynnupoBaH/eM

MepenHss BXOAHAA JleHTa WypuHor 530 Mm

B KOMMNAEKT MOCTaBKM BK/IIOYEHbI (DOTO3/IEMEHTbI KOHTPOJISA CKOPOCTM
BXOJHOW NEHTbI, KOHLLA NMOTOKa, HAKOMIEHNS-KOHTPOS psAfoB, NOMEX Ha
JIMHWW NeYU N CKOMJIEHUS Ha BbIXO4e

BxofiHble HanpaBAsioLLmMe, HaCTparBaeMble Mo LUMPUHE U BbiCoTe
[nBangep, OCHaLLEHHbIN MHEBMATUYECKIM NPUXKMMHBIM MPECCOM,
CWHXPOHN30BaHHbIM C LIEMHbIM MPUBOAHBIM TONIKATENEM,
KOHTPOSIMPYEMbIM MHBEPTOPOM 11 KOAEPOM

OCHOBHOW Lie/blo GOKOBbIX MHEBMATUYECKUX HAMPaBASIOLLMX,
COMPOBOXXAAIOLLMX Y XKe CCHOPMUPOBAHHYIO FPYMMOBYIO YMAKOBKY 3a 30HY
CBapO4HOro N1e3BKs, ABNsSETCA obecneyeHre ayyLwero hopM1poBaHns
rPynMoBoi yNakoBKY 1 n3bexaHne ee pacnajaHus

[IBOIIHOM (hOTO3INEMEHT KOHTPOIS NMOMEX Ha JIEHTE

BepxHWii N HWXHUIA NPUBOLHON AepxxaTenb 6001HLI MOTOPU3MPOBaHO,
KOTOPble KOHTPO/IMPYIOTCE MHBEPTEPOM

PaboTa B aBTOMATU4ECKOM, M0JlyaBTOMATUYECKOM U CBOHOAHOM
LLIaroBOM pexuve

Model BP802ALV 600R - BP802ALV 600R-P

Zawijarki automatyczne z wejsciem na linii

Formowanie paczek z automatycznym grupowaniem

Przednie wejscie tasmy szeroko$¢ 530 mm

Fotokomorki zmiany predkosci tasmy na wejsciu, konca przeptyw

u, nagromadzenia-kontroli kolejki, zapchania tunelu i nagromadzenia
na wyjsciu wliczone

Prowadnice na wejsciu requlowane w pionie i w poziomie
(szerokos¢ i wysokos¢)

* Separator wyposazony W zsynchronizowana, pneumatyczna praske z
napedzanym pchaczem fancuchowym sterowanym przez inwertor i enkoder

Pneumatyczne prowadnice boczne, ktére prowadza uformowany produkt
poza drazek zgrzewajacy i ktérych gtéwne zadanie polega na zapewnieniu
lepszego formowania paczek i uniknieciu ich rozpadania sie

Podwojna fotokomorka wykrywajaca zapchanie

Nosnik szpuli gérnej i dolnej zmotoryzowany i kontrolowany przez
inwerter

Praca w trybie automatycznym, pétautomatycznym, wolne przejscie

BP ALV Series > automatic in line feeding shrinkwrappers with automatic pack collation




BP802ALV 600R / BP802ALV 600R-P Model

Sealing bar: 760 mm

Maximum pack height: 380 mm

Double-chamber tunnel

Maximum capacity: up to 25 packs/minute

Infeed lanes:1-2-3-4-5-6

Product entry requlated by electromechanical sorter
Pad insertion device (BP802ALV 600R-P)

Pad size: min 200 x 120 mm max 500 x 350 mm
Pad thickness: min 2.5 mm max 3.5 mm

Monenb BP802ALV 600R / BP802ALV 600R-P

CapuBaloLLero Hoxa 760 MM

MaKcnMManbHas BbiCOTa ynakoBku: 380 mm

YONVHEHHbIA TEPMOTYHHENb

MakcuManbHas NPoOU3BOAUTEILHOCTb A0 25 NayYek/MUHyTy
KonunyecTBo pspoB Ha Bxofe: 1-2-3-4-5-6

Bxon npoayKumm, peryampyembiin pacnpenensiowmm yCTPoNCTBOM
Yknaguuk mexcnonHoro pasgenutens (BP802ALV 600R-P)
Pa3mepbl MeXCoHoro pasaenntens: MuH. 200 x 120 MM, Makc.
500 x 350 mm

ToNLLMHA MEXCIONHOr0 pa3fenuTens: MyuH. 2,5 MM, Makc. 3,5 Mm

Model BP802ALV 600R / BP802ALV 600R-P

Zgrzewarka: 760 mm

Maksymalna wysokos¢ opakowania: 380 mm

Tunel dwukomorowy

Maksymalna moc produkcyjna do 25 opakowarn/minute

Rzedy w wejsciu:1-2-3-4-5-6

Wejscie produktu requlowane przez elektromechaniczny rozdzielacz
Whkfadanie przektadek (BP802ALV 600R-P)

Rozmiary przekfadki: min. 200 x 120 mm maks. 500 x 350 mm
Grubos¢ przektadki: min. 2,5 mm maks. 3,5 mm

2105-2265

2105-2265

945-1105

1705-1865

1705-1865

BP802ALV 600R

BP802ALV 600R-P
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DV150 / DV200 model Mogenb DVI50 / DV200 Model DV150 / DV200

* Maximum capacity up to 150 products/minute (DV150) - 200 * MakcumanbHas npoun3BoAuTeNIbHOCTL L0 150 npofnyKToB/ * Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna: do 150 produktéw/minute
products/minute (DV200) MUHYTY (DV150) - 200 npogykToB/MuHyTYy (DV200) (DV150) - 200 produktow/minute (DV200)

* Electromechanical system for division of products on multiple * DJ/leKTpOMexaHn4yeckas cucTema pasgeneHuns pafos npogykumn ¢ Elektromechaniczny system podziatu produktéw na wiele
lanes, motorized and controlled by inverter and encoder Ha HECKOJIbKO PSA0B C UHBEPTEPHbLIM YNpaBieHNEM 1 rzedéw, zmotoryzowany i sterowany przez falownik i enkoder

. KOHTPOJIEM MO3ULIUW MO 3HKOAEPY .

Independent control panel, interfaced with the panel of the Panel sterowania niezalezny od panelu pakowarki ale z nia
shrinkwrapper ¢+ CobCTBEHHAs KOHTPOJIbHAS NaHe b, CBA3aHHasA C NaHesbio potaczony
YMaKOBOYHOM MaLLUWHbI

Control sensor of the infeed flow in order to ensure a Czujnik kontrolowania przeptywu w wejsciu w celu

reqular pressure at the entrance of the product ¢ [laT4YMK Hanuyus NoToKa NPOAYKLWM Ha BXOAE B AnBaNAep zagwarantowanias prawnego nacisku produktu w wejsciu

* Accumulation sensors at the outfeed of the divider in order to o [laT4YuKN HanN4Yms NPOAYKTa Ha KaXKAow 13 BbIBOAHbBIX JINHWIA * Czujniki gromadzenia w wyjsciu rozdzielacza dla sprawdzania
control the feeding and the presence of the product on each lane [J19 KOHTPOJI PaBHOMEPHOr 0 3aMoJIHEHNS BCEX JIMHUN zasilania i obecnosci produktu w kazdym rzedzie

* Up to 20 different working cycles ¢ 3anomuHaHue fo 20 pa3anyHbIX paboynx LNKI0B * Mozliwos¢ zapamietania do 20 réznych cykli pracy
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Technical specifications

BPBOOAR BP8B8O2AR BPE6OOAR

EXHUICCKISICIIC LV PyKalIvK BPG00O BP80O BPBOOAS BP802AS BP1102AS BP1402AS 350P 350P 150R
Dane Techniczne
Power supply v/B 380/415 3PH+N+PE | 380/415 3PH+N+PE | 380/415 3PH+N+PE | 380/415 3PH+N+PE |380/415 3PH+N+PE |380/415 3PH+N+PE | 380/415 3PH+N+PE | 380/415 3PH+N+PE |380/415 3PH+N+PE
HanpsxeHune Hz /T 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE
Zasilanie elektryczne 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Installed power
YcTaHOBOYHasA MOLLIHOCTb Bg\;T 13900 17000 17180 26700 26700 26700 17400 26900 14200
Moc elektryczna
Air pressure Bar
[asneHne so3gyxa 6ap 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Cisnienie powietrza
Required air
Pacxopn Bo3nyxa NI/p** 14,5 21 13 13 13 21 1,5 1,5 12
Zadane powietrze
Output up to
Mpon3soanTeNbHOCTb 40 ppm* 10 10 12 25 15 12 15 20 25
Produkcja az do
Maximum height product i
Makc. BbICOTa npoaykTa I 380 380 380 380 380 550 380 380 380
Maksymalna wysokos¢ produktu
Sealing bar m
CBapo4Has rniaHka M 550 760 760 760 1070 1370 760 760 550
Drazek zgrzewania
Film reel maximum size - 1350 x @ 350 4+
Makc. pasmepb! pyJioHa MIeHKN I 540 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 1050 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 540 x @ 350
Maksymalne wymiary szpuli folii 1350 x @ 280 ¥
Working board height
BbicoTa paboyero cTona ﬂ:ﬂn 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 860 - 1020 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105
Wysokos¢ powierzchni pracymm
g':;:g‘ebls';zmmbl mm 2565 x 1200 2665 x 1410 2840 x 1410 3670 x 1410 3670 x 1710 3455 x 1870 2845 x 2500 3675 x 2500 2705 x 2340

=P MM h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2325-2485 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265
Wymiary maszyny
Machine net weight K
Bec HeTTO MaLUUHBI K? 530 605 625 845 980 1125 770 950 700

Ciezar netto maszyny

* ppm (packs per minute) - The stated speed may vary according to the product size and shape, to the pack collation and to the type of film used.
* ppm (nayek B MUHYTY) - Yka3aHHas CKOPOCTb MOXET M3MEHATLCS B 3aBUCUMOCTM OT pasmepa npoaykTa, hopmata nayku 1 Tuna Ucnonb3yeMon nieHKu.
* ppm (opakowania na minute) - Wskazana predkos¢ moze by¢ zmienna w zaleznosci od wymiaréw, ksztaftu i materiatu obrabianego produktu, formatu opakowania oraz typologii uzywanej folii.

*% NI/p (Normal liters per pack)
** NI/p (HopmarnbHbIx TMTPOB B Nak)
** NI/p (Normalne litry na opak)

The information stated in this brochure can change without notice. / [lpuBeseHHsIe AaHHbIE MOTYT U3MEHSTLCS be3 npeaBapuTesbHoro yseqomneqns. / Informacje zawarte w niniejszej publikacji moga ulec zmianom bez wczesniejszego o tym powiadamiania.
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BPBOOAR BP80O2AR BP80O2AR BPB80O0OAR BP8B80O0OAR BP802ARV | BPBOOARV | BPBO2ARV | BP80O2ALV | BP8O2ALV DV150
230R 230R 280R-S 1507 280ST 350R-SP 600R 600R-P DVveoo
380/415 3PH+N+PE | 380/415 3PH+N+PE | 380/415 3PH+N+PE | 380/415 3PH+N+PE | 380/415 3PH+N+PE |380/415 3PH+N+PE |380/415 3PH+N+PE | 380/415 3PH+*N+PE | 380/415 3PH+N+PE | 380/415 3PH+N+PE 220/240 BPHNEE

220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE | 220/240 3PH+PE 50/60
50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
17400 26900 27080 17540 17200 33450 18180 33880 33650 34080 990
6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
12 12 12 12 12 13.5 16.5 16,5 17 17
150 p/min***
15 20 20 15 17 25 15 25 25 25 200 p/min¥**
380 380 380 380 380 380 380 380 380 380 380
760 760 760 760 760 760 760 760 760 760
750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 4 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 -
750 x @ 280 ¥
945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 820 - 980 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105
2845 x 2550 3675 x 2550 3675 x 3250 4060 x 1910 2845 x 2565 4475 x 3435 3645 x 2735 4475 x 3435 6215 x 1480 6215 x 2280 gggg § }ﬁgg
h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2155-2315
590
795 965 1045 895 805 1565 1550 1815 1575 1825 700

*¥* p/min (products per minute)
*¥% p/min (NPOAYKTOB B MUHYTY)
*%* p/min (produktow na minute)

For all the shrinkwrappers shown in the catalogue various accessories are available, depending on the different working exigencies, which will be described in detail in the offer and that are included in our price list.

[nsi Kaxxaol ynakoBOYHOW MaLLMHbI, NPEAOCTaBNEHHON B KaTarnore, NpeaycMoTpeHb! pasfinyHble akceccyaphbl, Mcxoas U3 noTpebHocTel paboTsl, koTopble ByayT cneuuduLmpoBaHbl B NPEAIOKEHUN U yKa3aHbl B Npaic-nicTe
Dla wszystkich pakowarek proponowanych w katalogu dostepne sa rézne akcesoria, ktére w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych zostana Panistwu dokfadnie opisane w ofercie oraz przedstawione w naszym cenniku.
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